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LAX 400

1. Navod k pouziti

STABILA-LAX 400 je snadno ovladatelny samonivelacni
multicarovy laser pro pouziti na stavbé. Je schopen
samostatné se nivelovat v rozsahu +4°. Pomoci jemného
sefizeni mohou byt pfenaseny presné hly 9o0°.

Pulzni laserové linie umoznuji pracovat ve vétsich
vzdalenostech se specialnim pfijimacem ¢ar STABILA.
DalSi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti pfijimace car.

Pokud byste méli po pfecteni tohoto navodu k
pouZiti jeSté néjaké dotazy, je vam kdykoli k
® dispozici telefonicka poradna:

*‘;ﬁ-‘ +49 /6346 /309-0

Funkce:

2x svisla laserova linie v Ghlu 90°
2x kiiZova linie

1X 360° vodorovna laserova linie
1x laser pro svislice
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2. Pred 1. uvedenim do provozu:

LASEROVE ZARENI

NEDIVAT SE DO PAPRSKU
LASEROVA TRIDA 2

Laserové zafizeni oznacte vystraznym pokynem ve vasem
jazyce. Nalepky se umisti misto anglického textu.

PFislusné nalepky jsou pfiloZeny.

® Oznaceni laserového zafizeni vystraznym pokynem ve
vasem jazyce

e Pfecist bezpecnostni pokyny -> bezpecnostni pokyny

e VloZit baterie -> vyména baterii



LAX 400

3. Bezpecnostni pokyny

Pfed 1. uvedenim do provozu:

Pozorné si prectéte bezpecnostni pokyny a navod k pouZiti.
® Pfistroj mohou pouzivat jen kvalifikovani pracovnici!

® Respektujte ochranna opatfeni!

®| aserové zafizeni oznacte vystraznym pokynem ve vasSem jazyce.

Pfislusné nalepky jsou pfiloZeny. Polohovani je popsano v navodu k pouZiti.

LASEROVE ZARENI
Nedivat se do paprsku

Laserova trida 2
Po<1mW
A =630-660nm

. IEC 60825-1:2007
Vystraha:
U laserovych pfistroji tfidy 2 je oko chranéno pfed nahodnym,
kratkodobym pohledem do laserového paprsku zaviracim reflexem
cocky anebo reflexnim odvracenim hlavy od zafeni. Jestlize laserovy
paprsek zasahne oci, musite je zavfit a hlavu okamzité otocit smérem

od paprsku. Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.
Laserové bryle, které dostanete soucasné s laserovymi pristroji STABILA,
nejsou ochranné bryle. SlouZi k lepS3i viditelnosti laserového svétla.

Laserovym paprskem nemifte na osoby!
Neosliujte jiné osoby!
Nesmi se dostat do rukou déti!

Jsou-li pouZivana jina neZ zde uvedena zafizeni k obsluze a nastavovani nebo jsou
provadény jiné neZ zde popsané postupy, miZe to vést k nebezpe¢nému vystaveni
zareni!

Nejsou pfipustné manipulace (zmény) laserového zafizeni.
Pad a silné otfesy pristroje mohou mit za nasledek chybné funkce!

Pfed kazdym novym zacatkem méteni, zejména kdyZ byl pfistroj vystaven
silnym otfesiim, méla by byt provedena kontrola funkce a pfesnosti.

Nepouzivat ve vybusném nebo agresivnim prostfedi!
Baterie a pfistroj nevyhazovat do domovniho odpadu!

Tyto pokyny k pouZiti je tfeba uschovat a odevzdat je pfi pfedavani laserového
zarizeni.

4. Péce a Gdrzba

Laserovy méFici pfistroj STABILA je opticky pfesny nastroj, a proto je tfeba s nim zachazet
peclivé a opatrné.

Otvory oken, zobrazovaci okna:

Znecisténa skla otvorli negativné ovliviuji optickou funkci.

Cisténi provadéjte jen mékkym hadfikem, trochou vody nebo event. jemnym Eisticim
prostfedkem!

Kryt:

Pfistroj vycistéte vihkym hadfikem.
® NepouZivejte rozpoustédla nebo fedidla!
® Pfistroj neponorfujte do vody.

® | aserovy pfistroj neSroubujte na jina zafizeni!

Preprava a uchovavani
® Nebudete-li pfistroj déle pouZivat, baterie vyjméte!
® Pfistroj neuchovavejte ve vlhkém prostredi!

® Pfistroj a prepravni nadobu nechte eventualné nejdfive
vyschnout.

STABILA nabizi podle norem WEEE program likvidace odpadi
pro elektronické vyrobky po uplynuti doby jejich Zivotnosti.
Pfesnéjsi informace ziskate na: +49 / 6346 / 309-0

Program recyklace pro nase zakazniky z EU: E:




LAX 400

5.

VO KON AV B W N B

R R R
N B O

13.
. Vystupni otvor vertikalnich laserovych linii
. Vystupni otvor laseru pro svislice

. Viko pfihradky na baterie

Soucasti pristroje:

Kryt laseru

Pfesné nastaveni

Ram krytu

Upinaci packa pro nastaveni vysky

Magnet

Oka pro upevnéni upinaciho pasu

Patky s dosedacimi plochami

Zavit pro upevnéni na stativ 5/8“

Posuvny spinac zap./vyp. s prepravni pojistkou

. Tlacitko zap./vyp. znackovaciho laseru
. Tlacitko vybéru funkci laseru
.Zelena LED:  provozni funkce

Zluta LED: zobrazeni kapacity baterie
Vystupni otvor laserové linie 360°



4x1,5V
alkalickeé baterie
AA, LR6, Mignon

6. VloZeni/vyména baterii

Otevrete viko pfihradky na baterie(16) ve sméru Sipky,
nové baterie vloZte podle symbolu v pfihradce na baterie.
Mohou byt také pouZity odpovidajici akumulatory.

Indikace LED:
Zluta LED (12): Nizka kapacita baterie — vloZte novou bate-
rii

Opotiebované baterie nechte zlikvidovat
na vhodném odbérném misté
- nehazejte do domovniho odpadu.

Nebudete-li pfistroj déle pouZivat,
baterie vyjméte!

PFi znaceni a vyrovnavani vzdy pracujte
na stfedu laserové linie!



DO NOT STARE IN
LASER CLASS 2

c€ [Po<1mw A=635nm]]

IEC 60825 - 1 : 2007
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7. Uvedeni do provozu s nivelacni funkci

Kryt laseru otoCte do pracovni polohy. Laserové zafizeni
zapnéte posuvnym spinacem (9). Zobrazi se horizontalni a
svislé laserové linie a laserové body svislice. Sviti zelena
LED. LAX 400 se nachaziv samonivelaénim reZimu a
automaticky provadi vlastni nivelaci.

U prilis velkého sklonu laserového zafizeni
blikaji laserové linie!

Laserovy pfistroj je mimo samonivelacni
oblast a nemizZe automaticky provést
vlastni nivelaci.




LASER CLASS 2

5 DO NOT STARE INTY 8. V\'/bér funkci laseru

-, vs

CE [l"“""w A=635“"‘]J Po zapnuti pfistroje posuvnym spinacem (9) miZete
IEC 60825 -1+ 2007 tlacitkem (11) pfepinat mezi riznymi funkcemi laseru.

8.1 Nivelacni funkce:

2 x svisla laserova linie v Ghlu 90°
1 X 360° horizontalni laserova linie
1 x funkce svislice




8.2 Funkce laseru pro svislice:

Po vysunuti krytu laseru nahoru a rozevfeni patek (7)
je dobfe vidét bod svislice.
Tak miZe byt presné nastavena poloha laseru LAX 4o0o0.

9. Uvedeni do provozu bez nivelacni funkce

D0 NOT STARE IN LAX 400 zapnete jen tlac¢itkem (10) ve znackovacim
—— _ reZimu. Horizontalni, vertikalni laserové linie, bod
CE [[Po<1mw A=635nm] svislice a LED rychle blikaji.
IEC 60825 - 1 : 2007 LAX 400 se nenachazi v samonivelacnim reZimu a v tomto

reZimu mQZe byt pouZit jen k vyzna€ovani a vyrovnavani!

Znackovaci funkce:

2 x laserova linie v Ghlu 90°
A 1 x 360° laserova linie

OFF 7% - ) 1 x bodovy laser




10. Doplikové funkce
10.1 Funkce: Nastaveni vysky

Upinaci packou (4) miZete nastavit poZadovanou vySku
krytu laseru.

10.2 Funkce: Pfesné nastaveni

Pfesnym nastavenim (2) miZete kryt laseru velmi jemné
natoCit. Tim budou pfesné vyrovnany vertikalni laserové
linie.
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11. Kontrola presnosti

Multicarovy laser LAX 400 je koncipovan k pouZiti na
stavbach a vyrobu opustil dokonale sefizeny. Ale jako
u kazdého presného nastroje je nutné pravidelné
kontrolovat kalibraci pfesnosti. Pfed kazdym novym
zacatkem méreni, zejména kdyZ byl pfistroj vystaven
silnym otfesim, méla by byt provedena kontrola funkce
a presnosti.

¢ Vertikalni kontrola
¢ Horizontalni kontrola
¢ Uhlova kontrola

11.1 Vertikalni kontrola
Kontrola 2 svislych laserovych linii

1. Vytvorte referencni linii, napf. pomoci olovnice.

2. LAX 400 postavte a vyrovnejte ve vzdalenosti Y pred
tuto referencni linii.

3. Laserovou linii porovnejte s referenénf linii.

4. Na draze 2 m nesmi byt odchylka od referencni linie

vétsSinez 1 mm! 0

5. Tuto kontrolu provedete pro obé vertikalni laserové linie.

Kontrola funkce svislice

1. Bod svislice LAX 400 pfesné vyrovnejte na znacku na
podlaze.

2. Na stropé mistnosti vyznacte projektovany kfiz
laserovych linii.

3. LAX 400 otoCte 0 180° a bod svislice zase vyrovnejte
se znackou na podlaze.

4. Na stropé mistnosti vyznacte projektovany kiiz
laserovych linii.

5. Naméfeny rozdil znacek ¢ini dvojnasobek skutecné
chyby. Rozdil nesmi u vySky stropu 5 m Cinit vice nez
3 mm.



11.2 Horizontalni kontrola

Kontrola drovné horizontalni laserové linie

Pro horizontalni kontrolu potfebujete 2 paralelni stény
ve vzdalenosti S minimalné 5 m od sebe.

1.

LAX 400 postavte na horizontalni plochu co nejblize
pred sténu A.

. Vystupni otvor LAX 400 pro vertikalni laserovou linii

zamérte na sténu A.

3. Zapnéte laserovy pfistroj (posuvny spinac 9).

10.

11.

12.

. Po prob&hnuti automatické nivelace vyznacte na

sténu A viditelny kfiZ laserovych linii. Znacka 1.

. LAX 400 otocte 0 180° a stejnym vystupnim otvorem

pro vertikalni laserovou linii jej zaméfte na sténu B.
Nastavena vySka se nesmi zménit.

. Po probéhnuti automatické nivelace vyznacte na

vov

sténu B viditelny kfiz laserovych linii. Znacka 2.

Laserovy pfistroj nyni pfemistéte bezprostfredné pred
sténu B. Stejny vystupni otvor LAX 400 pro vertikalni
laserovou linii zamé&rte na sténu B.

KFiz laserovych linii nato¢enim a pfestavenim vysky
nyni presné vyrovnejte se znackou 2 na stropé.

LAX 400 otocCte 0 180° a stejnym vystupnim otvorem
pro vertikalni laserovou linii jej zaméfte na sténu A.
Nastavena vySka se nesmi zménit.

K¥iZ laserovych linii nato€enim nyni pfesné vyrovnejte
s ¢arou znacky 1 na stropé.

Po probéhnuti automatické nivelace vyznacte na
sténu A viditelny kfiz laserovych linii. Znacka 3.

Zmérte svislou vzdalenost mezi znackami 1 a 3.

Tuto kontrolu provedete s obéma vertikalnimi laserovymi
liniemi.

Vzdalenost S od stény [Maximalné pfipustna vzdalenost:

5m 3,0 mm
mom 6,0 mm
15m 9,0 mm
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11.3 Uhlova kontrola

Kontrola Ghlu 90°

1.

V dostatecné velkém koutu mistnosti udélate
ve vzdalenosti 10 m (..ft) znacku A na podlaze.

2. Bod svislice LAX 400 pfesné vyrovnejte se
znackou A.

3. Jednu laserovou linii LAX 400 pfesné
vyrovnejte se sténou.

4. V poloviéni vzdalenosti na podlaze presné
vymérte znacku B.

5. Na sténé nebo na podlaze presné vymérte
bod C.

6. LAX 400 posunte a bod svislice vyrovnejte
se znackou B.

7. Laserovou linii LAX 400 znovu vyrovnejte
se znackou C.

8. Laserovou linii 90° pfesné vymérte znacku D
na druhé sténé nebo podlaze.

Upozornéni:

K zajiSténi pfesnosti by méla byt vzdalenost
od Ado B, od Bdo CaodBdoD stejna.

9. LAX 400 otocte 0 90° a 1. laserovou linii

vyrovnejte se znackou D.

10.Co nejblize ke znacce A vyznacte polohu E

pravoidhlé 2. laserové linie.

11. Zmérte vzdalenost znacek A — E.

Délka mistnosti Maximalné pfipustna
nebo draha mezi | vzdalenost mezi bodyAakE

bodyAaC

10m 3,0 mm
20m 6,0 mm
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12. Technické parametry |

Typ laseru: cerveny diodovy laser, pulzni liniovy

laser, |
vlnova délka 635 nm

Vystupni vykon: <1 mW, tfida laseru 2 dle IEC 60825-1:2007 |

Samonivelacni rozsah: asi £4° |

Pfesnostnivelace*:

Horizontalni laserova linie: +0,3 mm/m stfed laserové linie |

Sklon laserové linie: £0,2 mm/m laserova linie |

Pfesnost 90°: +0,3 mm/m

Vertikalni bod kfizeni: 0,3 mm/m |

Paprsek svislice smérem dold: 0,3 mm/m

Baterie: 4 x 1,5V alkalické, velikost Mignon, AA,LR6 |

Doba provozu: asi 10 hodin (alkalické) |

Rozsah provozni teploty: -10 °C az +50 °C

Rozsah teploty skladovani: -25°C az +70 °C |

Technické zmény vyhrazeny. |
* Pfi provozu v uvedeném teplotnim rozsahu
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