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Rada LAX 600

1. Pouzivani ke stanovenému acelu

Gratulujeme k zakoupeni méficiho pfistroje STABILA.

Laserové pfistroje STABILA fady LAX 600 jsou snadno ovladatelné liniové lasery s
laserovymi liniemi 3x 360° pro vodorovnou i svislou nivelaci, pro pfenos/vyméreni
ahld 90° a pro urceni svislic.

Tyto laserové pristroje maji utésnéné pouzdro (IP65) vhodné pro pouZivani na stavenistich.

V rozsahu +4° jsou samonivelacni.

Pulzni laserové linie umoZnuji pracovat na vétsi vzdalenost se specialnim pfijimacem
laserové linie STABILA. Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti pfijimace
laserové linie.

Radu LAX 600 lze provozovat pouze s 12V lithium-iontovym akumulatorem systému CAS.

LAX 600 G:
Pfijima¢ musi byt vhodny pro zelené laserové paprsky.

Tento navod je platny pro vSechny pfristroje fady der LAX 600.
Laserové paprsky jsou vSak znazornény pouze jednou barvou.

Pokud byste méli po pfecteni navodu k obsluze dalsi dotazy,
® je vam kdykoli k dispozici telefonicka poradna:

L)
&R +49/6346/309-0

Vybaveni a funkce:

e impulsové laserové linie

e 1x 360°vodorovna laserova linie

e 2x 360°svisla laserova linie

e (hel 90°ve vodorovném i svislém sméru

e funkce svislého laseru

* manualni reZim

e zavit pro upevnéni na stativ 1/4"

e prenosny kuffik

e STABILA CAS - akumulator 12 V Li-Power, 2,0 Ah — neni soucasti kazdé soupravy

¢ Nabijecka SC 30, 12-18 V, systém CAS - neni soucasti kazdé soupravy

LAX 600 G:

e Se zelenymi laserovymi paprsky pro lepsi rozpoznatelnost pouhym okem

2.1 Bezpecnostni upozornéni pro laserové pristroje

LASER
V. %\ \| 2

IEC 60825-1:2014

U laserovych pfistrojl tfidy 2 je oko chranéno pfed nahodnym, kratkodobym pohledem
do laserového paprsku zaviracim reflexem vicka a/nebo reflexnim odvracenim hlavy
od zareni. Pokud laserovy paprsek zasahne oci, musite je zavfit a hlavu okamzité otocit
smérem od paprsku. Nedivejte se do pfimého ani odrazeného paprsku.

Laserové bryle, které mlZete zakoupit k laserovym pfistrojlim STABILA, nejsou ochran-
né bryle. Slouzi pro lepSi viditelnost laserového svétla.

e lLaserovy paprsek nezaméfujte na osoby!
e Neosliujte jiné osoby!
e Nesmi se dostat do rukou déti!

® Jsou-li pouZivana jina nezZ zde uvedena zafizeni k obsluze a nastavovani nebo jsou-li
provadény jiné neZ zde popsané postupy, miZe to vést k vystaveni nebezpecnému
zareni!

2.2 Bezpecnostni pokyny pro lithium-iontovy akumulator

Pozorné si prectéte bezpecnostni pokyny a navod k pouziti k lithium-iontovému
akumulatoru.
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3. Prvky pristroje

1. Vystupni otvor vodorovna laserova linie 360°
2. Vystupni otvor svisla laserova linie 360°
3. Posuvny spinac: ZAP./VYP. s pfepravni pojistkou
4. Tlacitko: vodorovna laserova linie

. 5. Tlacitko: ZAP./VYP. manudlni rezim

1, g 6. Tlacitko: svisla laserova linie

, B 7. Zelena/Cervena LED: provozni stav ZAP./VYP., aku-

mulator

8. Zelena LED: pulzni reZzim, provozni teplota
9. Tlacitko: svisla laserova linie 90°
10. Tlacitko: pulzni reZim pro provoz pfijimace

11. Akumulator

12. Uvolnéni akumulatoru

13. Cervené tlaéitko: aktivace ukazatele kapacity
14. Zelena LED: ukazatel kapacity nabiti

15. Sériové cislo
16. Zavit pro upevnéni na stativ 1/4"

17. Pouzdro

— ochrana proti tryskajici vodé a prachu podle IP 65

18. SUB 10
19. Pfipojovaci Sroub 1/4"

20.0tvor pro zavéSeni
21. Magneticka plocha
22.Zavit pro upevnéni na stativ 1/4", 5/8"

23.SWB 10

24.0tvor pro zavéSeni

25. Svorka

26.Posuvné sané

27. Aretacni Sroub vySkového nastaveni
28.Jemné sefizeni

29. Stavéci Sroub pro vyrovnani drzaku
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SYSTEM

2V
12V Li-Power 2,0 Ah
12 V Li-Power 4,0 Ah (volitelné)

100 %
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4. Uvedeni do provozu

4.1 VloZeni a nabiti akumulatoru

Lze pouzivat pouze 12V lithium-iontové akumulatory
systému CAS (Cordless Alliance System)!

Zasouvejte akumulator ve sméru Sipky, az zaskoci aretace.
Akumulator musi mit dostatecnou kapacitu nabiti.

Pfed prvnim pouZitim akumulator Gplné nabijte (fidte se
podle kontrolky). Plné nabity akumulator znovu nenabijejte.

Zkontrolujte kapacitu nabiti: stisknéte cervené tlacitko.
Akumulator se nesmi vloZit do nabijecky.

LED kontrolka:
nizka kapacita nabiti (< 20 %) — nabijte akumulator
Nikdy akumulator Gplné nevybijejte.

Nabijeni akumulatoru:

Pozorné si prectéte bezpecnostni pokyny a navod k pouZiti
akumulatoru.

Uvolnéte aretaci a vyjméte akumulator z laserového pfistroje.
VloZte akumulator do nabijecky. Pfipojte nabijecku sitovou
zastrckou.

KdyZ je nabijeni ukonceno, pfepne se nabijecka automaticky
na udrZovaci nabijeni.
Akumulator mGZe z(stat v nabijecce.
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4.2 Zapnuti

Laserovy pfistroj se nastavi do pracovni polohy

a zapne posuvnym spinacem.

LAX 600 / LAX 600 G se spustivzdy ve vodorovném
:I rezimu a automaticky provadi vlastni nivelaci.

Zelena LED ukazuje provoz.

OFF0 “DON

=

Pfi znaceni a vyrovnavani
vZdy pracujte na stfedu
laserové linie!

Pfi pfiliS velkém naklonu laserového
pristroje laserovy paprsek blika!
Laserovy pfistroj je mimo samonivelacni
oblast a nemiZe automaticky provést
vlastni nivelaci.

4.3 Uvedeni do provozu bez nivelacni funkce

Znackovaci reZim se zapina vyhradné tlacitkem ,,Manualni
rezim“. Laserovy paprsek 2x blikne kazdych 5 sekund.
LAX 600 / LAX 600 G se nenachazi v samonivelacnim
reZimu a v tomto reZimu jej lze pouzit pouze k vyznacovani
a vyrovnavani!

OFF0 "OON
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5. Funkce

5.1 Vybér funkci laseru

Po zapnuti pfistroje posuvnym spinacem lze tlacitky
»Laserové linie“ libovolné zapinat rlizné laserové funkce.

Kv(li signalizaci toho, Ze je pfistroj zapnuty a prepravni
pojistka uvolnéna, neni mozné spolecné vypnuti vSech
laserovych linii tlacitky ,,Laserové linie“. Jedna laserova linie
proto zistane vZdy zapnuta a viditelna. VSechny laserové
linie spolecné lze vypnout pouze posuvnym spinacem nebo
v ruénim reZzimu tlac¢itkem ,,man*.

e

5.2 Prace s pfijimacem

Pro praci na vétsivzdalenost nebo s vhodnym pfijimacem
musi byt nastaven pulzni reZim.

Upozornéni:
Pfijimac musi byt vhodny pro pulzni liniovy laser a pro
barvu laserového paprsku.
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6. LED kontrolky
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Provoz s nivelacni funkci

Provoz bez nivelac¢ni funkce

Provoz s nivelacni funkci
Nizka kapacita akumulatoru

Provoz s nivela¢ni funkci
Laser v pulznim rezimu

Provoz zastaven

Teplota akumulatoru < -20 °C

Uvedte pfistroj do provozniho teplotniho rozmezi
Zkontrolujte presnost

Provoz zastaven

Teplota akumulatoru » 70 °C

Uvedte pfistroj do provozniho teplotniho rozmezi
Zkontrolujte presnost

miagminl ||
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Provoz zastaven
Teplota pfistroje » 60 °C
Uvedte pfistroj do provozniho teplotniho rozmezi

Provoz zastaven
Kontrola akumulatoru se nezdafila
Vyménte akumulator

Provoz zastaven
Kontaktujte firmu STABILA

Akumulator CAS
prilis nizka kapacita nabiti
--> VlozZte a nabijte akumulator

LED / laserovy paprsek sviti nepferuSované

LED / laserovy paprsek blika

LED blika se zménou barvy
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7. Pouziti drzaku SWB1o

LAX 600/LAX 600G lze drzdakem SWB10 upevnit na stény
nebo profily a vyrovnat. Svorkou lze drZzak upevnit na profily
vnitini konstrukce. Otvor pro zavéSeni umoZiuje zavéseni
na hiebiky nebo hacky.

LAX 600/LAX 600G se prisroubuje k pfidrZovacimu Ghelniku.
PridrZzovaci Ghelnik se upeviuje magnetickou plochou na
posuvné sané drzaku nebo pfimo na magnetické kovové
plochy.

Drzak se musi stavécim Sroubem zhruba vyrovnat svisle,
aby byl pfistroj LAX 600 / LAX 600G v rozmezi samonivelace.

Po povoleni upinaciho Sroubu lze pfistroj LAX 600 /
LAX 600G vySkové posouvat o 11 mm. Pomoci jemného
sefizeni se nastavi presna vyska.
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8. Kontrola presnosti

Pristroj LAX 600 / LAX 600G je koncipovan pro pouziti
na stavbach a vyrobni zavod opustil bezchybné
sefizeny. Jako u kazdého presného pfistroje je ale nutné
pravidelné kontrolovat kalibraci pfesnosti. Kontrolu
byste méli provést pred kaZzdym zahajenim prace,
zejména pokud byl pfistroj vystaven silnym otfesim.
Kontrolasvislého sméru

Kontrola vodorovného sméru

Kontrola dhlu

>2m
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8.1 Kontrola svislého smeéru

Kontrola 2 svislych laserovych linii

1. Vytvorte referencni linii, napf. pomoci olovnice.

2. Postavte pfistroj LAX 600 / LAX 600G ve vzdalenosti Y
pred tuto referencni linii a vyrovnejte jej.

3. Laserovou linii porovnejte s referencni linii.

4. Nadraze 2 m nesmi byt odchylka od referencni linie
vétsinez 1 mm!

5. Tuto kontrolu provedete pro obé vertikalni laserové
linie.

<J=1=1—
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=\ 8.2 Horizontalni kontrola
[ﬂ Kontrola drovné horizontalni laserové cary
@ @ Co nejpfesnéji dodrzujte popsané pokyny pro vyrovnani
T pristroje.
1. Postavte pfistroj LAX 600 / LAX 600G do vzdalenosti S

ON @ @QFF nejméné 5 m od stény na vodorovnou plochu nebo ho
namontujte na stativ; ovladaci panel sméfuje ke sténé.

2. Zapnéte laser a pockejte, dokud pfistroj neprovede
automatickou nivelaci.

3. Oznacte stfed viditelné laserové ¢ary na sténé
— méfeni 1 (bod 1). MiZete také pracovat s pfijimacem.

4. Cely laser otocte 0 90°, anizZ byste ménili jeho vySku
(tj. stativ se nesmi pohnout). Opét nechejte pfistroj
provést automatickou nivelaci.

2 w2

5. Vyznacte stfed laserové ¢ary na sténé (bod 2).

6. Dvakrat zopakujte kroky 4 a 5 tak, abyste ziskali
body 3 a 4.

7. Pokud jsou rozdily 4 kontrolnich bod( mensinez 6 mm
pfi vzdalenosti 10 m, je dodrZena pfipustna tolerance
laserového pfistroje +0,1 mm/m. Body 1 a 3 odpovidaji
laserové ose X a body 2 a 4 ose Y.

[
o &l

Vzdalenost S od stény | Maximalni pfipustna vzdalenost:

maximalné pfipustny rozdil: 5m 3,0 mm
mom 6,0 mm

15 m 9,0 mm

@é@’@ =
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8.3 Kontrola Ghlu

Kontrola dhlu 90°

1. V dostatecné velkém koutu mistnosti udélejte
ve vzdalenosti 10 m znacku A na podlaze.

2. Vyrovnejte bod svislice pfistroje LAX 600 /
LAX 600G se znackou A.

3. Vyrovnejte pfistroj LAX 600 / LAX 600G
podle laserové linie se sténou.

4. V polovicnivzdalenosti na podlaze presné
vyznacte znacku B.

5. Na sténé nebo na podlaze pfesné vyznacte
bod C.

6. Posunte pfistroj LAX 600 / LAX 600G a
vyrovnejte bod svislice se znackou B.

7. Laserovou linii pfistroje LAX 600 / LAX 600G
znovu vyrovnejte se znackou C.

8. Laserovou linii 90° pfesné vyznacte znacku D
na druhé sténé nebo podlaze.

Upozornéni:

Aby byla zajisténa pfesnost, méla by byt

vzdalenost od Ak B, od Bk Ca odB kD stejna.

9. Otocte pfristroj LAX 600 / LAX 600G 0 90°
a 1. laserovou linii vyrovnejte se znackou D.

10. Co nejblize ke znacce A vyznacte polohu E
pravo(hlé 2. laserové linie.

11. Zméfte vzdalenost znacek A-E.

Délka mistnosti |Maximalné pfipustna
nebo draha mezi |vzdalenost mezi body AaE
bodyAaC

0m 3,0 mm
20m 6,0 mm
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9. Technické adaje

Typ laseru: LAX 600 Cerveny diodovy laser, vlnova délka 635 nm
LAX 600 G zeleny diodovy laser, vlnova délka 510-530 nm
Vystupni vykon: <1 mW, tfida laseru 2, podle IEC 60825-1:2014

Rozsah samonivelace: cca  *4°
Pfesnost nivelace*:

Laserova linie: +0,3 mm/mstied laserové linie
Pfesnost 90°: +0,3 mm/m
Baterie: Lithium-iontovy akumulator CAS 12 V, 2 Ah

Lithium-iontovy akumulator CAS 12 V, 4 Ah
Doba provozu:

LAX 600 <28h
LAX 600G <15 h
Rozsah provozni teploty: -10 °C az +40 °C

Rozsah skladovaci teploty: -20°Caz +63 °C
Technické zmény vyhrazeny.

* Pfi provozu v uvedeném rozsahu provozni teploty

2022




STABILA Messgerate
Gustav Ullrich GmbH

Landauer Str. 45 / D-76855 Annweiler
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