
Laser LAX 300
hr Upute za rukovanje
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Izmjerite vertikalni razmak izmeču točke 1
i točke 3. Pritom razlika ne smije iznositi 
više od:

S najveća dopuštena 
vrijednost

5 m  3,0 mm
10 m  6,0 mm
15 m  9,0 mm
20 m 12,0 mm

Za razlike vrijedi :

Δ ges 1   =  Δ 1 - Δ 2  <   ± 2mm

Δ ges 2  =  Δ 3 - Δ 2  <   ± 2mm

Pri izračunavanju obratite pozornost na predznak !
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