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Hasznalati utasitas

A STABILA-Rotationslaser LAR-250 egyszer(ien kezelehetd rotacios lézer vizszintes
és fiiggdleges szintezési feladatokra beleértve a fiigg6pont beallitasat is.

A LAR 250-es szigetelt burkolattal rendelkezik (IP 65).

A késziilék + 5° tartomanyon beliil 6nbeallé. A lézersugar egy spezialis vevével
egészen 175 m tavolsagig vehetd, még akkor is, ha az mar szemmel nem lathaté.
Magunk részérél igyekeztiink a késziilék kezelését és miikodését vilagosan és
érthetéen elmagyarazni. Amennyiben ennek ellenére olyan kérdések meriiltek
volna fel, amik vélasz nélkil maradtak, tigyfélszol-galatunk a kévetkezo
telefonszamon mindenkor készséggel 4ll az Ondk rendelkezésére:

+49 [ 6346 /309-0

A késziilék részei
Sugarosztd pentaprizma SP
(1) SP1: afiliggdleges sugar kilépé nyilasa
(2) SP2: arotédcicos sugar kilépé nyilasa
(3) Nyomégomb : be / ki
(4a) bnszintezés be / ki kivalaszté kapcsold
(4b) automatikus uténallitds be/ki kivalaszt6 kapcsold
(4c) Alézersugar forgatasa az egyik tengely koriil be/ki kivalaszté kapcsolé
(5a) LED- ek:
(sb) LED vords: elem fesziiltség és tilmelegedés
(5¢) LED z6ld: az iizembe helyezési funkcié BE, ill. UZEMKESZ / RENDBEN
(6) Utésvédelem
(7) Elemtarté fedele
(8) Stativhoz kapcsolédé csavarmenet 5/8
(9) Iranyzék
(10) Labak a fiiggdleges beallitashoz
(11) 4jelafiiggbleges lézerfunkcidhoz
(12) Haz: por és froccsen viz ellen védett az IP 65 szerint

A lézert soha nem meritse viz ala.



Tavmiikodtetés:
A lézersugar beallitasa és jusztirozasa

(16) -> Véltékapcsolé: rotécié funkcié -
scan funkcid

Rotacié funkcio:
(19) -> Rotécids sebesség csokkentése

(20) -> Rotacids sebesség novelése

L4

Rotacidés sebesség = o
(17) -» Lézerpont balra mozog

(18) -> Lézerpont jobbra mozog

Scan funkcié :

(17) -» A scan-vonal balra mozog

(18) -» A scan-vonal jobbra mozog

Scan funkcio :
(20) -» A scan-vonal vastagszik

(19) -» A scan-vonal vékonyodik

Amennyiben a taviranyitoval dolgozunk, a taviranyité nézzen a lézer
kezel&feliilete felé.

Ujrahasznositasi program EU-s iigyfeleink részére:

A WEE szabalyzata alapjan a STABILA cég az elektronikus termékeire,
azok élettartamanak lejarta utan, hulladékmentesitési programot
kinal. Pontosabb informacidkat a +49 / 6346 /309 -0
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Fo6 alkalmazasi teriiletek:

Szintezés

Szilard alapra vagy miiszerallvanyra allitsuk a késziiléket.

Figyelem: Ajanlatos a rotaciéslézert a késobbi mérési pontokhoz viszonyitva
korilbeliil azonos tavolsagban felallitani.

A rotdcios lézert a (3) gomb megnyomasaval kapcsoljuk
be. El§szor elkezdi az automatikus dnszintezést.

A szintezés befejezte utan a lézer forogni kezd.

A kdrnyezeti megvilagitas fiiggvényében a lathaté
lézersugar felhasznalhat6 a kozvetlen jel6léshez,

vagy a lézersugarat érzékeld folidval is érzékelhetjiik

A rotacioé sebességét (19, 20 gombok) és a scan-funkciot
(16 gomb) a taviranyitéval allithatjuk be. A (17) és a (18)
gombokkal a scan-vonalat illetve a lézerpontot
forgathatjuk el jobbra vagy balra.

Ugyeljiink arra, hogy mindig a lézerpont kézepét
jeloljuk be.

Uzemmodok:

Uzembe helyezés

- Automatikus iizemmod - kibillenés funkciéval (y-LED)
Biztonsagi okokbdl a rotdcids lézer a bekapcsolas utan mindig ebbe az
izemmédba kapcsol!

A 3 gomb révid megnyomasaval kapcsoljuk be a késziiléket. Egyidejlileg

indul az 6nszintezés. A z6ld LED (9) kigyullad, az Y-LED villog. A sugaroszt
pentaprizma forogni kezd, a lézersugér kigyullad. Az 6nszintezés utan kb. 30
masodperc all rendelkezésiinkre, hogy a lézer berendezést a kivant poziciéba
allitsuk, pl. feljebb toljuk, vagy miiszerallvanyra felszereljiik stb.

Ez idG alatt a vizszintestdl valé kisebb eltérések utanallitisa megtorténik. Ezutan a
késziilék atkapcsol a feliigyelet alatti automatikus tizemmddba, az Y-LED kialszik.



Kibillenés funkcio:

Kisebb razkédéasokat / vibraciokat az automatika csak egy bizonyos hatéarértékig
kompenzalja. Amennyiben ezek a karos befolydsok nagyobbak, a kibillenés
funkcié lép miikddésbe. A rotaciéo megall. A lézersugar lekapcsol, az Y-LED villog.
A lézerberendezést a (3) gombbal ki kell kapcsolni és Gjbél be kell kapcsolni.

Azok a zavaré koriilmények, amelyek a lézersugar irdnyba allitasanak és pontos
jusztirozasanak elallitdsahoz vezethetnek, igy nem maradhatnak észrevétlendl.
A kibillenés funkciénal a zavaré befolyasok esetében a lézer feliilvizsgalatara, ill.
a kivant poziciéra valé Gjbéli beallitasara van sziikség.

Automatikus iizemmod utanszintezéssel (Y-LED)

Bizonyos munkak®ériilmények kozott (igy pl. a talaj ers rezgése esetében)
ésszer, ha a rotacios lézer az eltéréseknél magat automatikusan utanszintezi.
A (3) gombbal valé bekapcsolds utan a (4b) gomb megnyomasaval valtunk at
ebbe a médozatba. A folyamatosan vilagité Y LED jelzi ezt az izemmédot.
Avizszintestdl vald kisebb eltérések (kisebb razkédasoknal) automatikusan
utanéllitasra keriilnek. Amennyiben ezek a zavaré befolydsok nagyobbak,

a rotacié megall, a lézersugar villog, a lézerberendezés (jra szintezi magat.
Miutéan a szintezés befejezGdott, a sugaroszté pentaprizma Gjra forogni kezd.

Manudlis iizem, szintezés nélkiil (x-LED)

Egy sikban 5°-ot meghaladé és két sikbani lejtések kit{izéséhez a bekapcsolds
utan (3 gomb) az automatikat a (4a) gombbal kikapcsoljuk. Az X-LED kigyullad.
A késziilék most kézzel tetszés szerinti szégben allithaté (pl. a miiszerallvany
elallitasaval). Ez esetben szintezésre nem keriil sor!

A lézersik csak a késziilék, ill. a lézer pontok bemérésével allithaté be.

Kézi hajlasszog beallitas egy tengely koriil £ 5°-on beliil
- ard merdleges tengely vizszintbe allitasaval (zLep)
Ebben az iizemmédban adott iranyd lejtés tlizhetd ki.

A késziiléket az iranyzdcsicsokkal (9) allitsuk be kézzel pontosan a kivant lejtésre
merdlegesen. El6nyds, ha a meghatarozandé és beallitand6 irany parhuzamos
valamilyen vonatkozasi egyenessel, pl. parhuzamos valamelyik fallal.

4b

4a
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A bekapcsolas utan (3 gomb) nyomjuk meg a (4¢) gombot addig, amig a Z-LED
ki nem gyullad. A késziilék még ekkor is a kibillenés-funkcié izemmédban van.
A taviranyité (17) és (18) gombjaival ezt a lézersikot az iranyz6csicsok altal
meghatarozott iranyvonalra merGlegesen lejtésbe allithatjuk.

Az iranyvonal iranyaban a lejt6 sik automatikusan vizszintbe all.

(17) ->Alézersik lejt

(18) -» A lézersik az ellenkezd irdnyba lejt.

Afiigg6leges teriiletek kijelolése (fiiggfleges szintezés)

Allitsuk a rotaciés lézert az oldalan 1évé, a vertikalis szintezésre szolgalé (10)
labaira. A késziiléket allitsuk be kézzel Ggy, hogy a kivetitett fiigg6leges |ézersik
avonatkozasi egyenessel (pl. a fallal,) hozzavet6legesen parhuzamos, vagy az
egyenesre mergleges (pl. falsarok) legyen. A (3) gomb révid megnyomasaval
kapcsoljuk be a késziiléket. A késziilék a kibillenés izemmddban van.

A taviranyitéval beallitjuk a rotaciés sebességet (17, 18) ill. valtunk at a pont- és
avonalfunkcié kézott (16).

Csak pontiizemmoédban lehet az atiranyitott forgd lézersugar altal kivetitett
fiiggbleges lézersikot a (17) és a (18) gombokkal £ 5°-kal elforgatni.

Ezzel lehet a lézersikot a vonatkozasi egyenessel pontosan parhuzamosra
vagy ra merglegesre allitani.

Hasznalata fiigg6leges lézerként

Egy a padlon bejeldlt pontnak a mennyezetre vald atvitele végett a lézerberendezést
atalprészén lévé 4 jeldlésével (bekarcolasaval) (15) a pontot kit(iz8, egymast
derékszégben metsz§ egyenesekre allitjuk. A jelél6vonalak metszéspontja
megegyezik az SP1 fiigg6leges lézersugar kilépéssel. Szabatos eredményt
csak automatikus tizemmédban, sik padlézatrél kiindulva kaphatunk !



Fiiggdleges nivellalas
Beallitas csak pont iizemmddban:
(csak rotacional - scan funkciénal nem)
(17) -» alézersik balra mozog

(18) -> a lézersik jobbra mozog

2 alapmegoldas a fiigg6leges szintezésnél :

Parhuzamos feliileteket létesiteni :
S1=S2-ig elorditani

Folyamatos
sugar

Forgd sugar

Afiiggdleges vonatkozasi feliiletek
atvitele, pl. kozfalak bemérése.

A falhoz derékszogben:

Az S1=S2-ig
forditani.

Forgd sugar

Folyamatos
sugar

Csempék, lécek, parketta ( padlo,
mennyezet, fal) bemérése egy egyzeri
derékszogben valé beallitassal.
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A kalibralas feliilvizsgalasa

Az automatikus LAR 250 rotaciéslézert az épitéipar szamara fejlesztettiik ki és
tizemiinket kifogastalanul beallitott allapotban hagyta el, azonban mint minden
precizids késziiléknél a kalibralast rendszeresen feliil kell vizsgalni.

Minden Gj munka megkezdése elétt, de kiilondsen, ha a késziilék nagy
megrazkodtatasoknak volt kitéve, egy feliilvizsgalatot kell végzeni.

Vizszintes ellenérzés

LehetGség szerint pontosan tartsuk magunkat a késziiléknek a (H) abran
bemutatott bedllitdsahoz, mivel ezaltal egy esetlegesen sziikségessé vald
utanallitas lényegesen leegyszerlisodik.

1. A rotaciéslézert egy fal elé 5 vagy 10 m tavolsagra, egyenes sima feliiletre
allitan, i vagy stativra szerelni Ggy, hogy az eliilsé oldal a fal felé nézzen.

2. Alézerberendezést a (3) gombbal kapcsoljuk be és varjuk meg a késziilék
onszintezésének befejeztét. A lézerpontot a fal irdnyaba kell forgatni
(17-es, 18-as gomb). VevGkésziilékkel is lehet dolgozni.

.A lathaté lézerpont kozepét a falon megjeldlni - 1. mérés (1. pont).
Miutan a sugar atmérdje a tavolsagtol fiigg, mindig a lézerpont kozepét
kell a megjelollésnél alapul venni.!

w

. A késziiléket 9o°-kal elforditani, a lézer magassaganak megvaltoztatasa nélkiil
(azaz a stativot nem szabad elmozditani) majd a és az SP2-t ismét a fal felé az 1.
megjeldlt mérési pont irdanyaba elforditani. Folytattassuk le a berendezés Gjb6li
onszintez6dését.

E=

5.A lathaté |ézerpont kozepét a falon bejeldlni (2. pont).

(=2}

A 4 és az 5-0s |épéseket kétszer megismételni azért, hogy a 3 és a 4-es
pontot megkaphassuk.

. Amennyiben a 4 ellen6rzé pont tavolsaga kisebb 1 mm-nél 5 méteres tavolsag
esetén, illetve 2 mm-nél 10 méteres tavolsagban esetében, a + o,2mm/m
tolerancia a megengedett hatarokon beliil van. Emellett a késziilékek 1 és 3
pontjai az y tengelynek, a késziilékek 2 és 4 pontjai az x tengelynek felelnek meg.

~



Vizszintes

Ha avizszintes ellenérzésnél tolerancia tdllépést allapitottak meg, akkor a
lézert a kovetkez6képpen lehet utélagosan beallitani: Dont6 az egymassal
szembeni tavolsaghdl ad6d6 mérési pont, tehat az 1 + 3, illetve a 2 + 4 pontok.
Emellett a késziilékek 1 és 3 pontjai az y tengelynek, a késziilékek 2 és 4 pontjai
az x tengelynek felelnek meg.

Példa: A 2 + 4-es pontok tavolsdga a + o,amm/m tolerancian kivil esik.

Ebben az esetben a lézert ennél a tengelynél kell utélagosan beallitani.

A jusztiroz6 funkcié alkalmazasa soran teli elemeket, ill. akkumulatort
kell hasznélni.

Ehhez allitsuk fel a lézert Ggy, hogy ez a tengelye (x tengely) a fal felé nézzen.
Kapcsoljuk ki a lézert. Ahhoz, hogy a kalibralasi izemmaddba jussunk el§szér
a (4a) gombot tartsuk megnyomva. Most ezzel egyiitt réviden nyomjuk meg a
(3) gombot. Az Y-LED kigyulladasakor eressziik el a (4a) gombot.

Az X-LED ekkor sfir(in villog.

Ataviranyitéval kapcsolja be a ,forgas“ funkciét (16-os gomb).
Avev@késziilékkel ellendrizze a magassagot.

A lézer megfelelGen van beallitva, ha a lézerpont a 2 pont és a 4 pont kdzott
pontosan kdzépen helyezkedik el. A taviranyité (17) és (18) gombjaval allitsuk
a lézerpontot fiiggGleges irdnyban, a 2 és 4 pontok kdzott pontosan kézépre.
Forgassuk el a lézert 9o°-kal, amig az Y tengely a fal felé nem néz.

Az SP2-t annyira forgassuk el, hogy a lézerpont a jel6lések iranyaba nézzen.
Amennyiben a lézerpont kézepe az X tengely-menti kalibralas bejeldlt kozepével
nem egyezik meg, a taviranyité (20) gombjaval atvaltunk az y kalibralas
mddozatba.

Az Y-LED ekkor s(ir(in villog. A taviranyit (17) és (18) gombjaval allitsuk a
lézerpontot fiigg6leges irdnyban, amig pontosan az X tengely jelolésének

a kozepére nem keriil.

A kalibralas rogzitése

A lézer ezzel Gjonnan van kalibrélva. A beallitasokat a taviranyité (19) gombjaval
taroljuk. Mennyiben a beallitdsokat nem akarjuk tarolni, a lézeren [évé (3)
gombbal a beéllitasi izemmodot tarolas nélkiil elhagyhatjuk. Ekkor a korabbi
beallitds marad valtozatlanul fenn.

4a
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18

20
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Fiigg6leges ellenérzés
(A berendezés 9o°-kal elbillentve az oldalén lévé labain all)

Afiiggbleges ellendrzésnél 2 parhuzamos egymastél 10 m tavolsagra levs
falfeliiletre van sziikség.

1. Arotacids lézert a fiigg6leges nivellaldshoz hasonléan az oldalan 1évé labaival
kozvetleniil az A fal elé allitsuk, vagy ennek megfelelGen miiszerallvanyra
szereljik fel.

2. Kapcsoljuk be a lézer berendezést és varjuk meg az 6nszintezés
lefolyasat — (3) gomb.

3. Az &tmend lézersugarat az A fal felé irdnyitani.

4. Alathaté lézerpont kozepét az (1) ponttél az A falon bejeldlni.

. Az egész |ézerkésziiléket kb. 180°-kal elforditani anélkiil, hogy a lézer
magassagat megvaltoztatnank. A stativon valtoztatni nem szabad.

%,

. Folytattassuk le a berendezés Gjbéli onszintez6dését, vagy kapcsoljuk be djra.
A lathatd lézerpont kozepét az (2) ponttél az B falon bejeldlni.
. Alézerkésziilékkel egyiitt most kozvetleniil a B fal elé attenni.

. Alézersugarat a B fal felé iranyitani.

© 0N o

10. Folytattassuk le a berendezés Gjbéli 6nszintez6dését, vagy kapcsoljuk be djra.

11, Allitsuk el a késziiléket Gigy (idelis ehhez egy csavarmenetesen éllithaté
oszlopi miiszerallvany), hogy a lézerpont-magassag a 2 ponttal egybeessen.
Varjuk meg, amig a miiszer Gjra beszintezi magat.

12. Kizarélag a lézerberendezést 180°-kal elforditani anélkil, hogy a laser
magassagan valtoztatnank.

13. Folytattassuk le a berendezés Gijboli GnszintezGdését, vagy kapcsoljuk be djra.

14. A lathatd lézerpont kézepét a (3) ponttél az A falon megjeldlni.

15. Az A és B falak kozotti 10 m-es tavolsag eseténaz1 —
és a 3 pont kozotti tavolsag ne legyen 2 mm-nél tébb. 0,1 ﬂ &

2s



Fiiggbleges

Amennyiben a fiigg6leges ellendrzésnél tolerancia tallépést allapitottak meg,
akkor a lézert a kdvetkezoképpen lehet utdlagosan beallitani: Kapcsoljuk ki
a lézert. Ahhoz, hogy a kalibréalasi iizemmédba jussunk eldszér a (4a) gombot
tartsuk megnyomva. Most ezzel egyiitt réviden nyomjuk meg a (3) gombot.
Az Y-LED kigyulladasakor eressziik el a (4a) gombot. Amely a Y-LED-del egyiitt
slirlin villog. A lézert most a Z tengelynek megfelel&en jusztirozhatjuk.

A lézer akkor van megfelelen beallitva, ha a lézerpont pontosan a vertikalis
ellendrzés 1 és 3 pontjai kozott kozépen helyezkedik el. A taviranyité (17) és
(18) gombjaval allitsuk a lézerpontot fiiggdleges irdnyban gy, hogy az 1 és 3
pontok kdzott pontosan kézépen helyezkedjen el.

A jusztirozé funkci6 alkalmazasa soran teli elemeket, ill. akkumulatort

kell hasznalni.

A kalibralas rogzitése

A lézer ezzel Gjonnan van kalibralva. A beallitasokat a taviranyit6 (19) gombjaval
taroljuk. Mennyiben a beallitdsokat nem akarjuk tarolni, a lézeren 1évG (3)
gombbal a beallitasi izemmédot tarolas nélkiil elhagyhatjuk. Ekkor a korabbi
beallitds marad valtozatlanul fenn.

Elemcsere
Rotacios lézer

Az elemtarté rekesz
fedelének zardszer-
kezetét (7) lazitsuk ki
(nyissuk ki), a fedelet
vegyiik le és vegyiik
ki az elemeket. Az Gj
elemeket a feliratnak
megfeleléen az elem-
tartéba helyezni.
Csak 1,5 Vmono elemet | Mono, D , LR20 @/
(D nagysagit)

szabad hasznalni! PP,
Taviranyité

Megfeleld akkumulatorok
is alkalmazhaték. Mignon

AA
Figyelem:
Huzamosabb {izemsziinet
esetén az elemet kivenni!

LR6
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Uzemi allapot és hibajelzés vilagito diédakkal

Az egyes gombok mellett lévé vords LED-ek (5a) jelzik a kivalasztott izemmédot.
A vilagité didda zoldet mutat -> a lézer lizembehelyezve
A vilagité diéda zoldet mutat -> A lézer 6nszintezése folyamatban van
+ a lézer villog
A zold vilagité dioda villog A berendezés tal ferdén all
+alézervillog +az dnszintez§ tartomanyon kiviil van
+ a lézer nem képes magat automatikusan beszintezni.
A vilagitoé dioda piros -> a lézeriizembehelyezve
-> az elemfesziiltség er6sen alabbhagyott
-» hamarosan elemcsere valik sziikségessé

A vilagito dioda piros -> A lézer dnszintezése folyamatban van
+ a lézer villog -» az elemfesziiltség er§sen aldbbhagyott

-» hamarosan elemcsere valik sziikségessé

Avordsen vilagito didda villog -> az elemfesziiltség erGsen alabbhagyott
+ a lézervillog -> berendezés tal ferdén all
+ az dnszintez6 tartomanyon kiviil van
+ a lézer nem képes magat automatikusan beszintezni.

Avilagit6 diodak -> a késziilék h6mérséklete 50°C felett van
vordsen villognak + zélden -> a lézer diddak a tilmelegedés elkeriilée
+alézer nem lathatéo  érdekében kikapcsolva
-> a késziiléket a tovabbi munka folytatasa
érdekében h6vos helyre kell tenni.
-> a lézer tonkrement

Figyelem: LEZERSUGAR

A 2-es osztalyzatl laserkésziilékek NE NEZZUNK
hasznélata esetén a szem a véletlen, rovid z_fEZSéJR%ASFﬁRLV
ideig tart6 lasersugarba val6 pillantas esetén

a szemhéjvéddreflex és/vagy az elfordulési IEC 60825-1:2007
reakcio altal védett. Ezért ezeket a kés- Nem gyerekkézbe valé !

ziilékeket minden tovabbi védGintézkedés Eyakhez a lézerkésziilékekhezkaphaté

nélkiil lehet miikddtetni. Ennek ellenére  gzemiiveg az nem védészemiiveg.

sem tanacsos a lasersugarba belenézni. gz csak a lasersugar jobb
lathatésagat szolgalja.

Amennyiben az itt megadottaktél eltérd kezeld és beallito berendezéseket

hasznalnak, vagy egyéb eljarasmédokat alkalmaznak, akkor az veszélyes

sugarzasi expoziciét eredményezhet!



Apolas és karbantartas

o A lézersugar kilépGnyilasnal levd livegek szennyezettsége a sugar mingségét
er@sen befolyasolja. A tisztitast végezziik egy puha ronggyal, s ha sziikséges
ablaktitsztitéval

* Magat a lézerkésziiléket nedves ruhaval tisztitsuk. Se vizzel ne spricceljiik le,
se ne meritsiik vizbe! Sem oldészer, sem pedig higité hasznalata nem
megengedett!

A LAR 250 ugyanolyan nagy gonddal kell kezelni, mint minden optikai precizi6s

késziiléket.

Miiszaki adatok

Lasertipus: Piros di6das laser, hullamhossz 635 nm
Kiindulé teljesitmény: <1 mW, lézerosztaly 2
az IEC 60825-1:2007 -nak megfelelden
Onszintezés: ok. £ 5°
Szintezési pontossag: +0,1mm/m
Elemek: 2 x 1,5 V. mono elem alkaline, D, LR20-0s nagysag
Uzemeltetési id6tartam kb. 120 6ra
Uzemi h6mérséklet 0°C -t6l + 50 °C-ig

50°C feletti h6mérséklet esetén a késziilék
automatikusan leszabalyoz.

Tarolasi homérséklet: -20°C -t6l + 60 °C-ig

A miiszaki adatvaltoztatas jogat fenntartjuk.

Garancialis feltételek

A STABILA cég a vasarlas napjatol szamitott 24 hénapig terjedd garanciat vallal az
anyag- és gyartasi hibakbol keletkezé hibak kijavitasara és a garantalt m(iszaki
jellemz8k elérésére vonatkozdan. A hibak elharitasat a cég sajat belatasa szerint
javitja vagy cseréli ki a késziiléket. Ezen tilmenden jotallast a STABILA cég nem
vallal. Szakszer(itlen kezelés esetén (pl. hibakeletkezés leejtés altal, a megadottél
eltérd fesziiltség /aramfajta alkalmazasa miatt), valamint a vasarlé vagy barmely
harmadik személy altal a késziiléken végzett valtoztatasok a jotallas
megsziintetését vonjak maguk utan.

Ugyan(gy nem vonatkozik a jotallas természetes kopasra és kismértékdi
hidnyossagokra, amik a késziilék miikodését lényegesen nem befolyasoljak.
Esetleges reklamaci6 esetén toltse ki a garancialevelet (lasd az utolsé oldalon)
és a késziilékkel egylitt igényét abban az iizletben jelentse be, ahol a késziiléket
megvasarolta.



sTABILA i

Ergdnzung zur Garantieerkldarung: Die Garantie gilt weltweit.

Addition to warranty declaration: The warranty applies world-wide.

Complément a la déclaration de garantie : La garantie est valable dans le monde entier.
Aggiunta alla dichiarazione di garanzia: La garanzia ha validita mondiale.

Ampliacién de la declaracién de garantia: La garantia tiene validez en todo el mundo.
Aanvulling op de garantieverklaring: De garantie is wereldwijd geldig.

Acrescento da declaragdo de garantia: A garantia é valida em todo o mundo.
Supplement til garantierkleeringen: Garantien gjelder i hele verden.

Takuuilmoituksen tdydennys: Takuu on voimassa maailmanlaajuisesti.
Supplement til garantierklaering: Garantien gaelder internationalt.
Komplettering till garantiforklaring: Garantin galler i hela varlden.
Garanti beyanina ek: Garanti, diinya genelinde gecerlidir.

Doplnéni k prohlaseni o zaruce: Tato zaruka plati po celém svété.

Doplnok k vyhlaseniu o zaruke: Tato zaruka plati celosvetovo.

Uzupetnienie oSwiadczenia gwarancyjnego: Gwarancja obowiazuje na catym Swiecie.
Dopolnitev garancijske izjave: Garancija velja po vsem svetu.

A garancianyilatkozat kiegészitése: A garancia vilagszerte érvényes.
Supliment la declaratia de garantie: Garantia se aplica la nivel mondial.
[lononHeHne K rapaHTUAHOMY 3asaBNeHUI0 [apaHTUA JeCTBYET N0 BCEMY MUPY.
Garantijas saistibu papildinajums: 51 garantija ir sp&ka visa pasaule.

Garantii lisa See garantii kehtib kogu maailmas.

Garantijos papildymas: Garantija galioja visame pasaulyje.

B e F7h 0o E5M= ® MAOAM HEELCH
FRREHHNHMTER: ZRHEZIKER.





