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LAX 600 sorozat

1. Rendeltetésszerii hasznalat

K6sz6njiik, hogy a STABILA mérgszerszamot valasztotta.

A LAX 600 sorozat STABILA lézeres méroeszkozei egyszeriien kezelhets vonallézerek
3 X 360°-0s |ézervonalakkal a vizszintes és a fiiggoleges szintezéshez, 90°-0s sziogek
atviteléhez, kijeloléséhez és fliggozéshez.

A lézerek jol tomitett haza (IP65) lehetOvé teszi az épitkezéseken valé hasznalatot.

+ 4°-0s tartomanyban onszintezok.

A pulzalé lézervonalak révén a specialis STABILA vonalvevével nagyobb tavolsaghol
is lehetséges a munkavégzés. Tovabbi informaciokért lasd a vonalvevo hasznalati
atmutatdjat.

A LAX 600 sorozat tagjai csak CAS-rendszer(i 12 V-os litium-ion akkuval miikodtethetok.

LAX 600 G:
A vevokésziilékeknek zold lézersugarakhoz alkalmasnak kell lenniiik.

Ez a hasznalati dtmutato a LAX 600 sorozat 6sszes tipusahoz érvényes.
A lézersugarak azonban csak egyetlen szinben jelennek meg.

Amennyiben a hasznalati Gtmutat6 elolvasasat kévetéen még maradnak
megvalaszolatlan kérdései, forduljon telefonos ligyfélszolgalatunkhoz a
® kovetkez6 szamon:

o
&R +19/6346/309-0

Kialakitas és funkciok:

e impulzusos lézervonalak

® 1x360° vizszintes lézervonal

e 2x360° fiiggbleges |ézervonal

® 90°-0s sz0g vizszintes és fiigg6leges iranyban

* Fiigg0z6 lézerfunkcid

e Kézilizemmad

e 1/4“-0s menet az allvanyhoz

e Hordtaska

e STABILA CAS - akku 12 V Li-Power 2.0Ah - nincs benne minden készletben

e SC 30 akkutolto, 12-18 V, CAS-rendszerli - nincs benne minden készletben

LAX 600 G:

e 76ld lézersugarakkal a szabad szemmel valé jobb felismerhetoségért

2.1 Lézerkésziilékek biztonsagi tudnivaloi

LASER
V. % \| 2

IEC 60825-1:2014

A 2-es osztalyba tartozo |ézerkésziilékek hasznalata esetén a szemhéjzaro6 reflex és/vagy
az elfordulasi reakcié megvédi a szemet a véletlen, rovid ideig tarto, lézersugarba valo
pillantaskor. Ha a lézersugar a szembe talal, akkor tudatosan be kell csukni a szemet és
a fejet azonnal el kell mozditani a sugar iranyabél. Ne nézzen bele a kdzvetlen vagy

a visszatiikr6z6do lézersugarba! A lézerkésziilékekhez kaphaté STABILA lézerlato
szemiiveg nem védoszemiiveg, csak a lézerfény jobb lathat6sagat szolgalja.

® Alézersugarat ne iranyitsa emberre!
® Masokat ne vakitson el a sugarral!
® Gyermekek kezébe adni tilos!

® Amennyiben az itt megadottaktol eltéré kezel6- és beallitoberendezéseket hasznal,
illetve eljarasmodokat alkalmaz, akkor a sugarzasnak valé kitettség veszélyes lehet!

2.2 Li-ion akkucsomagok biztonsagi tudnivaloi

Alaposan olvassa végig a litium-ion akkucsomag biztonsagi tudnivaléit és a hasznalati

atmutatéjat.
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® D

3. A késziilék részei

1. Kilépd ablak vizszintes 360° lézervonal
/6 2. Kilép6 ablak fliggoleges 360° lézervonal

3. Tol6kapcsolo: BE / Kl szallitasi biztositoval
/0 4. Gomb: Vizszintes lézervonal

5. Gomb: Kézi izemmod BE / Kl
\e 6. Gomb: Fiigg6leges lézervonal

7. Z6ld/piros LED:  Uzemallapot BE / KI, akku

8. Zold LED: Impulzusos iizemméd,

tizemi h6mérséklet

9. Gomb: Fiigg6leges 90° lézervonal

10. Gomb: Impulzusos iizemméd a vev6iizemhez

11. Akku

12. Akkukioldé
13. Piros gomb: Kapacitasjelzo aktivalasa
14. Z6ld LED: Toltési kapacitas jelzése

15. Gyartasi szam
16. 1/4"-es menet az allvanyhoz

17. Haz
- vizsugar és por ellen védett (IP 65)

18. SUB 10
19. Csatlakozé csavar 1/4”

20.Fiiggeszt6 furat
21. Magneses feliilet
22.1/4”, 5/8" menet az allvanyhoz

23.SWB 10

24.Fiiggeszto furat

25. R6gzit6 kengyel

26.Cslsz6szan

27. Magassagi allitas rogzit6csavarja
28.Finombeallitas

29.A tart6foglalat beallitocsavarja
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4. Uzembe helyezés

4.1 Akku behelyezése és toltése

CAS ALUANCE Csak olyan 12 V-os litium-ion akkucsomagok hasznalhatdk,
A 12V melyek megfelelnek a CAS-rendszer ( Cordless Alliance
@ 12V Li-Power 2.0 Ah System ) kdvetelményeinek!

12V Li-Power 4.0 Ah (opcionalis) Tolja be az akkucsomagot a nyillal megegyez6 iranyba addig,

mig a retesz be nem reteszel6dik. Az akkucsomagnak
megfeleld toltési kapacitasinak kell lennie. Az elsé iizembe
helyezés eldtt toltse fel teljesen az akkucsomagot (figyelje

a kijelz6t). A teljesen feltoltott akkucsomagot nem szabad
Gjratolteni.
100%

O c 0= @ A toltési kapacitas ellenorzése:

nyomja meg a piros gombot.

Ekkor az akku nem lehet a toltGben.

LED kijelzé:

gyenge toltési kapacitas (<20% ) - toltse fel az akkucsomagot
Az akkucsomagot ne meritse le teljesen.

Az akkucsomag toltése:

Alaposan olvassa végig az akkucsomag biztonsagi
tudnivaléit és hasznalati Gtmutatoéjat.

Oldja a reteszelést és vegye ki az akkucsomagot a |
ézerkésziilékbal. Tegye be az akkucsomagot a t6ltobe.
Csatlakoztassa az akkutdltot a hal6zati csatlakozéval.

N oFF

g | P2 ONv ©
’ LAl

Ha a t6ltés befejez6dott, az akkutolté automatikusan
atkapcsol csepptoltésre.
Az akkucsomag a tolt6ben hagyhaté.
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A lézerkésziilék tal nagy d6lése eseténa
lézersugar villog!

A |ézerkésziilék az Onszintezési tartomanyon
kiviil esik és nem tudja magat automatikusan
beszintezni.

OFF0 "OON

4.2 Bekapcsolas

Allitsa a lézerkésziiléket munkapoziciéba és kapcsolja be a
tolékapcsoléval.

A LAX 600 / LAX 600 G mindig vizszintes lizemmaédban in-
dul, és automatikusan beszintezi magat.

A z6ld LED jelzi az iizemet.

A jelolés és a beigazitas
soran mindig a lézervonal
kozepét kell figyelembe
venni!

4.3 Uzembe helyezés szintezd funkcid
nélkiil

A jel6lo funkci6 izemmod csak a ,,kézi izemmod” gombbal
kapcsolhaté be. A lézersugar 5 masodpercenként 2x felvillan.
A LAX 600 / LAX 600 G nincs dnszintez6 médban és ebben
az lizemmadban csak jelolésre és finombeallitasra
hasznalhato!
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5. Funkciok
5.1 A lézerfunkciok kivalasztasa

Miutan a késziiléket bekapcsoltak a tolékapcsoléval,
a ,lézervonalak” gombokkal tetszés szerint bekapcsolhatok
a kiilonboz6 lézerfunkcidk.

A késziilék bekapcsolt és a szallitasi biztosité nyitott
allapotat az jelzi, hogy a ,,lézervonalak” gombbal nem lehet
egyszerre lekapcsolni az 6sszes |ézervonalat. Egy |ézervonal
mindig bekapcsolva marad és ezért lathaté. Az 6sszes
lézervonalat egyszerre csak a tolékapcsoldoval vagy kézi
tizemmodban a,,man” gombbal lehet kikapcsolni.

5.2 Munka a lézervevovel

A nagyobb tavolsagokra vagy megfelel6 vevikésziilékkel
végzett munkahoz az impulzus iizemmaddot kell bekapcsolni.

Megjegyzés:
A vevokeésziiléknek alkalmasnak kell lennie az impulzusos
vonallézerrel és a lézersugar szinével valé miikodésre.
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6. LED-es fényjelzések

Hasznalat szintez6 funkciéval Hasznalat befejezve
Késziilék homérséklete » 60°C
Q Wt Hozza a késziiléket az iizemi h6mérsékleti tartomanyba

O
OJL Qyiph

Hasznalat szintezo funkcio nélkiil Hasznalat befejezve

e - h‘ Akku ellenGrzése sikertelen
O g Al 3 ," :'ﬂ Cserélje ki az akkucsomagot
: VEEK
OJL > I
Hasznalat szintezo funkcidval Hasznalat befejezve )
Akkukapacitas gyenge - Vegye fel a kapcsolatot a STABILA-val
4,25\
V@AY
N -

Hasznalat szintez§ funkciéval CAS-Akku »
Lézer impulzusos lizemmédban tal alacsony toltési kapacitas
O g Al --> Tegye be az akkucsomagot és toltse fel
O @m

Hasznalat befejezve
Akkuhomérséklet < -20 °C

Q g Al Hozza a késziiléket az lizemi hGmérsékleti tartomanyba
Ellenorizze a pontossagot RIA
Q JL :‘ ‘; LED / lézersugar folyamatosan vilagit
-a
“"‘
Hasznalat befejezve "';“:"l LED/ lézersugar villog
2,250 AkkuhSmérséklet » 70 °C =
""‘,'ﬂ Hozza a késziiléket az iizemi h6mérsékleti tartomanyba AN L. .
Sz EllenGrizze a pontossagot POORLL 3D TN
I PO viee
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7. Az SWB 10 tartd hasznalata

A LAX 600/LAX 600G az SWB 10 tart6 hasznalataval falra
vagy profilra szerelhet6 és ott pontosan beallithat6.

A rogzit6kengyellel a tarté egy belsé kiszogellés profiljara
rogzithet6. Az akasztolyuk lehet6vé teszi a szogekre vagy
kampokra valé felakasztast.

A LAX 600/LAX 600G lézerkésziilékeket a tartoderékszogre
kell felcsavarozni. A tartdderékszog a magneses feliiletével
rogzithet6 a tart6foglalat csisz6szanjara vagy kozvetleniil
a magnesezhet6 fémfeliiletekre.

A beallitdcsavarral Ggy kell a tart6foglalatot kozelitéleg
fliggblegesre igazitani, hogy a LAX 600/LAX 600G az
onszintezés tartomanyaban legyen.

A régzitocsavar oldasa utdn a LAX 600 / LAX 600G 11
mm-rel eltolhaté lesz fiigg6leges iranyban.
A finombeallitassal allithaté be a pontos magassag.
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8. A pontossag ellenorzése

A LAX 600/LAX 600G lézereket épitkezéseken valod
hasznalatra tervezték és tizemiinket kifogastalanul
beallitott allapotban hagytak el. A pontossag
kalibralasat azonban, mint minden preciziés miiszer
esetében, rendszeresen feliil kell vizsgalni. Minden
munkakezdés el6tt ellenérizni kell a késziiléket,
kiilonésen akkor, ha az erés razkddasnak volt kitéve.
A figgoéleges ellenérzése

A vizszintes ellendrzése
Derékszog ellen6rzése

>2m

ceeeeeeeeeeeeeccCC
N~

8.1 A fiiggoleges ellenorzése

2 meroleges lézervonal ellendrzése

1. Hozzon létre egy referenciavonalat pl. fiiggéénnal.

2. ALAX 600/LAX 600G késziiléket helyezze el Y
tavolsagban ettol a referenciavonaltél, és igazitsa be.

3. Alézervonalat a referenciavonallal kell 6sszehas-
onlitani.

4. 2 m-es szakaszon az eltérés a referenciavonaltol
nem lehet nagyobb 1 mm-nél!

5. Ezta feliilvizsgéalatot mindkét fiiggGleges
lézervonalnal el kell végezni.

<J=1=1—
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=\ 8.2 A vizszintes ellenorzése
[ﬂ A vizszintes lézervonal vonalszintjének ellenorzése
@ @ LehetGleg tartsa magat pontosan a késziilék abran lathaté

Sl elrendezéséhez.

1. Helyezze a LAX 600/LAX 600G késziiléket legalabb
ON @ @QFF 5 méteres S tavolsagra egy faltél vizszintes feliiletre
vagy szerelje fel egy allvanyra gy, hogy kezel6feliilete
a fal felé nézzen.

2. Kapcsolja be a lézerkésziiléket, és varjon, amig
a késziilék elvégzi az automatikus beszintezést.

3. Jeldlje meg a lathato lézervonal kézepét a falon
- 1. mérés (1. pont). VevGkésziilékkel is dolgozhat.

4. Forditsa el 90°-kal az egész lézerkésziiléket anélkiil,
hogy a lézer magassagat megvaltoztatna (vagyis ne
mozgassa az allvanyt). Hagyja, hogy a késziilék Gjra
automatikusan elvégezze a beszintezést.

5. Jeldlje meg a lézervonal kbzepét a falon (2. pont).

6. A3.és 4. pont bejeloléséhez ismételje meg kétszer
a 4. és 5. lépéseket.

7. Ha a4 ellen6rzopont kiilonbségei kisebbek,
mint 6 mm (10 m-es tavolsag esetén), a lézerkésziilék
a + 0,1 mm/m-es megengedett tlirésen beliil van.
Az 1. és a 3. pont a késziilék X-tengelyének,
a 2. és a 4. pont a késziilék Y-tengelyének felel meg.

[
o &l

S tavolsag a faltél | megengedett maximalis

Lo L tavolsag:
maximalis megengedett eltérés:
5m 3,0 mm

iom 6,0 mm
15 m 9,0 mm

@é@’@ =
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8.3 A szog ellenorzése

A 90°-0s szbg ellendrzése

1. Egy megfelel6en nagy méretl helyiség
sarkaban 10 m tavolsagban jelolje a padléra
az Ajelolést.

2. Allitsa be a LAX 600/LAX 600G késziiléket
gy, hogy a fiigg6z6 pontja az A jeldlésen
legyen.

3. lranyitsa a LAX 600/LAX 600G egyik
lézervonalat az egyik falra.

4. Pontosan fele tavolsagon jeldlje fel az
aljzatra a B jeldlést.

5. Jeldlje fel a falon vagy az aljzaton pontosan
a C pontot.

6. Helyezze at a LAX 600/LAX 600G késziiléket

17e 2

és iranyitsa a fligg6zG6jét a B jelolésre.

7. Iranyitsa a LAX 600/LAX 600G lézervonalat
ismét a Cjelolésre.

8. A9o0°-0s lézervonallal a D jeldlést jeldlje
fel a masik falra vagy az aljzatra.

Megjegyzés:

A pontossag garantalasahozazA-B,B-C

és B - D tavolsagnak meg kell egyeznie

9. Forditsa el a LAX 600/LAX 600G késziiléket
90°-kal és az 1. lézervonalat iranyitsa a D
jelolésre.

10. Az A jeldléshez a leheto legkdzelebb jelélje

meg a derékszogl 2. ézervonal E pozicijat.

11. Mérje meg az A - E jelolések tavolsagat.

Helyiség hossza vagy | Maximalis megengedett
az A és C pontok tavolsag az A és E pontok
kozotti szakasz kozott

0m 3,0 mm
20m 6,0 mm
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9. Miiszaki adatok

Lézer tipusa: LAX 600 Piros diodalézer, hulldmhossz 635 nm

LAX 600 G Zold diodalézer, hulldmhossz 510 - 530 nm
Kimeneti teljesitmény: <1 mW, 2-es |ézerosztaly az IEC 60825-1:2014 Szerint
Onszintezési tartomany: kb. £ 4°
Szintezési pontossag*:
Lézervonal: + 0,3 mm/m lézervonal-kdzép
90° pontossaga: +0,3mm/m
Elemek: 12 V 2 Ah Li-lon CAS-akkucsomag

12 V 4 Ah Li-lon CAS-akkucsomag

Uzemida:

LAX 600 <28 h

LAX 600G <15 h

Uzemi hémérséklet-tartomany: -10 °C és +40 °C kozott
Tarolasi h6mérséklet-tartomany: -20 °C és +63 °C kozott

A m(iszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.

* A megadott hGmérséklet-tartomanyon beliili lizemeltetés esetén

2022




STABILA Messgerate
Gustav Ullrich GmbH

Landauer Str. 45 / D-76855 Annweiler

@ +49 6346 309-0
D4 info@de.stabila.com
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