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点 (1) と (3) の垂直方向の間隔を測定します. 
この値は以下の値を超えてはなりません :

S 最大許容値
5 m  3,0 mm

10 m  6,0 mm
15 m  9,0 mm
20 m 12,0 mm

誤差に関して :
Δ ges 1   =  Δ 1 - Δ 2  <   ± 2mm

Δ ges 2  =  Δ 3 - Δ 2  <   ± 2mm

プラス/マイナスの符号に注意してください !
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