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Instrukcja obstugi

STABILA FLS 90 jest tatwym w obstudze podtogowym laserem liniowym.
Umozliwia szybkie, precyzyjne wyréwnanie elementéw (zwtaszcza ptytek)
znajdujacych sie na podtodze. Rzutowe poziome i pionowe linie laserowe
stuzg doktadnej pracy pod katem 90°.

Pulsujgca linia lasera umozliwia prace na wiekszych odlegtosciach za pomoca
opcjonalnego odbiornika linii STABILA (-> instrukcja obstugi odbiornika linii).

Instrukcje obstugi nalezy czytad, korzystajac przy tym z zawartych ilustracji.
Przestrzegac¢ ogdlnych wskazéwek dotyczacych obstugi, pielegnacji i konserwacji B
urzadzenia. Przestrzegaé wskazéwek dotyczacych bezpieczefistwa pracy z
promieniami laserowymi!

StaraliSmy sie w sposéb mozliwie jasny i zrozumiaty wyttumaczy¢ zasady
postugiwania sie tym przyrzadem oraz jego funkcjonowania. Jesli jednak
bedziecie mieli Pafistwo jakiekolwiek dodatkowe pytania, mozecie w kazdej
chwili skorzystaé z porad telefonicznych pod nastepujacymi numerami:

0049/ 6346 /309-0

Elementy urzadzenia

(1) Klawisz : wtaczony / wytaczony

(2) Dioda wskaznika:

(2a) Dioda zielona: Funkcja robocza WeACZONE badZ GOTOWE
(2b) Dioda czerwona: Napiecie baterii

(3) Otwory wyjsciowe linii lasera

(4) Libelka

(5) Wieczko schowka na baterie

(6) przestawny cokot

(7) Zeby do ustalania pozycji na ptytkach ceramicznych / ptytach

Przed pierwszym uruchomieniem :
Jednoznacznie oznakowac laser we wskazanym miejscu informacja
ostrzegawczg w danym jezyku. Odpowiednie naklejki sa dotaczone.

[PROMIENIOWANIE LASEROWE)] T€ naklejke ze wskazéwka ostrzegawcza

UNIKAC PATRANZENIAW ZRODRO SwiATKA] | W 0dpowiednim jezyku nalezy naklei,
LASER KLASY 2 zastepujac nig tekst angielski !

Nalezy wtozy¢ baterie -» Wymiana baterii
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Gtowne zastosowania :
Tryby pracy

FLS 90 moze by¢ stosowany 2 trybach eksploatacji.

1. jako tatwy do ustawienia 2. jako laser do uktadania ptytek potaczony ze
podtogowy laser liniowy specjalnym cokotem, umozliwiajgcym doktadne
do prac wyréwnawczych rozmieszczanie i wyréwnywanie ptytek

Uruchomienie

Urzadzenie wtacza sig przyciskiem wytacznika (1). Po wtgczeniu urzadzenia
pojawiaja sie linie lasera. Na podtozu zostaje wySwietlony kat 90°. Punkt
przeciecia linii lasera utatwia wyréwnywanie i mierzenie. Laser FLS 90 mozna
ustawi¢ bardzo blisko naroznika. Krawedzie przytozenia cokotu odpowiadaja
pozycji linii lasera.

Narzedzia pomiarowe i tarcza celownicza stuza do precyzyjnego okreslania
potozenia wzgledem otoczenia (naroznik, Sciana itd.). Dzieki temu mozliwe
jest skierowanie lasera FLS 9o na powierzchnie odniesienia.

Tryb pracy podtogowego lasera liniowego
Cokét ze skierowanymi ku gérze zebami jest umieszczany pod laserem.
Laser FLS 9o wystarczy po prostu zamontowac i skierowaé na zaznaczenie.

Tryb pracy lasera do uktadanie ptytek

Przestawny cokét umozliwia doktadne ustawianie na krawedziach ptytek / ptyt.
Laser FLS 9o mozna ustawic¢ przy ptytce lub miedzy kilkoma ptytkami.
Przestawienie cokotu w taki sposéb, ze zeby sg skierowane w dét, pozwala
réwniez przystawic laser FLS 9o do ptytki.

Linie lasera pokrywaja sie doktadnie z krawedziami ptytek. Dzieki temu
laser moze precyzyjnie rzutowac linie przedtuzenia na podtoge.

Kontrola kalibracji

Podtogowy laser liniowy FLS 9o jest zaprojektowany do uzytku na budowach
i opuscit nasz zaktad w nienagannie wyregulowanym stanie. Jednak, jak w
przypadku kazdego innego precyzyjnego urzadzenia, nalezy regularnie
kontrolowac jego kalibracje. Przed kazdym rozpoczeciem pracy, szczegélnie
jesli wczesniej przyrzad byt narazony do silne wstrzasy, nalezy
przeprowadzi¢ taka kontrole.



Kontrola doktadnosci kata 90°:

Kontrole przeprowadza sie za pomocg tarczy celowniczej ZP !

1. Wybrac odcinek pomiaru o minimalnej dtugosci 10 m. @

Zaznaczyc¢ na kofcu odcinka punkt A na podtodze .

. Skierowac punkt przeciecia linii lasera ponad punkt A.

3. Zaznaczy¢ na podtodze, mniej wiecej w srodku odcinka, punkt B, a na jego @
koficu — punkt C.

4. Przesung€ FLS 9o do punktu B i ponownie skierowac linie lasera 1 (L1) na @
punkt C.

5. Zaznaczy(¢ potozenie D ustawionej pod katem prostym linii lasera 2 (L2)
na podtodze.

Wskazowka:

Przeprowadzenie doktadnej kontroli wymaga, aby odlegtosci miedzy Ai B,

BiCorazBiD byty mniej wiecejjednakowe.

6. 0brécic FLS 90 0 90°, tak, aby linia lasera 1 (L1) byta skierowana na punkt D.

7. Zaznaczy¢ pozycje E prostokatnej linii lasera 2 (L2) znajdujaca sie najblizej @

punktu A na podtodze.

8. Zmierzy¢ odcinek miedzy punktami Ai E.

N

Odlegtosé miedzy S Katy 90° sg odpowiednio skalibrowane,
punktamiAiC jezeli odcinek pomiedzy punktamiAaE
ma nastepujaca dtugos¢:

iom| < 3,0mm
20m| = 6,o0mm

Wymiana baterii

Nalezy otworzy¢ wieczko schowka na baterie (4) w kierunku strzatki i wtozyé
nowe baterie zgodnie z oznaczeniem symboli w schowku na baterie. Mozna
réwniez uzy¢ odpowiednich akumulatorow.

Dane techniczne

Typ lasera: Czerwony laser diodowy, Pulsujacy laser liniowy,
dtugosc fali 635 nm

Moc wyjSciowa: <1mW, klasa lasera 2 wg IEC 60825-1:2007
Prostoliniowos¢ linii : +£0,3mm/m

Doktadno$¢ kata 90° : +0,3mm /m

Baterie: 3x1,5V ogniwa Mignon alkalicznych, wielko$¢ AA,LR6
Czas pracy: ok. 20 godzin (alkalicznych)

Zakres temperatury roboczej: -10 °C do +50 °C

Zakres temperatury przechowywania:  -25°C do +70 °C

Techniczne zmiany zastrzezone.
* Przy dziataniu w czasie podanego zakresu temperatury



