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1. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem 2. Zasady bezpieczenstwa dla urzadzen laserowych
Serdecznie gratulujemy zakupu narzedzia pomiarowego firmy STABILA. Laser obrotowy
STABILA LAR 160 / LAR 160 G to tatwy w obstudze laser obrotowy do niwelowania w pionie LASER
i poziomie wraz z funkcjg pionowania. Laser LAR 160 / LAR 160 G jest wyposazony w 2
szczelng obudowe (IP 65) przeznaczonga do zastosowan budowlanych.

Urzadzenie jest wyposazone w funkcje samoniwelowania w zakresie +5°.
Promien laserowy moze by¢ odbierany za posrednictwem odbiornika, nawet jesli nie jest
on juz dostrzegalny dla ludzkiego oka.

IEC 60825-1:2014

W przypadku laseréw klasy 2 w razie przypadkowego krétkotrwatego spojrzenia w wigzke

LAR 160 G: lasera ochrona oka jest zapewniona w sposdb naturalny przez odruchowe zamkniecie
odbiorniki musza by¢ przeznaczone do uzytkowania z zielonymi promieniami powiek i/lub reakcje obronne. Jesli wigzka lasera trafi w oko, nalezy Swiadomie zamkng¢
laserowymi oczy i natychmiast odwradcic¢ gtowe od promienia laserowego. Nie patrze¢ w bezposrednia

lub odbitg wigzke. Okulary STABILA do pracy z laserem nie sg okularami ochronnymi.
Stuza one wytgcznie do tego, aby promienie laserowe byty lepiej widoczne.

® Wigzki laserowej nie kierowac w strone innych oséb!
W razie jakichkolwiek pytaf lub watpliwoSci pomimo przeczytania instrukcji ® Nie o$lepiaé innych oséb!
obstugi mozna kontaktowac sie z nami telefonicznie pod numerem: ) . . L
() ® Trzymac w miejscu niedostepnym dla dzieci!
ﬁ +49 [ 6346 /309-0 ® Uzycie elementéw obstugowych i regulacyjnych innych niz podane tutaj badz

stosowanie innych metod pracy moze spowodowac niebezpieczng ekspozycje
na promieniowanie!

Wyposazenie i funkcje:

e Wiazka pionu

¢ Wigzka rotacyjna

e Tryb reczny

e Tryb Tilt

e Gwint do statywu
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3. Elementy urzadzenia

1. Okienko wyjSciowe Laser punktowy / wigzka pionu
2. Okienko wyjsciowe Wigzka rotacyjna

3. Przycisk: Wt./WYL.

4. Przycisk: TILT

5. Przycisk: tryb reczny Wt./WYL.

6. Biata/czerwona dioda LED: funkcja Tilt

7. Biata dioda LED: tryb reczny

8. Zielona dioda LED: WE.

Pomarafczowa dioda LED: niski poziom akumulatoréw
9. Pokrywa komory na akumulatory
10.Znaczniki do funkcji lasera pionujacego
11. Znaczniki do namierzania
12.N6zki do niwelowania w pionie
13.Gwint 5/8” do statywu
14.0budowa
— ochrona przed strumieniem wody i pytem zgodnie z IP 65
xx Numer seryjny




LAR 160 / LAR 160 G

2x1,5V
alkaliczne
D, LR20, mono

W razie zbyt mocnego przechylenia
urzadzenia linie lasera bedg migac!
Urzadzenie znajduje sie poza zakresem
samopoziomowania i nie moze
wypoziomowac sie samoczynnie.

02 o Z

4. Uruchamianie

4.1 Wktadanie/wymiana baterii

Otworzy¢ pokrywe komory na baterie (9) przesuwajac jaw
kierunku strzatki, wtozy¢ nowe baterie zgodnie z oznacze-
niami w komorze baterii.

Mozna stosowac réwniez odpowiednie akumulatorki.

Dioda sygnalizacyjna:
Dioda pomaraficzowa : niska pojemnoS¢ baterii
- wtozy¢ nowa baterie

Zuzyte baterie nalezy oddawa¢ w wyznaczo-
nych punktach zbiérki — nie wyrzucac ich do
zwyktego pojemnika na Smieci.

W razie nieuzywania urzadzenia przez dtuzszy
czas wyjac baterie!

4.2 Wiaczanie

Urzadzenie laserowe jest ustawiane w pozycji roboczej
(pionowo lub poziomo). Laser jest wtgczany badz wytgczany
za pomocg przycisku Wt./WYt. Zielona dioda LED informuje
0 pracy urzadzenia.

Urzadzenie laserowe przeprowadza automatyczne samoni-
welowanie w trybie dziatania ,,Samoniwelowanie”.

Promien laserowy miga i (jeszcze) nie wiruje. Po zakofczeniu
niwelowania laser emituje staty promief, ktéry zaczyna
wirowac.

Dokonanie doktadnych ustawien jest jeszcze mozliwe w
ciggu 30 sekund. Urzadzenie informuje uzytkownika o tych
30 sekundach za posrednictwem wolno migajgcej biatej
diody LED ,,TILT”.
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5. Tryb pracy
5.1 Tryb automatyczny z funkcja Tilt

Funkcja Tilt stuzy jako ostrzezenie po wystapieniu zaktécen.
Dzieki temu zaktécenia nie pozostaja niezauwazone.

Ten tryb pracy jest zawsze aktywny bezposrednio po
wtgczeniu urzadzenia. W trybie dziatania ,, Tryb automa-
tyczny” urzadzenie laserowe przeprowadza automatyczne
samoniwelowanie.

Urzadzenie laserowe jest ustawianie w pozycji roboczej
(pionowo lub poziomo). Przycisk (Wkt./WYt.) jest
naciskany 1x. Laser LAR 160 / LAR 160 G znajduje sie teraz
w trybie ,, Tryb automatyczny z funkcja Tilt”.

Rozpoczyna sie automatyczne niwelowanie. Po zakofczeniu
niwelowania laser emituje staty promienf, ktéry zaczyna
wirowa¢. Dokonanie doktadnych ustawienf jest jeszcze
mozliwe w ciggu 30 sekund. Urzagdzenie informuje
uzytkownika o tych 30 sekundach za poSrednictwem wolno
migajacej biatej diody LED ,, TILT”.

Po 30 sekundach biata dioda LED ,,TILT” Swieci Swiattem
ciggtym, funkcja Tilt jest aktywna. W razie wystgpienia
zaktocen, ktére moga spowodowaé zmiane doktadnego
wyréwnania i ustawienia urzadzenia laserowego, rotacja
promienia laserowego zostaje wstrzymana. Dioda LED ,,TILT”?
miga na czerwono. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole i w razie
potrzeby dokonaé ponownego ustawienia urzadzenia
laserowego.

Aktywacja funkcji Tilt musi zosta¢ potwierdzona przycis-
kiem ,,TILT”. Kontynuacja pracy jest mozliwa dopiero po
wykonaniu tej czynnosci.

W warunkach roboczych z wystepujacymi zaktéceniami
(np. wibrujgce podtoza) zalecany jest wyb6r ustawienia
»1Tyb automatyczny z ponownym niwelowaniem”.
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5.2 Tryb automatyczny z ponownym
niwelowaniem

W niektorych warunkach roboczych (np. wstrzasy, wibracje
* podtoza) stosowanie funkgji Tilt jest niewskazane. Funkcja

automatycznego ponownego niwelowania zapewnia samo-
czynna korekte zmian powodowanych przez takie zaktéce-
QA nia.

O O m==0s
'I," 40 . .
“,) @ @ @ Urzadzenie laserowe jest ustawianie w pozycji roboczej
(pionowo lub poziomo). Przycisk (Wt./WYt.) jest nacis-

* kany 1x. Nastepnie funkcja Tilt jest dezaktywowana za

pomocg przycisku ,TILT”. Zielona dioda LED informuje o
pracy urzadzenia, promien lasera miga. Po zakofAczeniu
niwelowania laser emituje staty promien, ktéry zaczyna

* urzadzenia laserowego nie sg sygnalizowane (-> Funkgcja Tilt).

wirowac.
T/ - NPT . .
O O L:‘: W przypadku powazniejszych zaktécei/zmian wirowanie
"d;' promienia laserowego zostaje wstrzymane. Promief lase-
@ @ Q rowy miga. Urzadzenie laserowe przeprowadza ponowne
samoniwelowanie. Po prawidtowym niwelowaniu promiei
L * laserowy zaczyna ponownie wirowac.
%
= T W przypadku kata nachylenia 25° urzadzenie laserowe
= O O 15:0:\ znajduje sie poza zakresem samoniwelowania i nie moze
= @ @ "(-3' przeprowadzi¢ automatycznego samoniwelowania.
= Q Mozliwe odchylenia od pierwotnego wyréwnania/ustawienia
=
=—

Ponowne nacisSniecie przycisku ,TILT” powoduje ponowng
aktywacje funkgji Tilt.
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5.3 Tryb reczny

W trybie recznym funkcja Tilt oraz funkcja ponownego
niwelowania nie sg aktywne. Urzagdzenie laserowe jest
wyréwnywane wytgcznie recznie. Urzagdzenie nie przepro-
wadza niwelowania!

Urzadzenie laserowe jest ustawianie w pozycji roboczej
(pionowo lub poziomo). Przycisk (Wt./WYt.) jest naci
skany 1x. Zielona dioda LED informuje o pracy urzadzenia,
promieh lasera miga. Biata dioda LED ,,TILT” miga.
Nacisniecie przycisku ,,man” powoduje dezaktywacje funkcji
Tilt oraz automatycznego ponownego niwelowania.

Biata dioda LED ,,man” Swieci $wiattem ciggtym.

Promief laserowy wiruje.

Wyréwnanie ptaszczyzny lasera mozna przeprowadzi¢ za
pomocg wymierzania lub namierzania. Konsola do nachyla-
nia (wyposazenie dodatkowe) utatwia regulacje nachylenia.

Ponowne naciSniecie przycisku ,,man” powoduje dezakty-
wacje trybu recznego. Urzadzenie powraca do trybu 6.1
»1ryb automatyczny z ponownym niwelowaniem”.
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6. Funkcje
Funkcja rotacji
Promief laserowy obraca sie 0 360° wokét wtasnej osi:

* w poziomie,

* w pionie.
LX)
ac/4
Kat prosty (90°)

W trybie pionowym laser punktowy i ptaszczyzna rotacji
tworza kat 90°. Umozliwia to wyznaczanie katéw prostych.

Funkcja pionu #

Przenosi zdefiniowany punkt z podtoza na sufit.

W celu przeniesienia pionu z podtoza na sufit urzagdzenie
laserowe jest ustawiane przy uzyciu 4 znacznikéw (10)
doktadnie na znaczniku krzyzowym. Punkt przeciecia
znacznika krzyzowego odpowiada emitowanemu

laserowi pionujgcemu. Prawidtowy rezultat mozna uzyskac
wytgcznie w trybie automatycznym na ptaskim podtozu.
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7. Diody LED

Praca z funkcjg Tilt --> ,,Funkcja Tilt” 2y Praca bez funkcji Tilt

=@
@ X --> ,,Tryb automatyczny z ponownym niwelowaniem”

Urzadzenie przeprowadza samoniwelowanie .»  Ponowne niwelowanie po wystgpieniu zaktdcenia

O =0
@ @ @) X --> ,,Tryb automatyczny z ponownym niwelowaniem”

Praca z funkcja Tilt
30 sekund regulacji doktadnej --> Uruchomienie,
funkcja Tilt

Praca w trybie recznym
--> ,,Tryb reczny”

Urzadzenie jest poza zakresem samoniwelowania
--» ,,Uruchomienie”

‘?.}'," O =20 Nastapita aktywacja funkgji Tilt
--> ,,Tryb automatyczny z funkcja Tilt”

O O m=0 Zbyt niski poziom akumulatorow
@ @ @ --> ,Wtozy¢ akumulatory / wymiana akumulatoréw”

S Dioda LED / promien laserowy Swieci $wiattem ciggtym
v "'l Dioda LED / promien laserowy miga

T Dioda LED miga z duzg czestotliwoScia
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8.1 Kontrola doktadnoSci

Laser rotacyjny STABILA LAR 160/ LAR 160 G jest przez-
naczony do celéw budowlanych i zostat skalibrowany
fabrycznie. Jak w kazdym precyzyjnym przyrzadzie
pomiarowym, nalezy regularnie kontrolowa¢ doktadnosé
kalibracji. Zawsze przed rozpoczeciem pracy, zwtaszcza
jesli urzadzenie byto narazone na silne wstrzasy, nalezy
je doktadnie sprawdzic.

Kontrola poziomu
Kontrola pionu

8.2 Kontrola poziomu

Kontrola poziomu poziomej linii laserowej
Urzadzenie nalezy ustawi¢ mozliwie najdoktadniej w
spos6b przedstawiony na ilustracji.

1. Laser LAR 160 / LAR 160 G jest ustawiany na poziomej
powierzchni w odlegtoSci co najmniej 10 m od Sciany
lub montowany na statywie z panelem sterowania
skierowanym w kierunku $ciany.

2. Wigczy€ urzadzenie laserowe i poczekaé na zakohczenie
automatycznego samoniwelowania urzadzenia.

3. Zaznaczy¢€ na Scianie widoczny Srodek linii laserowej
— pomiar 1 (punkt 1). Mozna réwniez pracowac z
odbiornikiem.

4. Obrocic cate urzadzenie laserowe 0 90°, nie zmieniajac
przy tym wysokos$ci lasera (tzn. nie wolno zmieniaé
potozenia statywu). Ponownie poczekaé na zakoficzenie
automatycznego samoniwelowania urzadzenia.

5. ZaznaczyC na Scianie Srodek linii laserowe] (punkt 2).

6. Dwukrotnie powtérzyé kroki 4 oraz 5, aby otrzymaé w
ten sposéb punkty 3 oraz 4.

7. Jezeli r6znice pomiedzy 4 punktami kontrolnymi z
odlegtoSci 10 m nie przekraczajg 2 mm, to oznacza to,
ze zachowany jest dozwolony zakres tolerancji
urzadzenia laserowego, ktory wynosi +0,1 mm/m.
Réwnoczesnie punkty 1 oraz 3 odpowiadajg osi X
urzadzenia, a punkty 2 oraz 4 osi Y urzadzenia.
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8.3 Kontrola pionu

Kontrola pionowego lasera pionujacego

Do kontroli pionu wymagane sg 2 réwnolegte powierzchnie
Scian znajdujace sie w odlegtosci S wynoszacej co
najmniej 10 m.

1.

10.

11.

Ustawi¢ laser obrotowy na nézkach bocznych bezpos-
rednio przed Sciang A podobnie jak w przypadku niwe-
lowania w pionie.

Laser LAR 160 / LAR 160 G mozna rowniez zamocowac
na statywie.

. Wtaczy¢ urzadzenie laserowe.

Po zakofczeniu automatycznego samoniwelowania
zaznaczany jest punkt laserowy na Scianie A.
Zaznaczenie 1.

Obrocic laser LAR 160 / LAR 160 G 0 180° i nakierowac
laserem pionujgcym na Sciane B. Nie wolno zmieniac
ustawionej wysokoSci.

Po zakofczeniu automatycznego samoniwelowania
zaznaczany jest punkt lasera pionujacego na Scianie B.
Zaznaczenie 2.

. Teraz nalezy przestawi¢ urzadzenie bezposrednio pod

Sciane B. Laser LAR 160 / LAR 160 G jest nakierowy-
wany laserem pionujgcym na Sciane B.

Po zakofczeniu automatycznego samoniwelowania
punkt lasera pionujgcego jest ustawiany doktadnie na
zaznaczenie 2 poprzez obrécenie i przestawienie
wysokoSci.

Obrocic laser LAR 160 / LAR 160 G 0 180° i nakierowac
laserem pionujgcym na Sciane A. Nie wolno zmieniaé
ustawionej wysokosci.

. Punkt lasera pionujacego jest ustawiany doktadnie na

linie zaznaczenia 1 poprzez obrécenie.

Po zakofczeniu automatycznego samoniwelowania
zaznaczany jest punkt lasera pionujgcego na Scianie A.
Zaznaczenie 3.

Nastepuje pomiar odlegtoSci w pionie pomiedzy
zaznaczeniami 1 oraz 3.

W przypadku odlegtoSci $cian A i B wynoszacej 10 m

odlegtos¢ punktéw 1 i 3 nie moze przekracza¢ 2 mm.

mm P1P
0,1 2 3
m 2S
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9. Parametry techniczne

Typ lasera: LAR 160  Czerwony laser diodowy, Dtugos¢ fali: 635 nm
LAR 160 G Zielony laser diodowy, Dtugos¢ fali: 510-530 nm
Moc wyjSciowa: <1 mW, klasa lasera 2, zgodnie z IEC 60825-1:2014
Zakres samoniwelowania: ok. £5°
Doktadnos¢ niwelowania*: 0,1 mm/m
Akumulatory: 2 x akumulator alkaliczny 1,5 V, rozmiar mono, D, LR20
Czas pracy:

LAR 160 ok. 40 godzin (akumulatory alkaliczne)
LAR 160 G ok. 20 godzin (akumulatory alkaliczne)

Zakres temperatur roboczych: -10°C do +50°C
Zakres temperatur przechowywania: -25°C do +70°C

Zmiany techniczne zastrzezone.

* W przypadku pracy w podanym zakresie temperatur roboczych
2019
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