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Instrukcja obstugi

Laser rotacyjny STABILA LAR 250 jest prostym w obstudze laserem rotacyjnym
stuzacym do niwelowania poziomego i pionowego, z pionowaniem wtgcznie.

LAR 250 ma hermetyczna obudowe (IP 65). Jest samoniwelujacy sie w zakresie + 5°.
Promieii lasera moze by¢ odbierany za pomocg odbiornika z odlegtosci do ok.
175 m, takze wtedy, kiedy nie jest on juz rejestrowany gotym okiem.

StaraliSmy sie w spos6b mozliwie jasny i zrozumiaty wyttumaczy¢ zasady
postugiwania sie tym przyrzadem oraz jego funkcjonowania. Jesli jednak
bedziecie mieli Pafistwo jakiekolwiek dodatkowe pytania, mozecie w kazdej
chwili skorzystac¢ z porad telefonicznych pod nastepujacymi numerami:

+49 [ 6346/309-0

Elementy urzadzenia
Pryzmat pieciokatny rozdzielajgcy promiefi SP
(1) SPa1: Otwér wyjsciowy promienia pionujacego
(2) SP2: Otwér wyjsciowy dla promienia rotacyjnego
(3)  Klawisz : wtaczony / wytaczony
(4a) Przetacznik selekcyjny: niwelowanie automatyczne wt./wyt.
(4b) Przetacznikselekcyjny: stata korekta ustawienia wt./wyt.
(4¢) Przetacznik selekcyjny nachylanie promienia lasera w osi
(sa) Dioda wskaznika:
(sb) Dioda czerwona: napiecie baterii i przekroczenie temperatury
(5¢) Dioda zielona: funkcja robocza WLACZONE badz GOTOWE / W PORZADKU
(6) Ochrona przed uderzeniem
(7) Wieczko schowka na baterie
(8) Gwint przytaczeniowy statywu 5/8
(9) Wskazniki namierzania
(10) N6zki do niwelowania pionowego
(11) 4 oznaczenia dla funkcji pionujgcej lasera
(12) Obudowa: ochrona przed woda i pytem zgodnie z IP 65
Nie zanurza¢ lasera w wodzie !



Zdalna obsluga:
Ustawianie i regulowanie promienia laserowego

(16) -> Przetgcznik wyboru: funkcja rotacyjna -
funkcja skanowania

Funkcja rotacyjna:

(19) ->zmniejszanie predkosci rotacji

L4

(20) -» podwyzszanie predkosci rotacji

Predkos¢ rotacji = o
an . punkt lasera przesuwa sie w lewo

-> punkt lasera przesuwa sie w prawo

Funkcja skanowania:

(a7) _ linia skanowania przesuwa sie w lewo

-> linia skanowania przesuwa sie w prawo

Funkcja skanowania:

(20) -> linia skanowania poszerza sie

(9) - linia skanowania zweza sie

W przypadku pracy z uzyciem zdalnej obstugi, obstuga
ta powinna zosta¢ ustawiona na sterowanie laserem.

Program recyclingowy dla naszych klientéw z UE:

STABILA zgodnie z regulacjami Europejskiej Dyrektywy w sprawie
utylizacji zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oferuje
program utylizacyjny produktéw elektronicznych po zakoficzeniu
okresu ich przydatnosci. Doktadne informacje otrzymaja Panstwo
na stronie internetowej: +49 / 6346 /309 - 0
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Gtowne zastosowania :

Niwelowanie

Urzadzenie nalezy ustawic na twardym podtozu lub na statywie.
Wskazowka: Najlepiej ustawic laser rotacyjny mniej wiecej w tej
samej odlegtosci wzgledem péZniejszych punktéw pomiarowych.

Laser rotacyjny wtgczany jest poprzez naci$niecie
klawisza (3). Zaczyna sie automatyczne niwelowanie.

Kiedy niwelowanie jest zakoficzone, laser zaczyna sie
obracac. W zaleznosci od jasno$ci otoczenia mozna
albo bezposrednio uzywac widzialnego promienia
laserowego do oznaczania lub tez promiefi lasera
moze by¢ odbierany przy pomocy odbiornika.
Predkos¢ rotacji (klawisze 19, 20) oraz funkcja
skanowania (klawisz 16) moga by¢ ustawiane przy
pomocy zdalnej obstugi. Przy pomocy klawiszy

(17) i (18) mozna obraca¢ w prawo lub w lewo linie
skanownia wzglednie punkt lasera.

Prosze pamietad, ze zawsze oznaczony
zostaje Srodek punktu lasera !

Tryby pracy :

Uruchomienie - tryb pracy automatyczny z funkcja tilt (diodaY)

Ze wzgleddw bezpieczenistwa po kazdym wtgczeniu, laser rotacyjny zawsze
zostaje uruchomiony w tym trybie pracy!

Urzadzenie wtacza sie krétkim wcisnieciem klawisza 3. Natychmiast rusza
automatyczne niwelowanie. Zielona dioda (9) zapala sie, dioda Y mruga.
Pryzmat pieciokatny rozdzielacza strugi zaczyna sie obraca¢, rozbtyskuje
promiefi lasera. Po automatycznym niwelowaniu pozostaje ok. 30 sekund
czasu, aby ustawic urzadzenie laserowe w zgdanej pozycji, np. przesungé
wysokosé, zainstalowac statyw itd.

W tym czasie korygowane sg drobniejsze odchylenia wobec horyzontalnej.
Potem urzadzenie laserowe przetacza sie na kontrolowany tryb automatyczny,
gasdnie dioda Y.



Funkcja tilt :

Mniejsze wstrzasy / wibracje sg wyréwnywane automatycznie tylko do
okreslonej wartosci granicznej. Jesli te zaktocenia sa wieksze, uruchamia sie
funkcja tilt. Rotacja zatrzymuje sie. Promief lasera wytacza sie, mruga dioday.
Urzadzenie laserowe nalezy wytaczy¢ klawiszem (3) i ponownie wtaczyc.
Zaktécenia, ktére moga prowadzi¢ do przesuniecia doktadnego ustawienia
promienia lasera, nie pozostajg zatem niezauwazone. Funkcja tilt wymaga w
razie zaktécer skontrolowania wzglednie ponownego ustawienia lasera na
zadana pozycje.

Tryb automatyczny z powtdrna niwelacja (diodaY)

W niektérych warunkach pracy (np. silnych wibracjach podtoza) sensowne jest,
aby w razie odchylen laser rotacyjny zawsze automatycznie dokonywat
powtérnej niwelacji. Po wtgczeniu urzadzenia klawiszem (3) naci$niecie
klawisza (4b) powoduje przejscie do tego trybu pracy.

Ten tryb pracy sygnalizowany jest statym Swiattem diody Y.

Mniejsze odchylenia wobec horyzontalnej (wskutek drobnych wstrzaséw) sg
automatycznie korygowane. Jesli te zaktdcenia sa wieksze, rotacja zatrzymuje
sie, promiefi lasera mruga, a urzadzenie laserowe niweluje sie od nowa. Poza
zakoficzeniu powtdrnej niwelacji pryzmat pieciokatny rozdzielajacy promien
zndéw zaczyna sie krecic.

Tryb reczny bez niwelowania (dioda X)

Aby méc wskaza¢ nachylenia powyzej 5° w jednej ptaszczyznie oraz nachylenia
w 2 ptaszczyznach, po wtaczeniu urzadzenia (klawisz 3) za pomoca klawisza (4a)
wytgczana jest automatyka. Zapala sie dioda X. Urzadzenie mozna teraz
dowolnie nachylaé recznie (np. poprzez przestawienie statywu).

W tym czasie niwelacja nie odbywa sie !

Ptaszczyzne lasera mozna regulowac tylko przez wymierzanie urzadzenia
badz punktéw lasera.

Reczne nachylanie wokét osi o + 5°

- z niwelacja osi poprzecznej (dioda Z)
W tym trybie pracy mozna np. ustala¢ spadki w jednym kierunku.

Urzadzenie za pomocg wskaznikéw namierzania (9) nalezy recznie ustawic
doktadnie w poprzek wobec zgdanego kierunku nachylenia.

Idealnie: Namierzanie i regulowanie wzdtuz jednej linii odniesienia,

np. réwnolegle do Sciany.

4b

4a
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Po wtaczeniu urzadzenia (klawisz 3) wcisnaé klawisz (4¢), az zaswieci sie dioda Z.
Urzadzenie znajduje sie przy tym takze w trybie pracy funkcji tilt.

Klawiszami (17) i (18) zdalnej obstugi mozna teraz ptaszczyzne lasera nachyli¢
poprzecznie do linii namierzania oznaczei celu. Nachylona ptaszczyzna
automatycznie niwelowana jest horyzontalnie w kierunku linii namierzania .

(17) -> ptaszczyzna lasera nachyla sig

(18) -» ptaszczyzna lasera nachyla
sie w przeciwnym kierunku

Wyznaczanie powierzchni pionowych (niwelowanie pionowe)

Laser obrotowy nalezy ustawi¢ na bocznych nézkach stuzgcych do niwelacji
pionowej (10). Recznie nalezy tak ustawi¢ urzadzenie, aby kierunek projektowanej,
pionowej powierzchni lasera byt z przyblizeniu réwnolegty badZ prostopadty do
linii odniesienia (np. $ciany, kata).

Krétkie przycisniecie klawisza 3 uruchamia urzadzenie.

Urzadzenie znajduje sie w trybie pracy funkcji tilt.

Predkos¢ rotacji (17, 18) badzZ przejscie z funkcji punktowej na liniowa (16)
kontrolowane sg za pomocg zdalnego sterowania.

Tylko w trybie punktowym, przy uzyciu klawiszy (17) i (18) mozna obréci¢ o + 5°
pionowa ptaszczyzne lasera, projektowang przez odchylony, rotujacy promief
lasera. W ten sposéb mozna doktadnie ustawic ptaszczyzne lasera rownolegle
lub prostopadle do linii odniesienia.

Laser pionujacy

Chcac przenie$¢ pion murarski z podtogi na sufit, mozna ustawi¢ urzadzenie
laserowe z 4 oznaczeniami (15) na elemencie cokotu doktadnie na miejscu
krzyzowania sie oznaczen. Punkt przeciecia krzyza odpowiada pionowemu
wyjsciu promienia lasera SP1.

Doktadny wynik mozna uzyskaé jedynie w trybie automatycznym na réwnym
i stabilnym podtozu!



Niwelowanie pionowe

Regulacja tylko w trybie punktowym:
(tylko przy rotacji - nie przy funkcji skanowania)

(17? ptaszczyzna lasera przesuwa sie w lewo

(18) ptaszczyzna lasera przesuwa sie w prawo

2 podstawowe metody niwelowania prostopadtego :
Tworzenie ptaszczyzny rownolegte;j :

odchylanie az S1=S2

Promief
przechodzacy

Promien
obrotowy

Wyznaczanie pionowych powierzchni
odniesienia, np. wymierzanie Scianek

dziatowych
Prostopadle do Sciany :
odchylanie
azS1=S52
Promiefi
obrotowy
Promiefi
przechodzacy Wymierzanie ptytek oktadzinowych,

paneli, parkietu (podtoga, sufit, $ciana),
wymierzanie kata prostego za pomoca
zwyktego obrotu.
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Kontrola kalibracji

Laser rotacyjny LAR 250 przeznaczony jest do uzycia na placach budowy i
opuszcza bramy naszej firmy w nienagannym, wyregulowanym stanie. Jednak,

jak w przypadku kazdego innego precyzyjnego urzadzenia, nalezy regularnie
kontrolowac jego kalibracje. Przed kazdym rozpoczeciem pracy, szczegélnie jesli
wczesniej przyrzad byt narazony na silne wstrzasy, nalezy przeprowadzic taka
kontrole.

Kontrola pozioma

Prosze przestrzegac mozliwie wiernie regulacji urzadzenia przedstawionej
na rysunku (H), poniewaz w ten sposéb upraszcza sie ewentualna konieczna
regulacje korygujaca.

1. Laser rotacyjny ustawi¢ na réwnej gtadkiej powierzchni lub zamontowaé
na statywie w odstepie 5 lub 10 m od Sciany przodem w kierunku $ciany.

2. Wtaczyc urzadzenie laserowe (klawisz 3) i zaczekaé, az urzadzenie dokona
automatycznej niwelacji. Punkt lasera jest obracany w kierunku Sciany
(przycisk 17,18). Mozna réwniez pracowac z odbiornikiem.

. Widoczny Srodek punktu lasera zaznaczy¢ na Scianie — pomiar 1 (punkt 1).
Poniewaz $rednica promienia zalezy od odlegtosci, przy zaznaczaniu
trzeba zawsze kierowac sie Srodkiem punktu laserowego.

w

. Cate urzadzenie laserowe obréci¢ 0 90°, nie zmieniajgc wysokosci lase-
ra (tzn. ustawienie statywu nie moze zosta¢ zmienione). Odczekac az
urzadzenie ponownie dokona automatycznej niwelacji i ponownie odwrécic
SP2 w strone Sciany, w okolice zaznaczonego punktu pomiarowego 1

E-

. Zaznaczy¢ widoczny Srodek punktu lasera na $cianie (punkt 2).

u

6. Dwukrotnie powtdrzy¢ etapy 4 i 5, aby uzyskac punkty 3 i 4.

7. Jesli réznice miedzy 4 punktami kontrolnymi sa mniejsze niz 1 mm przy 5 m
odstepu ewentualnie 2 mm przy 10 m odstepu, zachowana jest dopuszczalna
tolerancja 0,1 mm/m. W tym wypadku punkty 1 i 3 odpowiadaja osi y urzadzei,
natomiast punkty 2 i 4 — osi x urzadzei.



Regulacja - pozioma

Jesli przy kontroli poziomej zostanie stwierdzone przekroczenie tolerancji, laser
mozna wyjustowac, tak jak nizej opisano. Decydujacy za kazdym razem jest
odstep punktéw pomiarowych wynikajacych z lezacych naprzeciw siebie pozycji,
awiec punktéw 1 + 3 badz 2 +4. W tym wypadku punkty 1i 3 odpowiadajg osiy
urzadzef, natomiast punkty 2 i 4 — osi x urzadzen.

Przyktad: Odstep punktéw 2 + 4 znajduje sie poza zakresem tolerancji + 0,3 mm/m.
Laser musi by¢ justowany w tej wtadnie osi przyrzadu !

W przypadku, gdy uzywa sie funkcji wzorcowania, nalezy

zastosowac natadowane baterie wzglednie akumulatory !

W tym celu laser nalezy ustawic tg osig (osig x) w kierunku Sciany. Wytaczy¢ laser.
Chcac przejsé do trybu pracy kalibracji, trzeba najpierw wcisnac i przytrzymacé
klawisz (4a). Teraz dodatkowo nalezy wcisnaé na moment klawisz (3). Kiedy
zaswieci sie dioda Y, nalezy zwolni¢ klawisz (4a). Zaczyna szybko mruga¢ dioda X.
Za pomoca pilota mozna wtaczy¢ funkcje ,,Rotacja“ (przycisk 16). Wysoko$¢ jest
kontrolowana za pomocg odbiornika.

Laser jest prawidtowo wyregulowany, gdy punkt lasera znajduje sie doktadnie
po $rodku miedzy punktami 2 i 4. Klawiszami (17) i (18) zdalnego sterowania
nalezy tak przesuwaé wysokos¢ punktu lasera, aby znalazt sie on doktadnie w
Srodku pomiedzy punktami 2 i 4.

Teraz nalezy obrécic laser 0 90°, az 0§ y zwrécona bedzie w strone Sciany.

SP2 nalezy obraca¢ tak dtugo, az punkt lasera bedzie zwrécony w strone
oznaczef.

Jesli Srodek punktu lasera nie pokrywa sie z wyznaczonym Srodkiem z kalibracji
osi x, klawiszem (20) zdalnego sterowania przechodzi sig do trybu kalibracji y.
Dioda Y mruga wtedy szybciej. Klawiszami (17) i (18) zdalnego sterowania nalezy
przestawi¢ wysokos¢ punktu lasera, az znajdzie si¢ on doktadnie na wysokosci
oznaczenia Srodka osi x.

Zabezpieczanie kalibracji

Laser zostat teraz poddany ponownej kalibracji. Ustawienia gromadzone sa w
pamieci po naci$nieciu klawisza (19). Jesli dane ustawienie nie jest przeznaczone
do zachowania, nacis$niecie klawisza (3) lasera powoduje zaniechanie tego
ustawienia bez zapamietywania.

Stare ustawienie pozostaje wtedy niezmienione.

4a
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19



Kontrola pionowa (Urzadzenie stoi na bocznej nézce, przechylone 0 90°)

Do kontroli pionowej potrzebne sa 2 réwnolegte Sciany w odstepie co najmniej 10 m.

N

v~ W

12.

13.
14.

1

[

. Laser rotacyjny, podobnie jak do niwelowania pionowego, nalezy ulokowaé

bezposrednio przed scianag A na bocznych nézkach lub odpowiednio
zamontowac na statywie.

. Wtaczy¢ urzadzenie laserowe rozpoczynajac automatyczng niwelacje — klawisz (3)
. Promief lasera skierowac na Sciane A.
. Widoczny Srodek punktu lasera (1) zaznaczy¢ na Scianie A.

. Cate urzadzenie obréci¢ 0 180°, nie zmieniajac wysokosci lasera.

Ustawienie statywu nie moze zosta¢ zmienione.

. Nalezy rozpocza¢ ponowna niwelacje urzadzenia lub wtaczy¢ je ponownie.

Widoczny $rodek punktu lasera (2) zaznaczy¢ na Scianie B.

. Urzadzenie laserowe nalezy teraz przestawi¢ bezposrednio przed Sciana B.

Promiefi lasera skierowac na $ciane B.

. Nalezy rozpocza¢ ponowna niwelacje urzadzenia lub wtgczy¢ je ponownie.

. Tak przestawi¢ wysoko$¢ urzadzenia (najlepiej: statyw na kolumnie korbowej),

aby wysokos¢ punktu lasera pokrywata sie z punktem 2. Odczeka¢, az laser
ponownie sie zniweluje.

Samo urzadzenie laserowe nalezy obréci¢ o ok. 180°, nie zmieniajac
wysoko3ci lasera. Ustawienie statywu nie moze zosta¢ zmienione.

Nalezy rozpoczaé ponowng niwelacje urzadzenia lub wtgczyc je ponownie.

Widoczny Srodek punktu lasera (3) zaznaczy¢ na Scianie A.
.Jesli odlegtos¢ miedzy Sciang Ai Sciana B wynosi 10 m, —
odstep miedzy punktami 1i 3 nie powinien by¢ 0,1 MM > _Pl P3
25

wiekszy niz 2 mm.



Regulacja - pionowa

Podczas kontroli pionéw stwierdzono przekroczenie tolerancji, laser nalezy
wyregulowac ponownie jak opisano ponizej. Wytgczy¢ laser. Chcac przejsé do
trybu pracy kalibracji, trzeba najpierw wcisnac i przytrzymac klawisz (4a).
Teraz dodatkowo nalezy wcisnaé na moment klawisz (3). Kiedy zaswieci sie
dioda Y, nalezy zwolni¢ klawisz (4a). Wtedy zaczyna szybko mruga¢ dioda Z.
Laser mozna teraz wyregulowaé w osi Z.

Laser jest prawidtowo wyregulowany, kiedy punkt lasera znajduje sie doktadnie
po Srodku pomiedzy punktami 1i 3 kontroli pionowej. Klawiszami (17) i (18)
zdalnego sterowania nalezy tak przesuwaé wysokos¢ punktu lasera, aby
znalazt sie doktadnie po Srodku pomiedzy punktami1i 3.

W przypadku, gdy uzywa sie funkcji wzorcowania, nalezy

zastosowac natadowane baterie wzglednie akumulatory !

Zabezpieczanie kalibracji

Laser zostat teraz poddany ponownej kalibracji. Ustawienia gromadzone sag w
pamieci po naci$nieciu klawisza (19). Jesli dane ustawienie nie jest przeznaczone
do zachowania, nacidniecie klawisza (3) lasera powoduje zaniechanie tego
ustawienia bez zapamigetywania. Stare ustawienie pozostaje wtedy niezmienione.

Wymiana baterii

Laser rotacyjny

Zwolni¢ (otworzy¢) zamek
wieka schowka na baterie
(7), zdjac wieczko i wyjac
baterie. Nowe baterie
nalezy umiesci¢ w schow-
ku zgodnie z nadrukami.
Nalezy stosowac tylko
pojedyncze ogniwa 1,5 V
(wielkosé D) !

Mono, D , LR20 @/

Mozna zastosowac rowniez

odpowiednie baterie. Zdalne sterowanie
Mignon
AA
P LR6
Wskazéwka:

W przypadku dtuzszego okresu
nie uzywania przyrzdu nalezy

wyjac z niego baterie !

4a
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Wskazania stanu eksploatacji i zgtoszenia btedu
za posrednictwem diody Swiecacej

Czerwone diody (5a) obok poszczegélnych klawiszy wskazujoe wybrany tryb pracy.

Dioda Swieci na zielono - laser jest eksploatowany
Dioda Swieci na zielono -> Laser niweluje sie automatycznie
+ laser mruga
Dioda mruga na zielono -» Urzadzenie stoi zbyt krzywo
+ laser mruga + znajduje sie poza obszarem samo niwelacji
+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowac
Dioda Swieci na czerwono -» Laser jest eksploatowany

-> Mocny spadek napiecia baterii
->» Wkrétce niezbedna wymiana baterii

Dioda $wieci na czerwono -> Laser niweluje si¢ automatycznie
+ laser mruga -> Mocny spadek napiecia baterii
->» Wkrétce niezbedna wymiana baterii
Dioda mruga na czerwono ->» Mocny spadek napiecia baterii
+ laser mruga -» Urzadzenie stoi zbyt krzywo

+ znajduje sie poza obszarem samo niwelacji
+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowaé
Diody mrugaja na czerwono  -> temperatura w urzadzeniu przekracza 50°C
+nazielono ->diody lasera zostaty odtgczone w obawie przed
+ laser jest niewidoczny ~ przegrzaniem
-> nalezy ocieni¢ przyrzad, aby mozna byto
dalej pracowaé
-» Laser jest wytgczony

Uwaga:

W przypadku urzadzen laserowych klasy 2 ﬂ‘ﬂ?ﬂi’?!ﬁ?ﬂ.ﬁi?ﬁfﬁ
oko w razie przypadkowego i w Esgg;oKLs'AvgﬂKA
krotkotrwatego zetkniecia z promieniem

lasera chronione jest dzieki odruchowi IEC 60825-1:2007
zamkniecia powiek i/lub reakcji odwré- Przechowywaé w miejscu

cenia gtowy. Gdy promiefi lasera zostanie niedostepnym dla dzieci!
skierowany na oko, nalezy zamknaé
oczy i natychmiast odwrécic gtowe.
Nie kierowa¢ wzroku na bezposredni
lub odbity promief lasera.

Okulary przeznaczone do pracy z tymi
urzgdzeniami laserowymi nie sa

okularami ochronnymi. Poprawiaja
jedynie widocznos¢ Swiatta lasera.

W przypadku stosowania urzadzef do obstugi i regulacji innych niz podane
w niniejszym dokumencie badz niestosowania sie do instrukcji obsutgi
urzadzenia moze doj$¢ do narazenia na dziatanie promieniowania laserowego!



Konserwacja

e Zabrudzone szybki przy wyjsciu promienia laserowego pogarszaja jakos¢
promienia. Do czyszczenia nalezy uzywac miekkiej szmatki .

® Przyrzad laserowy nalezy czysci¢ wilgotna szmatka. Nie spryskiwac i nie zanurzac !

Nie uzywac zadnych rozpuszczalnikéw ani rozciefczaczy !

Laser rotacyjny STABILA LAR 250 jak kazde precyzyjny przyrzad optyczny

wymaga ostroznego i delikatnego obchodzenia sie z nim.

Dane techniczne

Typ lasera: Czerwony laser diodowy, dtugo$¢ fali 635 mm
Moc wyjsciowa: <1 mW, klasa laseréw 2 wg IEC 60825-1:2007
Zakres samoniwelacji: ok. * 5°

Doktadnos¢ niwelacji : +0,1mm/m

Baterie: 2 x 1,5 V ogniwa Mono Alkaline, wielkos¢ D, LR20
Czas pracy: ok. 120 godzin

Zakres temperatury roboczej: od o °C do +50 °C
Przy temperaturze » 50° C przyrzad wytacza
sie automatycznie.

Zakres temperatury od -20 °C do +60 °C
przechowywania

Techniczne zmiany zastrzezone.

Warunki gwarancyjne

STABILA przejmuje na okres 24 miesiecy od daty zakupu gwarancje za usterki i
wady przyrzadu powstate z powodu wad materiatu lub btedéw produkcyjnych.
Usuniecie usterek nastepuje zaleznie od wtasnej oceny poprzez naprawinie
przyrzadu badz jego wymiane. STABILA nie przejmuje gwarancji za dalej idace
roszczenia. Usterki powstate w wyniku niewtasciwego obchodzenia sie z
przyrzadem (np. uszkodzenie w wyniku upuszczenia na podtoge, praca przy
ztym napieciu / rodzaju pradu, korzystanie z nie wtasciwych zrédet pradu) jak
réwniez przerébek przyrzadu samodzielnie podejmowanych przez kupujacego
lub osoby trzecie wykluczaja taka odpowiedzialnos¢. Tak samo nie przyjmujemy
odpowiedzialno$ci za naturalne objawy zuzycia i drobne usterki, ktére nie
wptywajg w sposdb istotny na funkcjonowanie przyrzadu.

Ewentualne roszczenia gwarancyjne wraz z wypetniona karta gwarancyjna
(patrz ostatnia strona) prosimy kierowa¢ za posrednictwem punktu handlowego,
w ktérym nabyliScie Pafistwo przyrzad.



sTABILA i

Ergdnzung zur Garantieerkldarung: Die Garantie gilt weltweit.

Addition to warranty declaration: The warranty applies world-wide.

Complément a la déclaration de garantie : La garantie est valable dans le monde entier.
Aggiunta alla dichiarazione di garanzia: La garanzia ha validita mondiale.

Ampliacién de la declaracién de garantia: La garantia tiene validez en todo el mundo.
Aanvulling op de garantieverklaring: De garantie is wereldwijd geldig.

Acrescento da declaragdo de garantia: A garantia é valida em todo o mundo.
Supplement til garantierkleeringen: Garantien gjelder i hele verden.

Takuuilmoituksen tdydennys: Takuu on voimassa maailmanlaajuisesti.
Supplement til garantierklaering: Garantien gaelder internationalt.
Komplettering till garantiforklaring: Garantin galler i hela varlden.
Garanti beyanina ek: Garanti, diinya genelinde gecerlidir.

Doplnéni k prohlaseni o zaruce: Tato zaruka plati po celém svété.

Doplnok k vyhlaseniu o zaruke: Tato zaruka plati celosvetovo.

Uzupetnienie oSwiadczenia gwarancyjnego: Gwarancja obowiazuje na catym Swiecie.
Dopolnitev garancijske izjave: Garancija velja po vsem svetu.

A garancianyilatkozat kiegészitése: A garancia vilagszerte érvényes.
Supliment la declaratia de garantie: Garantia se aplica la nivel mondial.
[lononHeHne K rapaHTUAHOMY 3asaBNeHUI0 [apaHTUA JeCTBYET N0 BCEMY MUPY.
Garantijas saistibu papildinajums: 51 garantija ir sp&ka visa pasaule.

Garantii lisa See garantii kehtib kogu maailmas.

Garantijos papildymas: Garantija galioja visame pasaulyje.

B e F7h 0o E5M= ® MAOAM HEELCH
FRREHHNHMTER: ZRHEZIKER.





