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LAR 350

1. Przeznaczenie urzadzenia

Laser STABILA LAR-350 to tatwy w obstudze laser rotacyjny
stuzacy do wyznaczania poziomu i pionu wraz z funkcja
pionowania. Laser LAR-350 posiada szczelng obudowe (IP65)
do uzytku na budowie. Posiada funkcje samopoziomowania
w zakresie + 5°,

Wiagzke lasera mozna odbieraé za pomocga odbiornika,
nawet jesli jest juz niewidoczna dla ludzkiego oka.

W razie jakichkolwiek pytan lub watpliwoSci pomimo
przeczytania instrukcji obstugi mozna kontaktowac
sie z nami telefonicznie pod numerem:
®
P

ey +49 / 6346 /309-0
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2.

Zasady bezpieczenstwa

%% LASER
2

IEC 60825-1:2014

Ostrzezenie:

W przypadku laseréw klasy 2 w razie przypadkowego krétkotrwatego spo-

jrzenia w wigzke lasera ochrona oka jest zapewniona w sposéb
naturalny przez odruchowe zamkniecie powiek i/lub reakcje obronne.
Jesli wigzka lasera trafi w oko, nalezy Swiadomie zamkna¢ oczy i na-

tychmiast odwrdci¢ gtowe od wigzki lasera. Nie patrze¢ w bezposrednia lub odbita
wigzke.

Okulary STABILA do pracy z laserem nie sg okularami ochronnymi. Stuzg one wytgcznie
do tego, aby promienie laserowe byty lepiej widoczne.

Wiazki laserowej nie kierowaé w strone innych oséb!
Nie oSlepiac innych 0séb!
Trzymaé w miejscu niedostepnym dla dzieci!

Uzycie elementow obstugowych i regulacyjnych innych niz podane tutaj badz
stosowanie innych metod pracy moze spowodowac niebezpieczng ekspozycje
na promieniowanie!

Zabrania sie manipulowania (wprowadzania zmian) w urzadzeniu laserowym.
Upadek i silne wstrzgsy urzadzenia mogg spowodowac jego nieprawidtowe dziatanie!

Zawsze przed rozpoczeciem pracy, zwtaszcza jesli urzadzenie byto narazone na silne
wstrzasy, nalezy sprawdzic jego dziatanie i doktadnos¢.

Nie uzywac w strefach zagrozonych wybuchem ani w Srodowisku agresywnym!
Baterii i urzadzenia nie wolno wyrzucaé do zwyktego pojemnika na Smieci!

Nalezy zachowac niniejsza instrukcje i przekazac jg kolejnemu wtascicielowi lasera.

3. Przed pierwszym uruchomieniem

Przeczytac doktadnie zasady bezpieczehstwa i instrukcje obstugi.

Urzadzenia moga uzywac wytgcznie wykwalifikowani fachowcy!

Przestrzega¢ Srodkow ostroznoSci!
Wtozy¢ baterie -> Wymiana baterii
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4 ON/ OFF

4.1 Elementy urzadzenia

_ 1. Okienko wyjSciowe Laser punktowy / wigzka pionu

@ 2. Okienko wyjSciowe Wiazka rotacyjna

3. Przycisk: Wt. / WYL, / TILT
4. Przycisk: tryb reczny Wt. / WYL,

5. Dioda biata: funkcja Tilt
6. Dioda Zétta: niska pojemnos¢ baterii
7. Dioda czerwona: za wysoka temperatura
8. Dioda niebieska: 0$ X lasera/sygnalizacja TILT + tryb reczny
9. Dioda zielona: 05Y lasera/sygnalizacja TILT + tryb reczny

10.Pokrywka przegrodki na baterie

11. Gwint do statywu 5/8”

12.Katownik mocujacy

13.Znaczniki do namierzania

14. Oznaczenia do funkcji pionownika

B 15.N6zki do wyznaczania pionu

16. Obudowa

o — ochrona przed strumieniem wody i wnikaniem kurzu IP 65
xx Numer seryjny




LAR 350

4.2 Elementy pilota zdalnego sterowania

Pilot zdalnego sterowania:

17.  SHIFT
18. Dioda sygnalizacyjna przycisku SHIFT

19. Dioda sygnalizacyjna trybu wysytania
20. TILT
21. 0§ X lasera
ZiY] 22. 0SYlasera
m 23. Pozycja
24. Skanowanie
25. Predkos¢ rotacji
26. Sekcja
(sTBY)

or3d  27. Czuwanie

28. Pokrywka przegrodki na baterie
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2x1,5V
alkaliczne
D, LR20o, mono

+

=t

2x1,5V
alkaliczne
AA, LR6,
mignon

5. Wktadanie/wymiana baterii

Pokrywke przegrodki na baterie (10, 28 ) otworzy¢
w kierunku strzatki i wtozyé nowe baterie zgodnie

z symbolem w przegrédce.

Mozna stosowac réwniez odpowiednie akumulatorki.

Dioda sygnalizacyjna:
Dioda (6) z6tta: niska pojemno$¢ baterii
— wtozy¢ nowa baterie

Zuzyte baterie nalezy oddawa¢ w wyznaczonych
punktach zbiérki — nie wyrzucac ich do zwyktego
pojemnika na Smieci.

W razie nieuzywania urzadzenia przez dtuzszy
czas wyjac baterie!
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6. Uruchomienie

Ustawic laser w pozycji roboczej (pionowo lub poziomo).
Laser witgcza sie przyciskiem (3), a wytacza poprzez dtuzsze
wcisniecie tego samego przycisku. W funkcji roboczej
»Samopoziomowanie” laser poziomuje sie automatycznie.
Wiazka laserowa miga i (jeszcze) nie rotuje. Po zakofczeniu
poziomowania wigzka laserowa zaswieci sie na state i zacznie
rotowac. W ciggu 30 sekund mozna jeszcze dokona¢ doktad-
nej regulacji. W czasie tych 30 sekund miga powoli biata
dioda (5).

Przy przechyleniu 2 5° laser znajduje sie poza zakresem
samopoziomowania i nie jest w stanie wypoziomowac sie
automatycznie. Laser miga!

Niebieskie i zielone diody pokazuja, ktéra strona urzagdzenia
lezy za wysoko. Ustawi¢ urzadzenie recznie, az diody zgasna.
Urzadzenie automatycznie wykrywa tryb pionowy.



7. Funkcja Tilt

Funkcja Tilt stuzy jako ostrzezenie po wystgpieniu zaktocen.
Dzieki niej zaktdcenia nie pozostang niezauwazone.

Biata dioda (5) Swieci sie ciggle, funkcja Tilt jest aktywna.
W razie zaktdcen, ktore moga powodowac przestawienie
doktadnego nakierowania i ustawienia urzagdzenia, wigzka
laserowa przestaje rotowac i zaczynajg migac diody nie-
bieskie (8) i zielone (9). Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i w

w razie potrzeby ustawic je ponownie.
SH IFT TI LT Zadziatanie funkcji Tilt trzeba potwierdzi¢ przyciskiem (3)

lub przyciskami (17) + (20) na pilocie zdalnego sterowania.
(17) (20) i . ,

Dopiero wtedy mozna kontynuowac prace.
Funkcje Tilt mozna wtaczac i wytaczaé w kazdym trybie
(poprzez krétkie nacisniecie przycisku (3)). Tryb Tilt jest
aktywny zawsze zaraz po wtgczeniu (przycisk 3) urzadzenia.

Nieaktywna funkcja Tilt

Przy nieaktywnej funkcji Tilt (biata dioda miga) w razie
zaktocen nie bedzie wySwietlane ostrzezenie o mozliwej
zmianie ustawien! W trybie automatycznym nastapi
natychmiast samoczynnie ponowne wypoziomowanie.
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ON/ OFF
SEOX ix

(17)

@

(20)

8.1 Tryb automatyczny z funkcja Tilt

Ten tryb pracy jest ustawiony zawsze bezpoSrednio po
wtaczeniu (przycisk 3). Poprzez naciskanie przycisku (3),
przycisku (4) lub za pomocg pilota mozna ustawic inne

tryby pracy.

W funkcji ,,Tryb automatyczny” urzadzenie poziomuje sie
automatycznie. Ustawié laser w pozycji roboczej (pionowo
lub poziomo). Nacisng¢ 1x przycisk (3) = wigczenie. Laser
LAR 350 znajduje sie teraz w trybie ,,Tryb automatycznyz
funkcja Tilt”.

Rozpocznie sie automatyczne poziomowanie. Po zakohczeniu
poziomowania wigzka laserowa zaSwieci sie na state i
zacznie rotowac. W ciggu 30 sekund mozna jeszcze dokonaé
doktadnej regulacji. W czasie tych 30 sekund miga powoli
biata dioda (5).

Biata dioda (5) Swieci sie ciggle, funkcja Tilt jest aktywna.
W razie zaktdcen, ktore moga powodowac przestawienie
doktadnego nakierowania i ustawienia urzagdzenia, wigzka
laserowa przestaje rotowac i zaczynajg migac diody
niebieskie (8) i zielone (9). Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie

i w razie potrzeby ustawic je ponownie.

Zadziatanie funkcji Tilt trzeba potwierdzi¢ przyciskiem (3)
lub przyciskami (17) + (20) na pilocie zdalnego sterowania.
Dopiero wtedy mozna kontynuowac prace.

W warunkach pracy z zaktéceniami (np. wibrujace podtoze)
zaleca sie ustawienie ,,Tryb automatyczny z ponownym
poziomowaniem”
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==

ON/OFF
(3)

8.2 Tryb automatyczny z ponownym
poziomowaniem

W niektérych warunkach (np. wstrzasy, wibracje podtoza)
funkcja Tilt moze przeszkadzaé w pracy. Automatyczne
ponowne poziomowanie zapewnia samoczynna regulacje na
wypadek przestawienia spowodowanego przez takie czynniki.

Przycisk (3) nacisng¢ 2x = 1x wtgczenie + 1x wytaczenie
funkcji Tilt. Biata dioda (5) miga. Wigzka laserowa wiruje,
gdy urzadzenie jest wypoziomowane.

W razie wiekszych zaktdcef/przestawien wigzka laserowa
przestaje wirowac. Laser poziomuje sie ponownie. Po
wypoziomowaniu wigzka laserowa zaczyna ponownie
wirowac. Przy kacie przechylenia 2 5° laser znajduje sie
poza zakresem samopoziomowania i nie jest w stanie
wypoziomowac sie automatycznie. Mozliwe odchylenia od
pierwotnego ustawienia urzadzenia nie sg sygnalizowane
(-> funkcja Tilt).
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9.1 Tryb reczny z funkcja Tilt

W trybie recznym ptaszczyzne lasera ustawia sie recznie.
Samopoziomowanie i ponowne poziomowanie sg nieaktywne.
Urzadzenie nie poziomuje sie! Przy aktywnej funkc;ji Tilt
zaktocenia (wstrzasy, wibracje) mogace powodowac
przestawienie doktadnego nakierowania i ustawienia
urzgdzenia nie zostang niezauwazone.

Ustawic laser w pozycji roboczej (pionowo lub poziomo).
Nacisngc 1x przycisk (3) = wtgczenie w trybie Tilt. Nacisngé
1x przycisk (4) = aktywacja trybu recznego. Biata dioda (5)
Swieci sie ciggle. Diody niebieskie (8) i zielone (9) Swieca
sie ciggle.

Wiagzka laserowa wiruje. W ciggu 30 sekund mozna jeszcze
dokona¢ doktadnej regulacji. Ptaszczyzne lasera mozna
ustawi¢ poprzez wymierzenie lub namierzenie.

W razie zaktocen, ktore moga powodowac przestawienie
doktadnego nakierowania i ustawienia urzagdzenia, wigzka
laserowa przestaje rotowac i zaczynajg migac diody
niebieskie (8) i zielone (9). Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie

i w razie potrzeby ustawic je ponownie.

Klin (dodatkowe akcesoria) utatwia ustawienie pochylenia.

Zadziatanie funkcji Tilt trzeba potwierdzi¢ przyciskiem (3)
lub przyciskami (17) + (20) na pilocie zdalnego sterowania.
Dopiero wtedy mozna kontynuowac prace.
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9.2 Tryb reczny bez funkgcji Tilt

W trybie recznym bez funkgji Tilt tryb automatyczny, funkcja
Tilt oraz ponowne poziomowanie sg nieaktywne. Urzadzenie
ustawia sie wytgcznie recznie. Urzadzenie nie poziomuje sie!
Ustawic laser w pozycji roboczej (pionowo lub poziomo).

]
N AamNIA Przycisk (3) nacisngé 2x = wtgczenie + dezaktywacja funkcji
-'v“y" LS Tilt. Przycisk (4) nacisnaé 1x = przetaczenie / aktywacja
"“ z‘. /“ ‘ * y J

E!'_ L trybu recznego. Biata dioda (5) miga. Diody niebieskie (8)
i41’—'\/ ON/OFF i zielone (9) éwieca sie ciagle. Wiazka laserowa wiruje.
Ptaszczyzne lasera mozna ustawi¢ poprzez wymierzenie lub
@ namierzenie.

W
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Funkcje

Funkcja punktu

--> strona 15

Wigzka laserowa jest widoczna na namierzane;j
powierzchni jako punkt
Ustawienie tylko za pomoca pilota
e ", T 1 & XS Funkcja pionu
Y, ‘e = & (N . . . .
o, ., O | & - Przenosi okreSlony punkt z podtogi na sufit. Do
. - \d . . . . .
..',," ".,’ N & R o przenoszenia pionu z podtogi na sufit urzadzenie
. z . S iy
"'.,,' "'., iy & ‘y“ ‘“.-““' ustawia sie za pomocg 4 znacznikéw (14)
e L4 - & A . . . . . .
e, e, ,”u,': K T - doktadnie na znacznik krzyzowy. Punkt przeciecia
iny I3 ~ . . . . . .
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Prawidtowy wynik mozna uzyskac wytacznie w

trybie automatycznym na ptaskim podtozu.

Kat prosty ( 90°)

W trybie pionowym laser punktowy i ptaszczyzna
rotacji tworza kat 9o°. Umozliwia to wyznaczanie
katéw prostych.
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18.
19.
20.
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24.
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26.

SHIFT

Dioda sygnalizacyjna przycisku SHIFT
Dioda sygnalizacyjna trybu wysytania
TILT

0s X lasera

0s Y lasera

Pozycja

Skanowanie

Predkos¢ rotacji

Sekcja

Czuwanie

11. Obstuga pilota zdalnego sterowania

Laser LAR 350 jest wyposazony w innowacyjnego pilota
zdalnego sterowania. Wiele funkcji i ustawiefi obstuguje sie
za pomocag inteligentnego pilota. Ustawienie nastepuje
synchronicznie po nacisnieciu odpowiednich przyciskow z
jednoczesnym obrdceniem pilota. Doktadnego ustawienia
dokonuje sie poprzez krotkie naciskanie przyciskéw.

--> przycisk 21,22,23,24,25,26

Predkos¢ ustawiania zalezy od kata obrotu pilota.

Aby aktywowac funkcje zaznaczonych przyciskéw
(20,21,22),
trzeba najpierw nacisng¢ przycisk Shift (17).

Aktywacja Shift (przycisk 17) jest sygnalizowana przez
diode (18). Funkcja wytgcza sie automatycznie po ok.
30 sekundach bezczynnoSci.

Dioda (19) sygnalizuje funkcje wysytania.

Najwyzsza czutoS¢ ustawiania jest przy
obstudze pilota poziomo w kierunku
wzdtuznym.

Pilota mozna skalibrowaé do symetrycznej
reakcji w kierunku + i kierunku -. W tym celu
pilot nalezy potozy¢ na poziomej powierzchni
i nacisngc jednoczesnie przyciski (21) i (22)
tak dtugo, az zacznie migac dioda (19).

LY LX

VO IITA VO TITA

(22) (21)

L %= |
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12. Ustawienia i zastosowania

13. Funkcja/predkosc rotacji

Funkcje rotacji ustawia sie bezpoSrednio w momencie

uruchomienia lub w dowolnym momencie przyciskiem (25).
W trybie rotacji wigzka laserowa wiruje. NacisSniecie

O przycisku (25) i jednoczesne obrécenie pilota powoduje
ptynne zwiekszenie lub zmniejszenie predkosci rotacji do

(25) o = funkcja punktu. W ten sposéb zwieksza sie widocznos¢.

= D 6D
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14. Funkcja linii w trybie skanowania

W trybie skanowania wigzka laserowa nie wiruje. Porusza
sie jedynie szybko miedzy 2 punktami. Oko odczytuje to
jako linie.

Przycisk (24) stuzy do witgczania/wytaczania funkcji skano-
wania. Po wtgczeniu linia skanowania znajduje sie zawsze
naprzeciw przycisku (3) lasera. Naci$niecie przycisku (24) i
jednoczesne obrdcenie pilota powoduje ptynne poszerzenie
/zwezenie linii skanowania. Nacisniecie przycisku (23) i
jednoczesne obrdcenie pilota powoduje obrécenie linii
skanowania na odpowiednie miejsce.

--> ,,Pozycjonowanie wigzki laserowej”
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VO IITA I

(22)
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15. Pochylenie osi lasera

Poprzez krétkie naciSniecie bezpoSrednio przycisku (21) = 0
X lasera lub przycisku (22) = 05 Y lasera migajace przez chwile
diody (niebieskie i zielone) pokazujg dang o$ lasera. Osie
lasera mozna przechyli¢ niezaleznie od siebie o maks. +5°.
Poprzez uzycie klina (dodatkowe akcesoria) kat ten mozna
zwiekszy¢ do ok. 50°.

Przycisk (17) aktywuje wtgczenie SHIFT i mozna stosowacé
funkcje pochylenia osi lasera. NaciSniecie przycisku (21) lub
(22) i jednoczesne obrécenie pilota umozliwia pochylenie
odpowiedniej osi lasera. Podczas przestawiania migaja
odpowiednie diody.

+ (22)

-lzz 1)

Z3

VO TITA
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16.1 Funkcja pionowa

Do poziomowania i zaznaczania w pionie urzadzenie LAR 350
ustawia sie na n6zkach bocznych. Na gérze jest widoczna
wskazéwka ,,VERTICAL MODE THIS SIDE UP” = ,,Tryb pionowy
— tg strong do gory”. Wyswietlacz znajduje sie na gorze. Za
pomocg katownika (12) laser LAR 350 mozna przymocowacé
do statywu. Przetaczanie na tryb pionowy odbywa sie auto-
matycznie. Mozna wybiera¢ wszystkie funkcje i tryby pracy.
W tej pozycji automatycznie poziomowana jest wytacznie 0$
X lasera! Swieca sie diody osi Y lasera.

VERTICAL MODE
THIS SIDE UP

TRYB PIONOWY
TA STRONA DO GORY

‘ ‘

.

R
.
0
.
.
0
.

\

\ )

pppnnnnnnt
.

16.2 Pomoc przy pozycjonowaniu w trybie
pionowym

Przycisk (24) stuzy do wtaczania/wytaczania funkgcji
skanowania. Tylko przy przetaczeniu z trybu rotacji na tryb
skanowania linia skanowania znajduje sie po wtgczeniu
zawsze na powierzchni podtogi. Laser mozna ustawi¢ wtedy
tatwo wzgledem podtogi. Naci$niecie przycisku (23)
powoduje obrdcenie linii skanowania w odpowiednie miejsce.
--> ,,Iryb skanowania”
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(17)

PAY {

VTIITA

(21)

LY

VTIITA

(22)

LY

VO TITA

(22)

74
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16.3 Obrot i pochylenie osi lasera

Przycisk (17) stuzy do wtaczania i wytaczania funkcji obro-
tu i pochylania osi lasera. Przyciskami (21) i (22) mozna
ustawi¢ odpowiednig linie lasera. Podczas przestawiania
migaja

odpowiednie diody. W przypadku przestawiania wytacznie
osi Y lasera (przycisk 22) 0§ X pozostaje ustawiona w pio-
nie. Zielone diody sygnalizujg nieaktywne poziomowanie
osi X (--> strona 18). Ptaszczyzne lasera mozna ustawic.
Przestawienie osi X trzeba aktywowac przyciskiem (4) na
laserze. W razie przestawienia osi X (przycisk 4 + 21) nie
mozna juz wykonaé poziomowania. Laser pracuje w trybie
recznym. Niebieskie i zielone diody Swiecg sie ciggle.

A X (21)

VIITA




17. Pozycjonowanie wigzki laserowej

W niektérych sytuacjach moze by¢ przydatne ustawianie
wigzki laserowej wytgcznie za pomoca punktu laserowego

¥
““
PredkoS¢ rotacji zredukowac az do zatrzymania = laser

punktowy (przycisk 25). --> predkos¢ rotacji
Przyciskiem (23) punkt laserowy obréci¢ w odpowiednim

LAR 350

““
kierunku.

(23)

(25)

O

D
Dzieki temu mozna najpierw ustawié ptaszczyzny lasera.

Po przetgczaniu na tryb skanowania lub sekcji wigzka

laserowa Swieci sie symetrycznie w ustawionej pozycji
lasera punktowego. Dzieki temu mozna doktadnie wyznaczyé

kierunek sekcji lub linii lasera w trybie skanowania.
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18. Sygnalizacja ustawienia osi lasera

Diody niebieskie i zielone pokazuja oS lasera po krotkim
nacisnieciu przycisku (21) = 0$ X lasera oraz (22) = 0§ Y lasera.
--> ,,Pochylenie osi lasera”

--> ,Pochylenie i obrét osi lasera”

19. Tryb czuwania

W trybie pauzy urzadzenie przetagcza sie na niski pobor energii.
Przycisk (27) wtgcza tryb czuwania. Wigzka laserowa
przestaje wirowac i jest nieaktywna. Wszystkie ustawienia,
kontrola przez funkcje Tilt oraz funkcja ponownego poziomo-
wania i diody sygnalizacyjne pozostajg zachowane.
Dezaktywacja przyciskiem (27) lub przyciskiem (20...26) na
pilocie.
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(23)

(26)

180°

20. Tryb sekgcji

Wirujgca wigzka laserowa jest ograniczona do jednej sekgji.
W ten sposéb mozna unikngé nieprawidtowego dziatania
poza wtasciwym obszarem roboczym przy wykorzysta-

niu innych urzadzen. W obrebie ustawionej sekcji mozna
pracowac we wszystkich trybach funkcyjnych lasera rotacyj-
nego.

Przycisk (26) stuzy do witgczania/wytaczania trybu sekgcji.

Po wtgczeniu sekcja laserowa znajduje sie zawsze naprzeciw
przycisku (3) lasera pod katem 180°. Nacisniecie przycisku
(23) powoduje obrécenie sekcji lasera w odpowiednie
miejsce. Patrz réwniez ,,Pozycjonowanie wigzki laserowej”.
Przyciskiem (26) mozna zmieni¢ kat sekcji laserowe;j.
Wiazka laserowa rotuje w tym trybie z maksymalna
predkoscia, ktorej nie mozna zmienic.

(23)

D D Gm

(26)

mm




21. Diody sygnalizacyjne

Praca z funkcja Tilt --> ,,Funkcja Tilt”
30 sekund na wyregulowanie --> Uruchomienie,
Funkcja Tilt

i I Urzadzenie znajduje sie poza zakresem samopoziomowania
--> ,2Uruchomienie”

Praca bez funkcji Tilt (—“':’.5’-*‘. 0 Zadziatata funkcja Tilt
--> ,Iryb automatyczny z ponownym poziomowaniem” i = jio 7 »Tryb automatyczny z funkcja Tilt”
--> ,Tryb reczny : N --> . Tryb reczny z funkcja Tilt”

Za niska pojemnoS¢ baterii
--> ,2Wktadanie/wymiana baterii” lf.’g“‘\‘w % Trwa kalibracja poziomu
/’

Temperatura w urzagdzeniu wynosi ponad 50°C. L".:"i‘ (W
W celu ochrony przed przegrzaniem dioda laserowa YI?
zostata wytgczona

Praca w trybie recznym
. L~"‘
-->,,Tryb reczny -i:

I T
--> ,Iryb reczny z funkcja Tilt”
-->,,0brét i pochylenie osi lasera”
Osie lasera w trybie recznym bez poziomowania, -:":. Dioda Swieci sig ciagle
--> ,,Sygnalizacja ustawienia osi lasera” ®
--> ,,Pochylenie osi lasera” -y . .
” PSP ¢
--> ,,Pochylenie i obrét osi lasera” » :"“ Dioda miga
v
Yan?

Trwa zmiana osi lasera
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22.1 Kontrola doktadnosci

Laser rotacyjny STABILA LAR 350 jest przeznaczony do
celéow budowlanych i zostat skalibrowany fabrycznie.
Jak w kazdym precyzyjnym przyrzadzie pomiarowym,
nalezy regularnie kontrolowa¢ doktadnos¢ kalibracji.
Zawsze przed rozpoczeciem

pracy, zwtaszcza jeSli urzadzenie byto narazone na silne
wstrzasy, nalezy je doktadnie sprawdzic.

Kontrola poziomu
Kontrola pionu
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22.2 Kontrola poziomu

Sprawdzenie poziomu poziomej linii laserowe;j
Urzadzenie nalezy ustawi¢ mozliwie najdoktadniej w sposéb
pokazany na rysunku.

1. Urzadzenie LAR 350 ustawi¢ w odlegtosci 5 do 10 metrow
od Sciany na poziomej powierzchni lub zamontowac na
statywie, z panelem obstugi skierowanym w strone Sciany.

2.Wtgczy€ urzadzenie (przycisk 3) i poczekaé, az wypozio-
muje sie automatycznie.

3.Widoczny Srodek linii laserowej zaznaczy¢ na Scianie —
pomiar 1 (punkt 1). Mozna uzy¢ réwniez odbiornika.

4.Cate urzadzenie obrdci¢ 0 90°, nie zmieniajgc wysokoSci
lasera (tzn. nie wolno ruszaé statywu).
Urzadzenie ponownie wypoziomuje sie automatycznie.

5. Srodek linii lasera zaznaczy€ na Scianie (punkt 2).

6.Kroki 4 i 5 powtdrzyé dwukrotnie, aby uzyskac punkty 3 i 4.

Jesli réznice 4 punktéw kontrolnych nie przekraczajg 1 mm
przy odlegtoSci 5 m lub 2 mm przy odlegtosci 10 m od Sciany,
dopuszczalna tolerancja urzadzenia laserowego wynoszaca
+ 0,1 mm/m jest zachowana. Punkty 1i 3 odpowiadajg osi X
urzadzenia, a punkty 2 i 4 osi Y urzadzenia.

|

/

I

maks. dopuszczalna
réznica:
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22.3 Kalibracja poziomu

Jesli przy kontroli poziomu zostanie stwierdzone przekro-
czenie tolerancji, laser mozna skalibrowa¢ w opisany ponizej
sposé6b. Decydujaca kwestig jest odstep punktéw pomia-
rowych wynikajacych z pozycji przeciwnych, czyli punktéow
1+30raz2+4.

Przyktad: Odstep punktéw 1 + 3 nie mieSci sie w zakresie
tolerancji £ 0,1 mm/m. Laser trzeba skalibrowac w tej osi
urzgdzenia!

Do kalibracji nalezy wtozy¢ petne baterie/akumulatorki!

Laser ustawic tg osig (0$ X) w kierunku Sciany. Wytgczy¢
laser. Aby przejs¢ do trybu kalibracji, nacisna¢ i przytrzymac
(559

przycisk (4). Nastepnie nacisngé dodatkowo przycisk
Wt./WYt. (3). Puscic przycisk (4), a nastepnie przycisk (3).
Diody niebieskie (8) i zielone (9) migaja szybko. Laser
wypoziomuje sie i zacznie wirowac. Biata dioda TILT (5) miga
szybko.

Za pomocg odbiornika skontrolowaé wysoko$¢. Laser jest
skalibrowany poprawnie, jesli punkt laserowy znajduje
sie doktadnie poSrodku miedzy oboma punktami 2 i 4.
Przycisk (17) aktywuje wtaczenie SHIFT. Poprzez nacisniecie
przycisku (21) i jednoczesne obrécenie pilota przestawié
linie laserowa w pionie, az znajdzie sie doktadnie posrodku.
Kazde naciSniecie przycisku (21) zmienia wysoko$¢ o 1
jednostke.

Nastepnie obrécic laser 0 90°, aby 05 Y byta skierowana w
strone Sciany. Jesli Srodek linii laserowej nie pokrywa sie
ze Srodkiem zaznaczonym podczas kalibracji osi X, nalezy
skalibrowac¢ oS Y.

Przyciskami (17) i (22) na pilocie przestawi¢ ponownie linie
laserowg w pionie, aby lezata doktadnie na wysokoSci
zaznaczonego Srodka osi X.

Zapisanie kalibracji

Laser jest w tym momencie skalibrowany. Ustawienia
zapisuje sie przyciskiem (4). Aby wyjs¢ z trybu kalibracji bez
zapisania ustawien, nacisngc przycisk (3). Wtedy zostanie
zachowane poprzednie ustawienie.
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22.4 Kontrola pionu

Sprawdzenie pionownika
Do kontroli pionu potrzebne sg 2 réwnolegte Sciany w
odlegtosci S wynoszacej co najmniej 10 m.

1. Laser rotacyjny ustawi¢ jak do poziomowania w pionie
bezposSrednio pod Sciang A na bocznych nézkach.
Za pomoca katownika (12) laser LAR 350 mozna
przymocowac do statywu.

2.Wtaczyc laser (przycisk 3).

3.Po automatycznym wypoziomowaniu zaznaczy¢
punkt laserowy na Scianie A (zaznaczenie 1).

4.Laser LAR 350 obrdci¢ 0 180° i skierowaé go pionownikiem
na Sciane B. Nie wolno zmienia¢ wysokosci.

5. Po automatycznym wypoziomowaniu zaznaczy¢ punkt
pionownika na $cianie B (zaznaczenie 2).

6.Urzadzenie przestawic teraz bezpoSrednio przed Sciane B.
Laser LAR 350 skierowaé pionownikiem na Sciane B.

7. Po automatycznym wypoziomowaniu punkt pionownika
ustawi¢ doktadnie na oznaczenie 2 poprzez odpowiednie
obrécenie i przestawienie wysokosci.

8.Laser LAR 350 obrécic¢ o 180° i skierowaé go pionownikiem
na Sciane A. Nie wolno zmienia¢ wysokosci.

9.Punkt pionownika ustawi¢ doktadnie na linie zazna-
czenia 1 poprzez odpowiednie obrdcenie.

10.Po automatycznym wypoziomowaniu zaznaczy¢ punkt
pionownika na Scianie A (zaznaczenie 3).

11. Zmierzy¢ odstep w pionie miedzy zaznaczeniem 1i 3.

Przy odlegtosci Scian A i B wynoszacej 10 m odstep miedzy
punktem 1i punktem 2 nie powinien przekraczaé¢ 2 mm.

mm P1P
0,1 2 3
m 2S
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22.5 Kalibracja pionu

Jesli przy kontroli pionu zostanie stwierdzone przekroczenie
tolerancji, laser mozna skalibrowaé w opisany ponizej sposab.

Do kalibracji nalezy wtozy¢ petne baterie/akumulatorki!

Laser ustawic osig pionowg w kierunku $ciany. Wytaczyc laser.
Aby przejs¢ do trybu kalibracji, nacisngé i przytrzymac (> 5 s)
przycisk (4). Nastepnie nacisngé dodatkowo przycisk
WL./WYL. (3). Pusci¢ przycisk (4). Wigzka laserowa bedzie
wirowad, a niebieskie (8) i zielone (9) diody zaczng szybko
migac.

Za pomocg odbiornika skontrolowaé wysokoS¢. Laser jest
skalibrowany poprawnie, jesli punkt laserowy znajduje sie
doktadnie poSrodku miedzy oboma punktami 1i 3.

Przycisk (17) aktywuje wtaczenie SHIFT. Poprzez nacisniecie
przycisku (21) i jednoczesne obrécenie pilota przestawié
punkt laserowy w pionie, az znajdzie sie doktadnie poSrodku.

Zapisanie kalibracji

Laser jest w tym momencie skalibrowany. Ustawienia
zapisuje sie przyciskiem (4). Aby wyjs¢ z trybu kalibracji bez
zapisania ustawien, nacisng¢ przycisk (3). Wtedy zostanie
zachowane poprzednie ustawienie.
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23. Dane techniczne

Typ lasera: Czerwony laser diodowy
Dtugosé fal 635 nm
Moc wyjSciowa: <1mW, klasa lasera 2 zgodnie z IEC 60825-1:2014

Zakres samopoziomowania: ok. £5°
Doktadno$¢ poziomowania*: + 0,1 mm/m

Baterie: 2 baterie alkaliczne D 1,5V, LR20
Czas pracy: ok. 80 godz. (baterie alkaliczne)

Zakres temperatury roboczej: -10 °C do +60 °C
Zakres temperatury przechowywania:  -20°Cdo +70 °C

Zastrzegamy mozliwos¢ wprowadzania zmian technicznych.
* Przy pracy w podanym zakresie temperatury
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