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LAX 400

1. Instrukcja obstugi

STABILA-LAX 400 to tatwy w obstudze wieloliniowy laser
samopoziomujacy przeznaczony do uzytku na budowie.
Laser posiada funkcje samopoziomowania w zakresie + 4°.
Pokretto do doktadnej regulacji umozliwia przenoszenie
precyzyjnych katéw go°.

Pulsujace linie lasera umozliwiajg prace na wiekszych
odlegtosciach przy uzyciu specjalnego odbiornika liniowego
STABILA. Dalsze informacje na ten temat znajduja sie w
instrukcji obstugi odbiornika liniowego.

W razie jakichkolwiek pytan lub watpliwosci
pomimo przeczytania instrukcji obstugi mozna
® kontaktowac sie z nami telefonicznie pod numerem:

E +49 | 6346 /309 -0

Funkcje:

2 x linie pionowe pod katem 9o°
2 x linie krzyzowe

1 x linia pozioma 360°

1 x pion laserowy
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LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BE A
LASER CLASS 2

Po<1mW A=635nm

TEC 60825 1:2007

r—————————————————
LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASER KLASSE 2

LASERSTRALING
KIG IKKE IND | STRALEN
LASERKLASSE 2

LASER RADIATION
AVOID DIRECT EYE EXPOSURE
CLASS 2 LASER PRODUCT

LASERSTRALNING
SE INTE IN | STRALEN
LASERKLASS 2

RAZA LASER
NU PRIVITI IN RAZA
CLASA LASERULUI 2
AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITAZETE ZTHN AKTINA
KATHIOPIA AEIZEP 2

RADIATION LASER LAZER ISINI NlasepHoe u3nyyeHue
NE FIXER JAMAIS LE FAISCEAU ISINA BAKMAYINIZ Ha ly4 He CMOT eTb
LASER CLASSE 2 LAZER SINIFI 2 Knacc nasepa 2
———

RAGGIO LASER
NON GUARDARE NEL RAGGIO
CLASSE LASER 2

LASEROVE ZARENI
NEDIVAT SE DO PAPRSKU
LASEROVA TRIDA 2

LAZERA RADIACIJA
NESKATIETIES STARA
LAZERA KLASE 2

RADIACON LASER
NO MIRAR HACIA EL RAYO
LASER CLASE 2

LASEROVE ZIARENIE
NEHLADIET NA LUC
LASER TRIEDY 2

LASERSTRALEN
NIET IN DE STRAAL KIJKEN
LASERKLASSE 2

LASERAKIIRGUS
ARA SEISA KIIRE EES
LASER KLASS 2

PROMIENIOWANIE LASEROWE
UNIKAC PATRANZENIA W ZRODRO SWIATKA
LASER KLASY 2

LAZERIO SPINDULIUOTE
NEZIURETI | SPINDUL]
LAZERIO KLASE 2

RAIOS LASER
NAO OLHAR DIRECTAMENTE NO RAIO
CLASSE DE LASER 2

LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTE V ZAREK

LASERSKI RAZRED 2

E-LAZDZTETEFRNTE
L—H— J52 2

LASERSTRALING
IKKE SE INN | STRALEN
LASERKLASSE 2

LASERLAITE TOIMINNASSA
VALTA SUORAA KATSETTA SATE E SEEN
LASERLUOKKA 2

LASERSKO ZARCENJE
NE GLEDATI U ZRAKU

KLASA LASERA 2

-
el Ol 4 &
ZHS O 2 BHAIR
AOIN E2 2

LEZERSUGAR
NE NEZZUNK A SUGARBA
2. LEZEROSZTALY

2. Przed pierwszym uruchomieniem:

PROMIENIOWANIE LASEROWE

UNIKACG PATRANZENIA W ZRODRO SWIATKA
LASER KLASY 2

Oznakowac laser za pomoca etykiety ostrzegawczej w swoim
jezyku. Naklejke nalezy umiesci¢ nad tekstem angielskim.

Odpowiednie naklejki dotgczono do opakowania.

® Oznakowac laser za pomoca etykiety
ostrzegawczej w swoim jezyku.

® Przeczytac€ zasady bezpieczefstwa.
-» Zasady bezpieczehnstwa

e Zatozyc baterie. -> Wymiana baterii



LAX 400
3. Zasady bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem:

Przeczyta¢ doktadnie zasady bezpieczefstwa i instrukcje obstugi.

® Urzadzenia moga uzywac wytgcznie wykwalifikowani fachowcy!
®Przestrzegac Srodkoéw ostroznosci!

® Oznakowac laser za pomocg etykiety ostrzegawczej w swoim jezyku.

Odpowiednie naklejki dotgczono do opakowania. Miejsce umieszczenia
etykiety opisano w instrukcji obstugi.

PROMIENIOWANIE LASEROWE
UNIKAC PATRANZENIA
W ZRODRO SWIATKA

LASER KLASY 2
Po<1mW

A =630-660 nm

.. IEC 60825-1:2007
Ostrzezenie:

W przypadku laseréw klasy 2 w razie przypadkowego krotkotrwatego
spojrzenia w wigzke lasera ochrona oka jest zapewniona w sposéb
naturalny przez odruchowe zamkniecie powiek i/lub reakcje obronne.
Jesli wigzka lasera trafi w oko, nalezy Swiadomie zamkna¢€ oczy i
natychmiast odwréci¢ gtowe od promienia laserowego. Nie patrze¢ w bezposrednia
lub odbitg wigzke.
Okulary STABILA do pracy z laserem nie sg okularami ochronnymi. Stuzg one wytgcznie
do tego, aby promienie laserowe byty lepiej widoczne.

® Wiazki laserowej nie kierowaé w strone innych osdb!
® Nie oSlepiac innych oséb!

® Trzymac w miejscu niedostepnym dla dzieci!

°

Uzycie innych niz podane tutaj elementy obstugowe i regulacyjne, badZ stosowanie
innych metod pracy moze spowodowac niebezpieczng ekspozycje na promieniowanie!

® Zabrania sie manipulowania (wprowadzania zmian) w urzadzeniu laserowym.
® Upadek i silne wstrzgsy urzadzenia moga spowodowac jego nieprawidtowe dziatanie!

® 7Zawsze przed rozpoczeciem pracy, zwtaszcza jesli urzadzenie byto narazone
na silne wstrzasy, nalezy sprawdzi¢ jego dziatanie i doktadnos¢.

® Nie uzywac w strefach zagrozonych wybuchem ani w Srodowisku agresywnym!
® Baterii i urzadzenia nie wolno wyrzucaé do zwyktego pojemnika na Smieci!

® Nalezy zachowac niniejszg instrukcje i przekazac ja kolejnemu wtascicielowi lasera.

4. Czyszczenie i konserwacja

Miernik laserowy STABILA to precyzyjny przyrzad optyczny, dlatego nalezy postepowac
z nim ostroznie i uwaznie.

Otwory okienek, okienka wskaznikowe:
Zabrudzenie szybek okienek pogarsza funkcje optyczna.

Do czyszczenia uzywaé wytacznie miekkiej Sciereczki zwilzonej
woda lub w razie potrzeby delikatnym Srodkiem czyszczacym!

Obudowa:
Urzadzenie czySci¢ wilgotng Sciereczka.

® Nie uzywac rozpuszczalnikdw ani rozcieficzalnikow!
® Nie zanurzac urzadzenia w wodzie.

® Nie rozkrecac urzadzenia!

Transport i przechowywanie
® W razie nieuzywania przez dtuzszy czas wyja¢ baterie!
® Nie chowaé wilgotnego urzadzenia!

® W razie potrzeby najpierw wysuszy¢ urzagdzenie i
pojemnik transportowy.

Program recyklingu dla naszych klientow z krajow UE

Zgodnie z dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego ﬁ
firma STABILA prowadzi program utylizacji zuzytych produktéw elektronicznych.

Doktadne informacje mozna uzyskaé¢ pod numerem: +49 / 6346 / 309-0




LAX 400

5. Elementy urzadzenia:
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. Okienko wyjsciowe pionowych linii lasera
. Okienko wyjSciowe pionu laserowego

. Pokrywka komory na baterie

Obudowa lasera

Pokretto do doktadnej regulacji

Rama obudowy

DZzwignia zaciskowa do regulacji wysokosci
Magnes

Zaczepy do zamocowania taSmy

No6zki z oparciem

Gwint do statywu 5/8*

Suwak Wt./WYt. z zabezpieczeniem transportowym

. Przycisk Wt./WYt. lasera wyznaczajgcego
. Przycisk do wyboru funkcji lasera
. Zielona dioda: praca

Z6tta dioda: poziom natadowania baterii
Okienko wyjsciowe linii lasera 360°



6. Wktadanie baterii / wymiana baterii

Pokrywke komoryna baterie (16) otworzyé w kierunku
wskazywanym strzatka i wtozyé nowe baterie zgodnie z

o o symbolem w komorze. Mozna stosowac réwniez odpowied-
- + - + nie akumulatorki.
4x 1,5V Dioda sygnalizacyjna:
=+ — =+ - | alkaliczne Dioda (12) z6tta: staba bateria — wtozyé nowa baterie
AA, LR6
“ — “ —

Zuzyte baterie nalezy oddawac w
wyznaczonych punktach zbiorki

- nie wyrzucac ich do zwyktego pojemnika
na Smieci.

W razie nieuzywania przez dtuzszy czas
wyjac baterie!

Podczas trasowania i ustawiania pracowac
zawsze po Srodku linii lasera.




DO NOT STARE IN
LASER CLASS 2

c€ [Po<1mw A=635nm]]

IEC 60825 - 1 : 2007
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7. Uruchomienie z funkcja niwelacji

Obudowe lasera przekreci¢ do pozycji roboczej. Wtgczyé
urzadzenie suwakiem (9). Pojawia sie poziome i pionowe
linie lasera oraz punkt pionu. Dioda Swieci sie na zielono.
Laser LAX 400 znajduje sie w trybie samopoziomowania i
poziomuje sie automatycznie.

W razie zbyt mocnego przechylenia
urzadzenia linie lasera bedg migac!
Urzadzenie znajduje sie poza zakresem
samopoziomowania i nie moze
wypoziomowac sie samoczynnie.




Py T 8. Wybor funkji lasera

CE [IP“""W “635""']} Po wtgczeniu urzadzenia suwakiem (9) mozna przetgczaé
IEC 60825 - 1 : 2007 . P . . . o .
miedzy réznymi funkcjami lasera przyciskiem (11).

8.1 Funkcje niwelacji:

2 x pionowe linie lasera pod katem 90°
1 x pozioma linia lasera 360°
1 x funkcja pionu




8.2 Funkcja pionu:

Po podniesieniu do gory obudowy lasera i rozstawieniu
nézek (7) punkt pionu jest wyraznie widoczny.
Umozliwia on precyzyjne ustawienie urzadzenia LAX 4o0.

9. Uruchomienie bez funkcji niwelacji

Aby wtaczy¢ urzadzenie LAX 400 w trybie trasowania,

DO NOT STARE IN 0 P . o . . o e
LASER CLASS 2 wystarczy nacisnaé przycisk (10). Linie poziome, linie

CE [[Po<1mw A=635nm] pionowe, punkt pionu i dioda bedg miga¢ szybko.
IEC 60825 - 1: 2007 ‘ Urzadzenie LAX 400 nie znajduje sie w trybie
= samopoziomowania i moze by¢ uzywane wytacznie

do trasowania i ustawiania!

Funkcje trasowania:

2 x linie lasera pod katem 90°
1 x linia lasera 360°

1 x punkt laserowy




10. Funkcje dodatkowe:
10.1 Funkcja: Regulacja wysokoSci

Za pomocga dzwigni zaciskowej (4) obudowe lasera
mozna ustawi¢ na odpowiedniej wysokoSci.

10.2 Funkcja: Doktadna regulacja

Za pomocg pokretta do doktadnej regulacji (2) obudowe
lasera mozna obraca¢ bardzo precyzyjnie. Funkcja ta
stuzy do precyzyjnego ustawiania pionowych linii lasera.




11. Kontrola doktadnoSci

Laser wieloliniowy LAX 400 jest przeznaczony do celow
budowlanych i zostat doktadnie skalibrowany fabrycznie.
Jak w kazdym precyzyjnym przyrzadzie pomiarowym,
nalezy regularnie kontrolowa¢ doktadnos¢ kalibracji.
Zawsze przed rozpoczeciem pracy, zwtaszcza jesli
urzgdzenie byto narazone na silne wstrzgsy, nalezy

je doktadnie sprawdzic.
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¢ Kontrola pionu
¢ Kontrola poziomu
¢ Kontrola kata

11.1 Kontrola pionu
Sprawdzenie 2 pionowych linii lasera

1. Wyznaczy¢ linie odniesienia, np. za pomoca pionu.

2. Urzadzenie LAX 400 ustawi¢ w odlegtosci Y przed
wyznaczonag linig odniesienia.

3. Linie lasera poréwnac z linig odniesienia.

4. Na odcinku 2 m odchylenie od linii odniesienia nie
moze przekracza¢ 1 mm!

5. Kontrole te nalezy przeprowadzic dla obu linii

pionowych. @

Sprawdzenie funkcji pionu

1. Urzadzenie LAX 400 skierowac punktem pionu
doktadnie na oznaczenie na podtodze.

2. Na suficie pomieszczenia zaznaczy¢ rzutowany
krzyz laserowy.

3. Urzadzenie LAX 400 obrdci¢ 0 180° i skierowa¢ punktem
pionu ponownie na oznaczenie na podtodze.

4. Na suficie pomieszczenia zaznaczy¢ rzutowany
krzyz laserowy.

5. Zmierzona r6znica oznaczef stanowi dwukrotnosé
rzeczywistego btedu. Przy stropie na wysokosci 5 m
réznica nie moze przekracza¢ 3 mm.




11.2 Kontrola poziomu

Sprawdzenie poziomu linii poziomej

Do kontroli poziomu potrzebne sg 2 rownolegte Sciany
w odlegtosci S wynoszacej przynajmniej 5 m.

1.

Urzadzenie LAX 400 ustawi¢ na poziomej powierzchni
mozliwie jak najblizej Sciany A.

. Urzadzenie LAX 400 skierowa¢ okienkiem wyjsciowym

linii pionowej na Sciane A.

3. Wtaczy¢ urzadzenie suwakiem (9).

10.

11.

12.

. Po automatycznym wypoziomowaniu widoczny

krzyz laserowy zaznaczy¢ na Scianie A (oznaczenie 1).

. Urzadzenie LAX 400 obréci¢ o 180° i skierowac je tym

samym okienkiem wyjSciowym linii pionowej na
Sciane B. Nie wolno zmienia¢ wysoko5ci.

. Po automatycznym wypoziomowaniu widoczny

krzyz laserowy zaznaczy¢ na Scianie B (oznaczenie 2).
Urzadzenie przestawic teraz bezposrednio przed
Sciane B. Tym samym okienkiem wyjSciowym linii
pionowej skierowa¢ urzadzenie LAX 400 na Sciane B.

Krzyz laserowy natozy¢ doktadnie na oznaczenie 2
poprzez obrdcenie i zmiane wysokosci.

. Urzadzenie LAX 400 obréci¢ o0 180° i skierowac je tym

samym okienkiem wyjSciowym linii pionowej na
Sciane A. Nie wolno zmieniaé wysokosci.

Krzyz laserowy natozy¢ doktadnie poprzez przekrecenie
na linie oznaczenia 1.

Po automatycznym wypoziomowaniu widoczny
krzyz laserowy zaznaczy¢ na Scianie A (oznaczenie 3).

Zmierzy¢ odlegto$¢ w pionie miedzy oznaczeniem 1 3.

Kontrole te nalezy przeprowadzi¢ dla obu pionowych
linii lasera!

odlegtos¢ S od Sciany | maks. odlegtos¢é:

5m 3,0 mm
mom 6,0 mm
15 m 9,0 mm

o
Il



| 11.3 Kontrola kata
D ‘ Sprawdzenie kata 90°

1. W odpowiednio duzym narozniku
pomieszczenia narysowac na podtodze
w odlegtoSci 10 m oznaczenie A.

v
3,
3

2. Urzadzenie LAX 400 skierowaé punktem
| I I pionu na oznaczenie A.
\ 4

3. Urzadzenie LAX 400 skierowac linig lasera

|C |B I A na $ciane.

—2M—— e 2m— 4. Doktadnie w potowie odlegtosci narysowac
na podtodze oznaczenie B.
10m

A

Na Scianie lub na podtodze narysowac

\
Ul

doktadnie punkt C.

6. Przestawic urzadzenie LAX 400 i skierowac
je punktem pionu na oznaczenie B.

7. Urzadzenie LAX 400 skierowaé ponownie
linig lasera na oznaczenie C.

8. Za pomoca linii 90° narysowac na drugiej
Scianie lub na podtodze oznaczenie D.

Uwaga:

Aby zapewni¢ doktadnosé, odlegtos¢ miedzy punk-

tami Ai B, Bi Coraz B iD musi by¢ identyczna.

9. Urzadzenie LAX 400 obréci¢ 0 90° i pierwszg
linie lasera skierowac na oznaczenie D.

10.Jak najblizej oznaczenia A narysowac
pozycje E prostopadtej drugiej linii lasera.

11. Zmierzy¢ odlegtoS¢ oznaczen A - E.

Dtugos¢ pomieszczenia | Maksymalna odlegtosé
lub odcinek miedzy miedzy punktami Ai E
punktamiAiC

0m 3,0 mm
20m 6,0 mm




LAX 400

12.Dane techniczne

Typ lasera: Czerwony laser diodowy, laser liniowy pulsujacy
Dtugoscé fal 635 nm

Moc wyjSciowa: <1 mW, klasa lasera 2 zgodnie z IEC 60825-1:2007

Zakres samopoziomowania: ok. £ 4°

Doktadnos¢ poziomowania*:

Pozioma linia lasera: + 0,3 mm/m od Srodka linii

Pochylenie linii lasera: + 0,2 mm/m linii lasera

Doktadnos¢ 90°: +0,3mm/m

Punkt skrzyzowania w pionie: +0,3mm/m

Wiagzka pionu w dét: +0,3mm/m

Baterie: 4 baterie alkaliczne AA 1,5V, LR6

Czas pracy: ok. 10 godzin (baterie alkaliczne)

Zakres temperatury roboczej: -10°C do +50°C

Zakres temperatury przechowywania: -25°C do +70°C
Zastrzegamy mozliwos¢ wprowadzania zmian technicznych.
* Przy pracy w podanym zakresie temperatur
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