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1. Utilizarea conform destinatiei

9

Nivela laser rotativ STABILA LAR-350 este usor de utilizat in
vederea nivelarii orizontale si verticale, inclusiv a vertica-
lizarii. LAR-350 are o carcasa etansa (IP65) pentru aplicatii
pe santiere. Acesta este autonivelant Tn intervalul + 5°.

Fasciculul laser poate fi receptionat cu ajutorul unui receptor
chiar si atunci cand nu mai poate fi perceput cu ochiul.

Daca dupa citirea instructiunilor de utilizare raman
incd Tntrebari neclare, aveti Tn orice moment la
® dispozitie o linie telefonica de asistenta:
P

a +49 [ 6346 /309-0
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2. Indicatii privind siguranta

%% LASER
2

IEC 60825-1:2014

Avertizare:

Tn cazul aparatelor laser clasa 2, dacd se priveste accidental si scurt in

fasciculul laser, ochiul este protejat de regula prin reflexul de inchidere

a pleoapei si/sau reactia de Tntoarcere a capului. Daca fasciculul laser

intra Tn contact cu ochii, acestia trebuie inchisi imediat si se va intoarce
neintarziat capul din calea fasciculului. Nu priviti Tn fasciculul direct sau reflectat.
Ochelarii de vedere laser STABILA care insotesc aparatele laser nu sunt ochelari de
protectie. Acestia servesc la mai buna vizualizare a luminii laser.

® Nu orientati fasciculul laser catre persoane!
® Nu orbiti alte persoane cu lumina!
® Nu permiteti manipularea aparatului de catre copii!

® Daca se utilizeaza alte dispozitive de deservire si reglare decat cele specificate
aici sau sunt executate alte proceduri decat cele descrise aici, acest lucru poate
conduce la o expunere periculoasa la radiatii!

® Manipularile (modificarile) la aparatul laser sunt interzise.

® (aderea si supunerea aparatului la trepidatii puternice pot avea drept urmare
defecte de functionare!

® Tnainte de fiecare reincepere a lucrului, in special atunci cand aparatul a fost supus
unor trepidatii puternice, trebuie executata o verificare a functionarii si a preciziei.

® Anu se utiliza Tn medii cu potential exploziv sau agresive!
® Bateriile si aparatul nu se elimind impreuna cu deseurile menajere!

® Prezentele instructiuni de utilizare trebuie pastrate si predate noului proprietar
n cazul instrdinarii.

3. Inainte de prima punere in functiune

Cititi cu atentie indicatiile privind siguranta si instructiunile de utilizare.

Aparatul poate fi utilizat numai de catre personal de specialitate!

Respectati masurile de protectie!
Introducerea bateriilor -» Inlocuirea bateriilor
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4 ON/ OFF

&

4.1 Elementele aparatului

1. Fereastra de iesire Laser punctiform/
Fascicul de verticalizare

2. Fereastra de iesire Fascicul rotativ
3. Buton: PORNIT / OPRIT / INCLINARE
4. Buton: mod manual PORNIT / OPRIT
5. LED alb: functia de inclinare
6. LED galben: capacitate scazuta a bateriei
7. LED rosu: temperatura prea ridicata
8. LED albastru: axa laserului X / afisaj INCLINARE + manual
9. LED verde: axa laserului Y / afisaj INCLINARE + manual

10. Capac compartiment baterii
11. Filet stativ 5/8”
12. Coltar de sustinere
13. Semne de nivel

14. Marcaje pentru functia laser de verticalizare

15. Picioare de amplasare pentru nivelarea verticala

16. Carcasa
o - protejata impotriva jetului de apa si a prafului conform IP 65
xx Numar de serie
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4.2 Elementele aparatului telecomanda

Telecomanda:

17.  SHIFT

18. Afisaj LED tasta SHIFT
19. Afisaj LED regim de emisie
20. TNCLINARE
21. Axa laserului X
£.Y| 22. AxalaseruluiY
m 23. Pozitia
24. Scanare
25. Viteza de rotatie
26. Sectiune
sTBY.

STBY 27. Standby

28. Capac compartiment baterii
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5. Introducerea bateriilor /
inlocuirea bateriilor

Deschideti capacul compartimentului pentru baterii (10, 28)
in directia sagetii, introduceti noile baterii conform simbolului
din compartimentul pentru baterii.

<SS Se pot utiliza si acumulatori corespunzatori.

Afisaj LED:
LED (6) galben: capacitate redusa a bateriei
- introduceti baterie noua

2x1,5V
- + alcaline

D, LR20o, Mono
Eliminati bateriile consumate la centrele de

colectare adecvate - nu le aruncati impreuna
cu gunoiul menajer.

@ + - - Scoateti bateriile Tn cazul unei perioade lungi

de neutilizare!

+ —
el —
2x1,5V
alcaline
AA, LR6,
mignon
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6. Punere in functiune

Aparatul laser este adus n pozitia de lucru (verticala sau
orizontald). Cu ajutorul butonului (3) se porneste laserul,
prin apasarea mai indelungata acesta se opreste din nou.
n cadrul functiei de exploatare ,,Autonivelare”, aparatul laser
se niveleaza in mod automat. Fasciculul laser lumineaza
intermitent si (incd) nu se roteste. Daca s-a incheiat nivelarea,
fasciculul emite raze permanent si Tncepe sa se roteasca.

Tn decurs de 30 de secunde se poate efectua inca reglajul
fin. Aceste 30 de secunde sunt afisate prin luminarea
intermitenta incet a LED-ului alb (5).

Tn cazul pozitiilor inclinate = 5° aparatul laser se afla n
afara domeniului de autonivelare si nu se poate nivela Tn
mod automat. Laserul lumineaza intermitent!

LED-urile albastre si verzi indica ce parte a aparatului laser
este prea ridicata. Aliniati aparatul manual pana cand se
stinge LED-ul.

Aparatul recunoaste automat utilizarea in regim vertical.



7. Functia de inclinare

Cu ajutorul functiei de inclinare se avertizeaza dupa aparitia
defectiunilor. Astfel, interferentele nu trec neobservate.

LED-ul alb (5) lumineaza constant, functia de inclinare este
activatd. Tn cazul interferentelor care pot avea ca urmare
decalarea alinierii exacte si a reglarii aparatului laser,
fasciculul laser Tnceteaza sa se mai roteasca, LED-urile
albastre (8) si verzi (9) lumineaza intermitent. Trebuie e

w fectuata verificarea si daca este cazul reglarea ulterioara
SH IFT T I LT a aparatului laser.

(17) (20) Declansarea functiei de inclinare trebuie confirmata cu

ajutorul butonului (3) sau al butoanelor (17) + (20) ale
telecomenzii. Abia dupa aceea se poate continua lucrul.
Functia de inclinare poate fi pornitd si oprita in orice mod
(apasarea pentru scurt timp a butonului (3)). Tn cazul pornirii
(butonul 3) aparatului laser mai intdi se activeaza intotdeau-
na modul de inclinare.

Functia de inclinare inactiva

n cazul functiei de Tnclinare inactive (LED-ul alb lumineaza
intermitent), Tn cazul defectiunilor nu exista nicio avertizare
cu privire la posibilele modificari ale setarilor! Tn regimul
automat are loc imediat, in mod automat, renivelarea.
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(20)

8.1 Regimul automat cu functie de inclinare

Acest regim este reglat intotdeauna direct dupa pornire
(butonul 3). Prin apasarea ulterioara a butonului (3), () sau
cu ajutorul telecomenzii se pot regla alte tipuri de regim.

Tn cadrul functiei de exploatare ,,Automat”, aparatul laser
se niveleaza Tn mod automat. Aparatul laser este adus in
pozitia de lucru (verticald sau orizontald). Se actioneaza 1x
butonul (3) = pornire. LAR 350 se afla acum Tnh modul
»Automat cu functie de inclinare”.

Tncepe nivelarea automata. Dac3 s-a incheiat nivelarea,
fasciculul emite raze permanent si Tncepe sa se roteasca.
Tn decurs de 30 de secunde se poate efectua inca reglajul
fin. Aceste 30 de secunde sunt afisate prin luminarea
intermitenta incet a LED-ului alb (5).

LED-ul alb (5) lumineaza constant, functia de inclinare este
activatd. Tn cazul interferentelor care pot avea ca urmare
decalarea alinierii exacte si a reglarii aparatului laser,
fasciculul laser Tnceteaza sa se mai roteasca, LED-urile
albastre (8) si verzi (9) lumineaza intermitent. Trebuie
efectuatad verificarea si daca este cazul reglarea ulterioara
a aparatului laser.

Declansarea functiei de inclinare trebuie confirmata cu
ajutorul butonului (3) sau al butoanelor (17) + (20) ale
telecomenzii. Abia dupa aceea se poate continua lucrul.

Tn cazul conditiilor de lucru cu interferente (de ex. suprafete
care vibreaza) se recomanda reglarea ,,Regim automat cu
nivelare ulterioara”
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8.2 Regimul automat cu nivelare ulterioara

Tn cazul unor conditii de lucru (de ex. trepidatii, suprafata

cu vibratii) functia de inclinare reprezinta un impediment.
Cu ajutorul nivelarii ulterioare se corecteaza in mod automat
decalarile generate de astfel de interferente.

Butonul (3) este actionat 2x = 1x pornire + 1x dezactivarea
functiei de inclinare. LED-ul alb (5) lumineaza intermitent.
Fasciculul laser se roteste atunci cand aparatul este nivelat
complet.

Tn cazul interferentelor / decaldrilor mai mari se opreste
rotirea fasciculului laser. Aparatul laser se niveleaza din nou.
Dupa nivelarea cu succes, fasciculul laser incepe din nou sa
se roteasca. In cazul unghiului de inclinare 2 5° aparatul
laser se afld in afara domeniului de autonivelare si nu se
poate nivela in mod automat. Posibilele abateri de la
alinierea initiala / reglarea aparatului laser nu sunt afisate
(-> functia de inclinare).
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9.1 Regimul manual cu functie de inclinare

n regimul manual se aliniazd manual nivelul laserului.
Nivelarea automata si nivelarea ulterioara nu sunt activate.
Nu are loc nivelarea! Cu ajutorul functiei de inclinare
activate, interferentele (trepidatii, vibratii), care pot duce
la decalarea alinierii exacte si a regldrii aparatului laser,
nu raman neobservate.

Aparatul laser este adus n pozitia de lucru (verticala sau
orizontald). Se actioneaza 1x butonul (3) = pornire Th modul
de inclinare. Se actioneaza 1x butonul (4) = activare ,,mod
manual”. LED-ul alb (5) lumineaza constant. LED-urile
albastre (8) si verzi (9) lumineaza permanent.

Fasciculul laser se roteste. n decurs de 30 de secunde se
poate efectua inca reglajul fin. Nivelul laserului poate fi ali-
niat prin masurare sau directionare.

Tn cazulinterferentelor care pot avea ca urmare decalarea
alinierii exacte si a reglarii aparatului laser, fasciculul laser
Tnceteaza sa se mai roteasca, LED-urile albastre (8) si verzi (9)
lumineazad intermitent. Trebuie efectuatad verificarea si daca
este cazul reglarea ulterioara a aparatului laser.

Cu ajutorul penei de inclinare (accesoriu extra) se poate faci-
lita reglarea inclinatiei.

Declansarea functiei de inclinare trebuie confirmata cu
ajutorul butonului (3) sau al butoanelor (17) + (20) ale
telecomenzii. Abia dupa aceea se poate continua lucrul.
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9.2 Regimul manual fara functie de inclinare

Tn regimul manual fara functie de inclinare nu sunt activate

regimul automat, functia de inclinare si nivelarea ulterioara
Aparatul laser este aliniat exclusiv manual.
> Nu are loc nivelarea!
> N . s
:|‘ ',‘/‘"\:‘ [ Aparatul laser este adus Tn pozitia de lucru (verticala sau
'v‘i‘y'\ _ /-,‘P‘l; orizontal3).
i«‘!'& Butonul (3) este actionat 2x = pornire + dezactivarea functiei
b o ; ;
'41’—'\/ ON/OFF

de Tnclinare. Butonul (4) este actionat 1x = schimbarea /
activarea ,,modului manual”. LED-ul alb (5) lumineaza
intermitent. LED-urile albastre (8) si verzi (9) lumineaza

@) permanent. Fasciculul laser se roteste. Nivelul laserului
4 TILT poate fi aliniat prin masurare sau directionare.
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10. Functii

Functia de rotire --»S 15

Fasciculul laser se roteste la 360° in jurul axei sale.

@ orizontal

vertical -->S 18

Functia de nclinare -->S17 -->S19
Inclinarea nivelului laserului in functie de necesitati

Reglare numai cu ajutorul telecomenzii

.

Functia liniei in regimul de scanare: -->S 16 -->S20-->S 21

Tn modul de scanare, laserul proiecteaza linii pe
pardoseala, perete si tavan

Reglare numai cu ajutorul telecomenzii
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Functii

Functia punctiforma --> S 15

Fasciculul laser apare ca un punct pe suprafata
vizata

Reglare numai cu ajutorul telecomenzii

- R T 1 < K Functia de verticalizare
e, ’, "o = :Q ““ ’
e, ‘., : & o Transmite un punct definit de pe pardoseala pe
'l,' ‘,0 % o R
e, “, N & R o tavan. Pentru transmiterea unei linii verticale de
] = . . ~
o, T, 3y St e pe marcajul de pe pardoseald pe tavan, aparatul
e L4 - & A A ) .
-........--....,, 7R 3 S T "‘ laser este aliniat cu cele 4 marcaje (14) exact pe
LY ] . ®, . . ~ . .
B O IR marcajul in cruce. Punctul de intersectie al mar-
1 . oA . .
cespsmnnaEnns B LLLITTTTTITY cajului Tn cruce corespunde laserului de vertica-
FETTILLLLLL L L \\ 4, . . .
RO sl 2z m, lizare emergent. Un rezultat corect poate fi atins
\ ~y e oA . ~ -~
\\\\\“ s ’2 "',,,' numai in regimul automat pe o suprafatd plana.
\ <~ '~ 9,
\\\ : I -, 'l'
\\\ -~ ’/ ",
\\\ ~J > ’,
) \ § % / ""lu
1 Z
N Z
} 2
Sy
N Z

Unghi drepE (90°)

In regimul vertical, laserul punctiform si planul

de rotatie formeaza un unghi de 90°. Acest lucru
permite reglarea unghiurilor drepte.
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25,
26.

SHIFT

Afisaj LED tasta SHIFT
Afisaj LED regim de emisie
INCLINARE

Axa laserului X

Axa laserului Y

Pozitia

Scanare

Viteza de rotatie

Sectiune
Standby

11. Telecomanda - manipulare

LAR 350 are o telecomanda inovatoare. Multe functii si setari
sunt operate prin intermediul sistemului de comanda inteli-
gent. Prin actionarea butoanelor corespunzatoare si a roti-
rii simultane a telecomenzii cu mana se efectueaza sincron
reglarea. Pasii reglajului fin pot fi efectuati in aceasta pozitie
manuala prin scurta apasare a butoanelor.

--> Butoanele 21,22,23,24,25,26

Viteza de reglare depinde de unghiul de rasucire al
telecomenzii.

Pentru a activa functiile butoanelor marcate (20, 21, 22),
trebuie actionat mai intai butonul Shift (17).

Activarea Shift (butonul 17) este afisata de catre LED (18) si
se opreste dupa cca 30 de sec. de neactionare.

LED-ul (19) indica functia de emisie.

Cea mai Tnalta sensibilitate a reglarii exista
in cazul directiei longitudinale a manipularii
orizontale a telecomenzii.

Pentru un raspuns simetric in directia + si -

se poate ajusta telecomanda. Tn acest scop,
acesta este asezatd pe o suprafata orizontala,
butoanele (21) si (22) sunt tinute apasate
simultan pana cand LED-ul (19) lumineaza

LY LX

VO IITA VO TITA

(22) (21)

L %= |
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12. Setari si aplicatii

13. Functia / viteza de rotatie

Functia se rotatie se regleaza direct odata cu punereain
functiune sau in orice moment cu ajutorul butonului (25).
Tn modul de rotatie se roteste fasciculul laser. Cu ajutorul
O butonului (25) si al rotirii simultane a telecomenzii se
mareste sau de micsoreaza continuu viteza de rotatie pana
(25) la o = functia punctiforma. Astfel se sporeste vizibilitatea.

= D 6D
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(23)

(24)
|
(24)
‘w’m
_— s“‘ ‘\“‘ “‘ |““‘
)

14. Functia linie n regimul de scanare

Tn regimul de scanare nu se roteste fasciculul laser. Acesta se
misca rapid intre 2 puncte incolo si incoace. Ochiul percepe
o linie a laserului.

Butonul (24) porneste/opreste functia de scanare.

Dupa pornire, linia de scanare se afla intotdeauna vis-a-vis
de butonul (3) al aparatului laser. Cu ajutorul butonului (24)
si al rotirii simultane a telecomenzii se regleaza continuu
linia de scanare mai lata / mai Tngusta. Cu ajutorul
butonului (23) si al rotirii simultane a telecomenzii, linia de
scanare se roteste Tn locul dorit.

--» ,Pozitionarea fasciculului laser”



LAR 350

VO IITA I

(22)

S
[
ar%

15. Inclinarea razelor laser

Prin apasarea scurta direct pe butonul (21) = axa laserului X
sau (22) = axa laserului Y, LED-urile care lumineaza intermi-
tent pentru scurt timp (albastru sau verde) indica respectiva
axa a laserului. Axele laserului pot fi inclinate independent
una fata de cealalta cu max. £5°. Cu ajutorul penei de
inclinatie (accesoriu extra) se poate largi unghiul cu cca 50°.

Butonul (17) activeaza pornirea SHIFT si poate fi utilizata
functia de inclinare a axelor laserului. Cu ajutorul butoanelor
(21) sau (22) si al rotirii simultane a telecomenzii se poate
nclina axa corespunzatoare a laserului. Tn cazul decalarii
lumineaza intermitent LED-urile respective.

+ (22)

-lzz 1)

1

-

4= E\\./\.IE 8
n ﬂ.ﬂ-l .T|I_I|I|*H |
\ 7, \Vs 2%,
VIzY V2 ;l
) (

~

s
ane
: : S 77
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16.1 Functia verticala

Pentru lucrarile verticale de nivelare si marcare se asaza
aparatul LAR 350 pe picioarele de amplasare laterale.
Indicatia ,,VERTICAL MODE THIS SIDE UP” = ,,mod vertical -
aceasta parte Tn sus” este vizibila atunci pe partea
superioara. Ecranul de comanda este sus. Cu ajutorul
coltarului de sustinere (12) se poate fixa aparatul LAR 350
pe un stativ. Comutarea Tn modul vertical are loc automat.
Toate tipurile de functii si regimuri sunt liber selectabile.

Tn aceasta pozitie are loc nivelarea automatd numai a axei Y
a laserului! LED-urile axei Y a laserului lumineaza constant.

VERTICAL MODE
THIS SIDE UP

MODUL VERTICAL
ACEASTA PARTE iN SUS

‘ ‘

.

R
.
0
.
.
0
.

\

\ )

papnnnnnnt
\ Y

16.2 Ajutor la pozitionare in regimul vertical

Butonul (24) porneste/opreste functia de scanare.

Numai daca din regimul de rotire se trece la regimul de
scanare, linia de scanare se afla intotdeauna dupa pornire
pe suprafata pardoselii. Laserul poate fi aliniat acum usor
pe pardoseala. Cu ajutorul butonului (23) linia de scanare
se roteste in locul dorit. --> ,Regimul de scanare”
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16.3 Rotirea si inclinarea axelor laserului

I (21)
SHIFT 1 Butonul (17) porneste/opreste functia de rotire si inclinare a
I — axelor laserului. Cu ajutorul butoanelor (21) si (22) se poate

regla axa corespunzatoare a laserului. Tn cazul decalarii

1
7) | lumineaza intermitent LED-urile respective. Daca se
X decaleaza numai axa Y a laserului (butonul 22), se pastreaza
A X A Y o o — - alinierea pentru verticalizare a axei X. LED-urile verzi indica
—— —— nivelarea inactiva a axei Y (--> a se vedea 18). Nivelul
(21) (22) ‘\ Y ! laserului poate fi aliniat. Reglarea axei X trebuie deblocata

vossTa 1 cu ajutorul butonului (4) de pe aparatul laser. Daca se
(22) I decaleaza axa X (butoanele 4 + 21), nu mai poate fi efectuata
nivelarea. Laserul lucreaza in regim manual.
i LED-urile albastre si verzi lumineaza acum permanent.

A X (21)

VIITA
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17. Poz
n unele aplicatii poate fi de ajutor alinierea fasciculului

fasciculului laser

laser numai cu un punct al laserului.
Viteza de rotatie este reglata in jos pana la oprire =
laser punctiform (butonul 25). --» Viteza de rotatie

Cu ajutorul butonului (23), punctul laserului se roteste Tn

directia dorita.

Nivelurile laserului pot fi astfel aliniate si Tn avans.

Dupa trecerea ulterioara la modul de scanare sau de
sectionare, fasciculul laser emite raze simetric fata de

pozitia reglata a laserului punctiform. Directia sectorului
cu laser sau a liniei laserului din modul de scanare poate

fi astfel stabilita cu exactitate in avans.
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18. Afisarea alinierii axelor laserului

LED-urile albastru si verde indica axa respectiva a laserului
prin apasarea scurta pe butonul (21) = axa X a laserului
si(22) =axa Y a laserului.

--> ,,Inclinarea axelor laserului”
--> ,Inclinarea si rotirea axelor laserului”

19. Modul standby

Prin setarea de pauza, aparatul laser economiseste energie.
Butonul (27) porneste modul standby. Fasciculul laser nu se
roteste si este inactiv. Raman neschimbate toate setarile,
monitorizarea prin intermediul functiei de nclinare sau al
niveldrii ulterioare si afisajele LED.

Dezactivarea prin intermediul butoanelor (27) sau (20...26)
ale telecomenzii
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(23)

(26)

180°

20. Modul de sectionare

Fasciculul rotativ al laserului este limitat la un sector. Astfel
se previn disfunctionalitatile in afara domeniului efectiv de
lucru cu alte aparate. Tn interiorul sectorului setat se poate
lucra Tn toate modurile de functionare ale nivelei laser rotativ.

Butonul (26) porneste/opreste modul de sectionare. Dupa
pornire, sectorul laserului se afla intotdeauna vis-a-vis de
butonul (3) al aparatului laser, cu un unghi de 180°.

Cu ajutorul butonului (23), sectorul laserului se roteste in
locul dorit. A se vedea si ,,Pozitionarea fasciculului laser”.
Cu ajutorul butonului (26) se poate modifica unghiul
sectorului laserului. Fasciculul laser se roteste Tn acest
mod cu turatia maxima, care nu poate fi modificata.

(23)

D D Gm

(26)

mm




21. Afisaje LED

Regim cu functie de nclinare --» ,,Functia de nclinare”
30 de secunde reglaj fin --> Punerea in functiune,
functia de inclinare

i I Aparatul se afla in afara domeniului de autonivelare
: --> ,Punerea n functiune

2%
225
Regim fara functie de inclinare (}(’{Sﬁ)@\ S-a declansat functia de inclinare
. . . . =9y ¢£¢ L X X . .
> ,Regim SIGIIESo nivelare ulterioara i < i --> ,Regim automat cu functie de inclinare”
--> ,Regim manual ECPNAE --> ,Regimul manual cu functie de inclinare”
L({:’i’:“
‘\’;’¢’
capacitate prea scazuta a bateriei g
--> ,Introduceti bateria / inlocuiti bateria” ,f«,?,-}iivb A
(_\;;.%7,‘ Q Tocmai se efectueaza ajustarea orizontala
: =\pr o
~¢ 2
Il M
H >4 ""?\‘
Temperatura din aparat se afla la peste 50°C. L‘(:;—‘;;)_)
Dioda laserului a fost oprita pentru a o proteja Tmpotriva V=%
supraincalzirii
g QLA
f:ﬁ;‘ Tocmai se efectueaza ajustarea verticala
Regim in modul manual {l 0l
. . ”» \I/
» ,,Reg!m manual . o _Aiz
--> ,,Regim manual cu functie de inclinare” /TN
--> ,,Rotirea si inclinarea axelor laserului”
QA , L
| i1 3rd ni LED-ul lumineaza constant
"E‘g (— =m0  Axele laserului in modul manual, fara nivelare, ;‘"
l I i e »Afisarea alinierii axelor laserului”
=¥ -5 Inclinarea axelor laserului” At
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LAR 350
22.1 Verificarea exactitatii

Nivela laser rotativ STABILA LAR 350 este conceputa
pentru aplicatii pe santiere si a fost livrata din fabrica
noastrd in stare ajustata ireprosabil. Calibrarea preciziei
trebuie controlata periodic, ca pentru oricare alt instru-
ment de precizie. Tnainte de fiecare incepere a lucrului,
n special atunci cand aparatul a fost supus unor
trepidatii puternice, trebuie executata o verificare.

Controlul orizontalitatii
Controlul verticalitatii
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22.2 Controlul orizontalitatii

Verificarea nivelului liniei orizontale a laserului
Va rugam sa respectati pe cat posibil cu exactitate alinierea
reprezentata a aparatului.

1. LAR 350 se monteaza la distanta de 5 sau 10 m in fata
unui perete, pe o suprafata orizontald sau pe un stativ, cu
panoul de comanda n directia peretelui.

2.Porniti aparatul laser (butonul 3) si asteptati pana cand
aparatul a efectuat nivelarea automata.

3. Marcati mijlocul vizibil al liniei laserului pe perete -
masurarea 1 (punctul 1). Se poate lucra si cu un receptor.

4.Rotiti Tntregul aparat laser la 90° fara a modifica
fnaltimea laserului (adica nu trebuie modificat stativul).
Permiteti din nou nivelarea automata.

5. Marcati mijlocul liniei laserului pe perete (punctul 2).

6.Repetati de doua ori pasii 4 si 5 pentru a obtine punctele
3$i4.

Daca diferentele celor 4 puncte de control sunt mai mici
de 1 mm la o distantd de 5 m, resp. de 2 mm la o distanta
de 10 m, atunci este respectata toleranta admisa a
aparatului laser de + 0,1 mm/m. In acest scop, punctele 1
si 3 corespund axei X a aparatului si punctele 2 si 4 axei Y
a aparatului.
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22.3 Ajustare - orizontala

Daca la controlul orizontalitatii se determina o depasire a
tolerantei, laserul se poate reajusta dupa cum urmeaza.
Decisiva este distanta punctelor de masurare rezultate
din pozitiile opuse, asadar ale punctelor 1+3, resp. 2+4.

Exemplu: Distanta punctelor 1 + 3 se afla in afara tolerantei
de + 0,1 mm/m. Laserul trebuie reajustat pe aceasta axa a
aparatului!

n cazul utilizarii functiei de ajustare, trebuie utilizate baterii,
resp. acumulatori complet incarcati!

Pentru aceasta se amplaseaza laserul cu aceastd axa (axa x)
n directia peretelui. Opriti laserul. Pentru a ajunge in regimul
de calibrare se tine mai intadi apasat butonul (4) (> 5 sec.).
Acum se apasa suplimentar butonul PORNIT/OPRIT (3).

Apoi se elibereaza butonul (4), ulterior si butonul (3). LED-
urile albastre (8) si verzi (9) lumineaza intermitent

repede. Laserul niveleaza si incepe sa se roteasca.

LED-ul alb (5) INCLINARE lumineaza intermitent repede.

Cu ajutorul receptorului se verifica Tnaltimea. Laserul este
ajustat Tn mod corect daca punctul laserului se afla exact in
mijloc, intre cele doud puncte 2 si 4. Butonul (17) activeaza
pornirea SHIFT. Cu ajutorul butonului (21) si al rotirii simul-
tane a telecomenzii se regleaza linia laserului pe Tnaltime
pana cand se afld exact in mijloc. Tn acest sens, fiecare
apasare pe buton (21) regleaza Tndltimea cu 1 unitate.

Rotiti acum laserul la 90° pand cand axay este orientata Tn
directia peretelui. Daca mijlocul liniei laserului nu corespunde
mijlocului afisat al calibrarii axei X, acum se calibreaza axa .
Cu ajutorul butoanelor (17) si (22) ale telecomenzii se
regleaza din nou linia laserului pe inaltime, pana cand
aceasta se afla exact la indltimea marcajului median al axei X.

Asigurarea calibrarii

Laserul este recalibrat acum. Setarile sunt memorate prin
apdsarea pe buton (4). Daca nu trebuie salvata reglarea,
prin apasarea butonului (3) de pe laser se iese din modul de
ajustare fara salvare. Apoi ramane nemodificata vechea
setare.
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22.4 Controlul verticalitatii

Verificarea laserului vertical de verticalizare

Pentru controlul verticalitatii sunt necesare 2 suprafete
paralele ale peretelui cu distanta S de minimum 1om.

1. Amplasati nivela laser rotativ ca pentru nivelarea
verticala direct in fata unui perete A pe picioarele de
amplasare laterale. Cu ajutorul coltarului de sustinere
(12) se poate fixa aparatul LAR 350 pe un stativ.

2. Porniti aparatul laser (butonul 3).

3. Dupa nivelarea automata, se marcheaza punctul
laserului pe peretele A. Marcajul 1

4. Rotiti aparatul LAR 350 la 180° si orientati-l cu laserul
de verticalizare pe peretele B. Reglajul Tnaltimii nu
trebuie modificat.

5. Dupa nivelarea automata, se marcheaza punctul
laserului de verticalizare pe peretele B. Marcajul 2

6. Amplasati acum aparatul laser imediat in fata
peretelui B. LAR 350 se orienteaza cu laserul de
verticalizare pe peretele B.

7. Dupa nivelarea automata, punctul laserului de vertica-
lizare se suprapune, prin rotirea si reglarea Tnaltimii,
perfect cu marcajul 2.

8. Rotiti aparatul LAR 350 la 180° si orientati-l cu laserul
de verticalizare pe peretele A. Reglajul Tnaltimii nu
trebuie modificat.

9. Punctul laserului de verticalizare se suprapune,
prin rotire, perfect cu linia marcajului 1 de pe capac.

10. Dupa nivelarea automata, se marcheaza punctul
laserului de verticalizare pe peretele A. Marcajul 3

11. Este mdsurata distanta verticala dintre marcajele 1 si
3.

Tn cazul unei distante de 10 m intre peretii A si B, distanta
dintre punctele 1 si 3 nu ar trebui sa fie mai mare de 2
mm.

mm P1P
0,1 2 3
m 2S
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22.5 Ajustare - verticala

Daca la controlul verticalitatii se determina o depasire a
tolerantei, laserul se poate reajusta dupd cum urmeaza.

Tn cazul utilizarii functiei de ajustare, trebuie utilizate
baterii, resp. acumulatori complet incarcati!

Pentru aceasta se amplaseaza laserul cu axa de verticalizare
in directia peretelui. Opriti laserul. Pentru a ajunge in regimul
de calibrare se tine mai intai apasat butonul (4) (> 5 sec.).
Acum se apasa suplimentar butonul PORNIT/OPRIT (3).

Apoi se elibereaza butonul (4), fasciculul laser se roteste,
LED-urile albastre (8) si verzi (9) lumineaza intermitent repede.
Cu ajutorul receptorului se verifica inaltimea. Laserul este
ajustat in mod corect daca punctul laserului se afla exact in
mijloc, intre cele doud puncte 1 si 3. Butonul (17) activeaza
pornirea SHIFT. Cu ajutorul butonului (21) si al rotirii simul-
tane a telecomenzii se regleaza punctul laserului pe inaltime
pana cand se afla exact in mijloc.

Asigurarea calibrarii

Laserul este recalibrat acum. Setarile sunt memorate prin
apasarea pe buton (4). Daca nu trebuie salvata reglarea, prin
apasarea butonului (3) de pe laser se iese din modul de
ajustare fara salvare. Apoi ramane nemodificata vechea
setare.
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23. Date tehnice

Tip laser: Laser cu dioda rosie,
Lungime de unda 635 nm
Putere de emisie: <1mW, clasa laser 2 conform IEC 60825-1:2014
Interval de autonivelare: ccazxg®
Precizia nivelarii*: £ 0,1 mm/m
Baterii: 2 x 1,5 V alcaline, Mono mari, D, LR12
Autonomie: cca 8o ore (alcaline)
Interval temperaturd de functionare: -10 °C pana la +60 °C
Interval temperatura de depozitare: -20°C pana la +70 °C

Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice.
* La functionarea n limitele intervalului de temperatura specificat
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