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Utilizarea conform destinatiei

STABILA-LAX 300 G este un laser cu linii Tn cruce si fascicul de verticalizare,
extrem de facil in exploatare. Acesta este autonivelant in domeniul £ 4,5° si
permite lucrul exact pe liniile orizontale si verticale, verzi ale laserului.

Cititi manualul de utilizare, inclusiv partea cu ilustratii. Tineti cont de indicatiile
generale referitoare la manipularea, Tngrijirea si intretinerea aparatului.
Respectati instructiunile de siguranta pentru raze laser!

Dacad dupa citirea instructiunilor de utilizare inca mai aveti intrebdri, va sta la
dispozitie o linie telefonicd de asistentd: 0049 / 6346 /309-0
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Elementele componente ale aparatului

(1a) Tasta: conectat /deconectat

(1b) Comutator: pornit/oprit (Siguranta pentru transport)
(2) Diode luminiscente (LED) cu rol de semnalizare:

(2a) Functia de CONECTARE respectiv PREGSTIRE @
(2b) Tensiunea bateriei

(3) Orificiu de iesire a liniei laser orizontale si verticale

(4) Fante deiesire pentru fascicule de verticalizare

(5) Picior suport - extensibil

(6) Parghie de fixare

(7) Capacul compartimentului pentru baterii

(8) Protectie Tmpotriva socurilor mecanice

(9) Filet de 1/4 toli pentru fixarea pe stativ

(10) Magnet

(12) Suport de perete

Inainte de prima punere in functiune :
Inscriptionare distincta a aparatului cu laser, in locatia indicata, cu indicatie @
de avertizare in limba dvs. materna. Autocolantele sunt incluse Tn completul @
de livrare.

RAZA LASER Acest autocolant impreund cu indicatia de @
NU PRIVITI IN RAZA avertizare formulata in limba curenta, trebuie
CLASA LASERULUI 2 J| introdus aiciin locul textului in limba engleza!

Bateriile trebuie introduse -> Tnlocuire baterii
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Domeniile principale de utilizare:

Regimurile de functionare

LAX 300 G poate fi utilizat Tn 2 regimuri de exploatare.
1. ca laser liniar autonivelant 2. aparat laser pentru lucrari de
+ laser cu fascicul de verticalizare marcare fara functia de nivela

Regimul de lucru cu autonivelare:
In acest regim se poate alege o linie de laser

Punere in funcpiune

Aparatul este pus in functiune cu ajutorul comutatorului Pornit/Oprit (1b).
Dupa conectare, apar liniile laser orizontale si verticale, precum si punctele
fasciculului de verticalizare. Laserul se regleaza automat.

Reglarea tipului de linie :
Prin actionarea selectorului (1a) se pot regla succesiv linia laser orizontald
siverticald cu punctele fasciculului de verticalizare, precum si linia laser in
cruce. Tn cazul unei inclinari prea mari, laserul clipeste !
Laserul clipesc -> Pozitia aparatului este prea inclinata

+ este sub nivelul de autorenivelare

+ laserul nu se poate autorenivela automat

Regimul de lucru fara functia de nivela
Comutatorul de pornire/oprire(1b) este dezactivat.
LAX 300 G poate fi pornit/oprit Tn acest regim numai cu selectorul (1a)..

Mod de operare pentru functia de verticalizare

Pentru a identifica mai bine punctul inferior de verticalizare, aveti posibilitatea sa
extindeti piciorul suport. Montati si porniti laserul LAX 300 G (comutatorul 1b).
Fasciculul laser directionat in jos se pozitioneaza corespunzator la obiect
sau la marcaj. Marcati pozitia fasciculului laser de verticalizare, Tn partea
superioara de la tavanul incaperii. Tmpreuna cu punctele fasciculului de
verticalizare, se activeaza intotdeauna simultan si liniile laser.

Va rugam sd avepi in vedere faptul ca trebuie marcat intotdeauna centrul
geometric al razei laser!

Verificarea calibrarii

Laserul LAX 300 G cu linii in cruce si cu fascicul de verticalizare este conceput
pentru utilizarea pe santier si a parasit sediul nostru intr-o stare perfect reglata.
Ca si in cazul oricdrui alt instrument de mare precizie insd, si la aparatul acesta
calibrarea trebuie si fie controlata la intervale regulate de timp. Tnaintea
oricarei reinceperi a lucrului dupd o pauza mai lunga, in special atunci,
cand aparatul a fost supus, Tntre timp, unor socuri mecanice sau trepidatii
mai importante, trebuie sa se procedeze deci la verificarea calibrarii.



Verificarea orizontala

1. Verificarea orizontald - Nivelul liniei

Pentru verificarea orizontald sunt necesari 2 pereti paraleli, la o distanta S

de cel putin 5 m.

. Pozitionati LAX 300 G la distanta S de somm la 75 mm fatd de un perete A,
pe o suprafatd orizontald, sau montati-1 pe stativ cu partea frontala
orientatd spre perete.

2. Porniti aparatul (1b) .

3. Marcati crucea din linii laser vizibild pe peretele A (punctul 1).

4. Tntregul aparat se va roti cu 180°, fara modificarea inaltimii.

5. Marcati crucea din linii laser vizibild pe peretele B (punctul 2).

6.

7.

-

Asezati acum aparatul laser lipit de peretele B.
Aparatul trebuie reglat pe indlppime in afa fel incat indlppimea
razei laser sa coincida cu Punctul 2.
8. Rotiti laserul fara modificarea Tnalt{imii cu 180°, pentru a pozitiona raza
laser cat mai aproape de primul marcaj de pe perete (pasul 3 / punctul 1).

Mdsurati distanta verticala intre punctul 1 si S Valoare maxima
punctul 3. Diferenta nu trebuie sa fie mai admisibilat
mare de : 5 m 3,0 mm

om 6,0 mm

15m 9,0 mm

20m 12,0 mm

2. Verificarea orizontald - Tnclinarea razei laser
Verificarea razei laser in ceea ce priveste inclinarea si proiectia dreapta exacta
1. Marcati pe podea 3 puncte 1 - 3, la distanta de cate 5 m,
care se gasesc exact pe aceeasi linie.
. Pozitionati laserul la distanta S = 5 m de raza, exact n fata marcajului
din mijloc = pozitia X
3. Porniti aparatul.
4. Mdasurati pe marcaje inaltimea razei laser. Masuratorile X1 — X3
5.
6.

N

Rasturnati aparatul .
Pozitionati laserul la distanta S = 5 m de raza, exact n fata marcajului
din mijloc = pozitia Y.
7-M@surati pe marcaje inaltimea razei laser. Masuratorile Y1 - Y3
A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3
Pentru diferente este valabil:
Ages1 =A1-A2¢ £2mm
Ages2 =A3-A2¢ t2mm

La calcul acordati atentie semnului valorii !
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Controlul vertical
@ Pentru aceasta verificare este necesara stabilirea unei referinte.
Fixati de ex. un fir cu greutate Tn apropierea unui perete.
@ Aparatul laser trebuie acum asezat n fata acestui marcaj de referinta
(distanta Y). Cu acesta este acum comparata linia laser verticala.
Pe o lungime de 2 m, abaterea mijlocului liniei laserului liniar nu trebui
@ sa fie mai mare de 1 mm fata de marcajul de referinta.

Verificarea verticalitatii

1. Porniti aparatul.

2. Pozitionati laserul in asa fel incat raza laser verticala sa fie orientata
n jos spre un marcaj de pe podea.

. Marcati pozitia razei laser Tn sus pe tavan.

4. Rotiti laserul cu 180° si pozitionati raza laser verticald din nou n jos,

spre marcajul de pe podea.

Marcati pozitia razei laser Tn sus pe tavan.

. Masurati diferenta D intre cele doua marcaje de pe tavan, care reprezintad
dublul erorii reale. Diferenta nu trebuie sa depaseascd 3mmlasm!

w

o

nlocuirea bateriilor

o Deschideti capacul bateriilor (4) in directia sdgetii. Introduceti baterii noi,
conform cu simbolul din compartimentul bateriilor. Pot fi utilizati si acumulatori
corespunzatori.
Datele tehnice

Tipul de laser Laser verde cu diode, linii laser in impulsuri,
lungimea de unda 510 - 530 nm

Puterea de emisie: <1mW, Clasa laser 2
conform IEC 60825-1:2014

Domeniul de autonivelare: cca. £ 4,5°
Imprecizia de nivelare:

@ Lini laser orizontala*: L1= +0,3mm/m Mijlocul liniilor laser
@ Tnclinarea liniei laser : L2= zo0,2mm/m liniei laser
Raza verticald in sus: L3= +o0,3mm/m
Raza verticald Tn jos: L4 = *0,4 mm/m
Bateriile: 3 x 1,5V Celule mignon alcaline, marimea AA, LR6
Durata de serviciu: pana la 15 ore (alcaline)**
Domeniul temperaturii de regim: -10 °C pandla +50°C

Domeniul temperaturii de depozitare: -25°C panala +70 °C
Ne rezervam dreptul operdrii unor modificari.

* Atunci cand functioneaza in intervalul de temperatura specificat
**In cazul regimului cu o linie si punct de fir cu plumb





