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1. Instructiuni de utilizare

STABILA-LAX 400 este un laser multilinie autonivelant usor
de utilizat, pentru aplicatii pe santiere. Aparatul laser este
autonivelant in intervalul  4°. Printr-o ajustare fina pot fi
transferate unghiuri de 90° exacte.

Liniile laser pulsate permit lucrul pe distante mari, cu
ajutorul unui receptor de linie STABILA special. Informatii
suplimentare Tn acest sens pot fi gdsite Tn instructiunile
de utilizare care insotesc receptorul de linie.

Daca dupa citirea instructiunilor de utilizare raman
inca intrebari fara raspuns, aveti in orice moment
® la dispozitie o linie telefonica de asistenta:
B 49/ 6346/309-0

Functii:

2 x linii laser verticale Tn unghi de 90°

2 x linii Tn cruce

1 x linie laser orizontala la 360°

1 x laser de verticalizare
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LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BE A
LASER CLASS 2

Po<1mW A=635nm

TEC 60825 1:2007

r—————————————————
LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASER KLASSE 2

LASERSTRALING
KIG IKKE IND | STRALEN
LASERKLASSE 2

LASER RADIATION
AVOID DIRECT EYE EXPOSURE
CLASS 2 LASER PRODUCT

LASERSTRALNING
SE INTE IN | STRALEN
LASERKLASS 2

RAZA LASER
NU PRIVITI IN RAZA
CLASA LASERULUI 2
AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITAZETE ZTHN AKTINA
KATHIOPIA AEIZEP 2

RADIATION LASER LAZER ISINI NlasepHoe u3nyyeHue
NE FIXER JAMAIS LE FAISCEAU ISINA BAKMAYINIZ Ha ly4 He CMOT eTb
LASER CLASSE 2 LAZER SINIFI 2 Knacc nasepa 2
———

RAGGIO LASER
NON GUARDARE NEL RAGGIO
CLASSE LASER 2

LASEROVE ZARENI
NEDIVAT SE DO PAPRSKU
LASEROVA TRIDA 2

LAZERA RADIACIJA
NESKATIETIES STARA
LAZERA KLASE 2

RADIACON LASER
NO MIRAR HACIA EL RAYO
LASER CLASE 2

LASEROVE ZIARENIE
NEHLADIET NA LUC
LASER TRIEDY 2

LASERSTRALEN
NIET IN DE STRAAL KIJKEN
LASERKLASSE 2

LASERAKIIRGUS
ARA SEISA KIIRE EES
LASER KLASS 2

PROMIENIOWANIE LASEROWE
UNIKAC PATRANZENIA W ZRODRO SWIATKA
LASER KLASY 2

LAZERIO SPINDULIUOTE
NEZIURETI | SPINDUL]
LAZERIO KLASE 2

RAIOS LASER
NAO OLHAR DIRECTAMENTE NO RAIO
CLASSE DE LASER 2

LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTE V ZAREK

LASERSKI RAZRED 2

E-LAZDZTETEFRNTE
L—H— J52 2

LASERSTRALING
IKKE SE INN | STRALEN
LASERKLASSE 2

LASERLAITE TOIMINNASSA
VALTA SUORAA KATSETTA SATE E SEEN
LASERLUOKKA 2

LASERSKO ZARCENJE
NE GLEDATI U ZRAKU

KLASA LASERA 2

-
el Ol 4 &
ZHS O 2 BHAIR
AOIN E2 2

LEZERSUGAR
NE NEZZUNK A SUGARBA
2. LEZEROSZTALY

2. Tnainte de prima punere in functiune:

RAZA LASER

NU PRIVITI iIN RAZA
CLASA LASERULUI 2

Marcati aparatul laser cu un indicator de avertizare in limba
dvs. Autocolantul trebuie aplicat peste textul in limba engleza.

Autocolantele corespunzatoare sunt incluse.

® Marcarea aparatului laser cu un indicator de
avertizare in limba dvs.

¢ A se citi indicatiile privind siguranta
-> Indicatii privind siguranta
° * Introducerea bateriilor -» Inlocuirea bateriilor




LAX 400
3. Indicatii privind siguranta

nainte de prima punere in functiune:

Cititi cu atentie indicatiile privind siguranta si instructiunile de utilizare.
® Aparatul poate fi utilizat numai de catre personal de specialitate!
®Respectati masurile de protectie!

® Marcati aparatul laser cu un indicator de avertizare in limba dvs.

Autocolantele corespunzatoare sunt incluse. Pozitionarea este
descrisa Tn instructiunile de utilizare.

RAZA LASER
NU PRIVITI IN RAZA

CLASA LASERULUI 2
Po<1mW
A =630-660 nm

. IEC 60825-1:2007
Avertizare:

Tn cazul aparatelor laser clasa 2, dacd se priveste accidental si scurt in

fasciculul laser, ochiul este protejat de regula prin reflexul de inchidere

a pleoapei si/sau reactia de intoarcere a capului. Daca fasciculul laser

intra Tn contact cu ochii, acestia trebuie Tnchisi imediat si se va intoarce
neintarziat capul din calea fasciculului. Nu priviti in fasciculul direct sau reflectat.
Ochelarii de vedere laser STABILA care insotesc aparatele laser nu sunt ochelari de
protectie. Acestia servesc la mai buna vizualizare a luminii laser.

® Nu orientati fasciculul laser catre persoane!

® Nu orbiti alte persoane cu lumina!

® Nu permiteti manipularea aparatului de catre copii!
[ J

Daca se utilizeaza alte dispozitive de deservire si reglare decat cele specificate aici
sau sunt executate alte proceduri decat cele descrise aici, acest lucru poate condu-
ce la o expunere periculoasa la radiatii!

® Manipularile (modificarile) la aparatul laser sunt interzise.

® (Caderea si supunerea aparatului la vibratii puternice pot avea drept urmare defecte
de functionare!

® Tnainte de fiecare reincepere a lucrului, in special atunci cand aparatul a fost supus
unor vibratii puternice, trebuie executata o verificare a functionarii si a preciziei.

® Anu se utiliza Tn medii cu potential exploziv sau agresive!
® Bateriile si aparatul nu se elimina impreuna cu deseurile menajere!

® Prezentele instructiuni de utilizare trebuie pastrate si predate noului proprietar in
cazul Tnstrainarii.

4. Ingrijirea si intretinerea
Aparatul de masura cu laser STABILA este un instrument optic de precizie si,

in consecinta, trebuie manipulat cu atentie si precautie.

Deschiderile cu fereastra, ferestrele de indicare:

Sticlele murdare ale ferestrelor afecteaza negativ functia optica.

Curatarea poate fi realizata numai cu o laveta moale, putina apa sau eventual
cu un agent de curatare neagresiv!

Carcasa:
Curatati aparatul cu o laveta umeda.

® Nu utilizati solventi sau diluanti!
® Nu scufundati aparatul in apa

® Nu desfaceti suruburile aparatului laser!

Transportul si depozitarea
® Scoateti bateriile Tn cazul unei perioade lungi de neutilizare!
® Nu depozitati aparatul in conditii de umiditate!

® | asati mai intdi sa se usuce atat aparatul, cat si recipientul
de transport.

Programul de reciclare pentru clientii nostri din UE
STABILA ofera, in conformitate cu reglementarile directivei DEEE, un program
de eliminare a produselor electronice la sfarsitul duratei lor de viata.
Informatii suplimentare primiti la numarul: +49 / 6346 / 309-0




LAX 400

5. Elementele componente ale aparatului:

VO N AV B W N B

12.

Carcasa laser

Buton pentru reglaj fin

Cadru carcasa

Parghie de strangere pentru reglajul pe Tnaltime
Magnet

Urechi pentru banda de intindere

Picioare cu suprafata de asezare

Filet stativ 5/8¢

Comutator liniar de PORNIRE/OPRIRE cu siguranta de
transport

. Buton PORNIRE/OPRIRE laser de marcare
11.

Buton de selectie a functiilor laser
LED verde: Functionare
LED galben: Indicator de capacitate a bateriei

. Fereastra de iesire linie laser la 360°

. Fereastra de iesire linii laser verticale

. Fereastra de iesire laser de verticalizare
. Capac compartiment baterii



4x1,5V
alcaline
AA, LR6, Mignon

6. Introducerea / inlocuirea bateriilor

Deschideti capacul compartimentului pentru baterii (16)
in directia indicata de sageata si introduceti bateriile noi
respectand simbolurile din compartiment. Se pot utiliza si
acumulatori corespunzatori.

Indicatie LED:
LED (12) galben: bateria are capacitate redusa
- introduceti baterie noua

Eliminati bateriile consumate la centrele de
colectare adecvate - nu le aruncati impreuna
cu gunoiul menajer.

Scoateti bateriile Tn cazul unei perioade
lungi de neutilizare!

La marcare si aliniere, lucrati intotdeauna
pe centrul liniei laser!



7. Punerea in functiune cu functia de nivelare

Carcasa laserului este rotita in pozitia de lucru. Aparatul
laser este pornit de la comutatorul liniar (9). Apar linii
laser orizontale si verticale si punctul de verticalizare.
LED-ul lumineaza in culoarea verde. LAX 400 se afla in
modul autonivelare si se niveleaza Tn mod automat.

DO NOT STARE IN
LASER CLASS 2

c€ [Po<1mw A=635nm]]

IEC 60825 - 1 : 2007

-

ON b

Tn cazul unei inclinatii prea mari a
L aparatului laser, liniile laser clipesc!
! Aparatul laser se afla in afara intervalului

de autonivelare si nu se poate nivela in
mod automat.




ey s R 8. Selectarea functiilor laser

CE [l"“""w A=635“"‘]J Dupa ce aparatul a fost pornit de la comutatorul liniar (9),
IEC 60825 -1 2007 cu butonul (11) se poate comuta intre diferitele functii ale
laserului.

8.1 Functiile de nivelare:

2 x linii laser verticale Tn unghi de 90°
1 x linie laser orizontala la 360°
1 x functie de verticalizare




8.2 Functie laser de verticalizare:

Dupa impingerea in sus a carcasei laserului si departarea
picioarelor de amplasare (7), punctul de verticalizare este
bine vizibil. Astfel, LAX 400 poate fi amplasat cu precizie.

9. Punerea in functiune fara functia de
nivelare

DO NOT STARE IN
LASER CLASS 2

_ LAX 400 poate fi pornit numai cu butonul (10) Tn modul
CE [[Po<1mW A=635nm] ‘ cu functie de marcare. Linii laser orizontale, verticale,
IEC 60825 - 1:2007 punctul de verticalizare si LED-urile clipesc rapid.
- LAX 400 nu se afla in modul de autonivelare si poate fi
folosit in acest mod numai pentru marcare si aliniere!

Functiile de marcare:

2 x linii laser Tn unghi de 90°
1 x linie laser la 360°

1 x laser punctiform




10. Functii suplimentare
10.1 Functie: Reglare pe inaltime

Cu ajutorul parghiei de prindere (4) este posibila reglarea
carcasei laserului la Tnaltimea dorita.

10.2 Functie: Reglaj fin

Cu ajutorul butonului de reglaj fin (2), carcasa laserului
poate fi rotita in incremente fine. Astfel, liniile laser verticale
sunt aliniate cu precizie.




11. Verificarea preciziei

Laserul multilinie LAX 400 este conceput pentru aplicatii
pe santier si a iesit pe poarta fabricii noastre reglat
ireprosabil. Calibrarea preciziei trebuie controlata
periodic, ca pentru oricare alt instrument de precizie.
Tnainte de fiecare incepere a lucrului, in special atunci
cand aparatul a fost supus unor vibratii puternice,
trebuie executata o verificare.

¢ Controlul verticalitatii
¢ Controlul orizontalitatii
e Controlul unghiului

[ O O O O S S S S S S S
N~

o
)
o

11.1 Controlul verticalitatii

Verificarea celor 2 linii laser verticale

1. Creatio linie de referinta de ex. cu ajutorul unui fir
cu plumb.

2. LAX 400 se amplaseaza si se aliniaza la distanta Y
Tnaintea acestei linii de referinta.

3. Linia laser se compara cu linia de referinta.

4. Pe o distanta de 2m, abaterea fata de linia de referinta
nu trebuie sa depaseasca 1mm!

5. Aceasta verificare trebuie executata pentru ambele 0

linii laser verticale.

Verificarea functiei de verticalizare

1. LAX 400 se aliniaza cu punctul de verticalizare exact
pe un marcaj de pe podea.

2. Pe plafonul Tncaperii se marcheaza crucea liniei laser
proiectate.

3. LAX 400 se roteste la 180° si se centreaza din nou
punctul de verticalizare pe marcajul de pe podea.

4. Pe plafonul incaperii se marcheaza crucea liniei laser
proiectate.

5. Diferenta masurata intre marcaje reprezinta dublul
erorii efective. La o Tnaltime de 5 m a plafonului,
diferenta nu trebuie sa depaseasca 3 mm.




11.2 Controlul orizontalitatii

Verificarea nivelurilor liniare ale liniei laser orizontale

Pentru controlul orizontalitatii este nevoie de 2 pereti
paraleli, la o distanta S de minimum 5 m.

1. Amplasati aparatul LAX 400 cat mai aproape cu
putinta de peretele A, pe o suprafata orizontala.

2. Aparatul LAX 400 este orientat cu o fereastra de
iesire pentru linia laser verticala pe peretele A.

3. Porniti aparatul laser (comutatorul liniar 9)

4. Dupa nivelarea automata, se marcheaza crucea
vizibila a liniei laser pe peretele A. Marcajul 1.

5. Rotiti aparatul LAX 400 la 180° si orientati-l cu aceeasi
fereastra de iesire pentru linia laser verticala pe
peretele B. Reglajul inaltimii nu trebuie modificat.

6. Dupa nivelarea autonoma si automata, se marcheaza
crucea vizibila a liniei laser pe peretele B. Marcajul 2.

7. Amplasati acum aparatul laser imediat in fata peretelui
B.
Aparatul LAX 400 este orientat cu aceeasi fereastra de
iesire pentru linia laser verticala pe peretele B.

8. Crucea liniei laser se suprapune, prin rotirea si
reglarea Tnaltimii, perfect cu marcajul 2.

9. Rotiti aparatul LAX 400 la 180° si orientati-l cu aceeasi
fereastra de iesire pentru linia laser verticala pe
peretele A. Reglajul Tnaltimii nu trebuie modificat.

10.Crucea liniei laser se suprapune, prin rotire, perfect cu
linia marcajului 1.

11. Dupa nivelarea automata, se marcheaza crucea
vizibila a liniei laser pe peretele A. Marcajul 3.

12.Este masurata distanta verticala dintre marcajele 1 si 3.

Aceasta verificare trebuie executata pentru ambele
linii laser verticale! @

Distanta S fata de perete | distanta maxima admisa:

5m 3,0 mm
mom 6,0 mm
15m 9,0 mm




11.3 Controlul unghiului

D Verificarea unghiului de 90°

1. intr-un colt de camera suficient de mare,
5m la distanta de 10 m se traseaza pe podea
marcajul A.

v

2. Punctul de verticalizare al aparatului LAX
| I I 400 se centreaza pe marcajul A.
\ 4

3. Aparatul LAX 400 se orienteaza cu o linie
| C I B I A laser

— 20M— e 20M— pe un perete.

4. La jumatatea distantei este trasat cu preci-
10m > zie marcajul B pe podea.

A

5. Pe perete sau pe podea este trasat cu preci-
zie punctul C.

6. Aparatul LAX 400 se regleaza si se centreaza
cu punctul de verticalizare pe marcajul B.

7. Aparatul LAX 400 se orienteaza din nou cu
linia laser pe marcajul C.

8. Cu linia laser la 90°, este trasat cu precizie
marcajul D pe celalalt perete sau pe podea.

Indicatie:
Pentru a garanta precizia, distanta de la A la B,
de la B la CsidelaBlaD trebuie sa fie egale

9. Aparatul LAX 400 este rotit la 90° si 1. linie
laser este aliniata pe marcajul D.

10.Cat de aproape posibil de marcajul A se
traseaza pozitia E a liniei laser 2 rectangulare.

11. Se masoara distanta dintre marcajele A - E.

Lungimea camerei | Distanta maxima admisa
sau distanta dintre | dintre punctele Asi E
punctele Asi C

mom 3,0 mm
20m 6,0 mm




LAX 400

12. Date tehnice |

Tip laser: Laser cu dioda rosie, laser liniar pulsat,

Lungime de unda 635 nm |
Putere de emisie: <1 mW, Clasa laser 2 conform IEC 60825-1:2007
Interval de autonivelare: ccaz4° |
Precizia niveldrii*: |
Linie laser orizontala: + 0,3 mm/m Centrul liniei laser
Inclinatia liniei laser: + 0,2 mm/m Linie laser |
Precizie 90°: +0,3mm/m |
Punct de Tncrucisare verticala: +0,3mm/m
Fascicul de verticalizare in jos: +0,3mm/m |
Baterii: 4 x 1,5V alcaline, Mignon mari, AA,LR6 |
Autonomie: cca 10 ore (alcaline)

Interval temperatura de functionare:  de la -10 °C pana la +50 °C |
Interval temperatura de depozitare: de la -25 °C pana la +70 °C

Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice. |
* La functionarea in limitele intervalului de temperatura specificat |
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