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Navod na obsluhu

STABILA LA 180L st lahko ovladatelné multiliniové lasery.

S samonivelaéné v rozsahu £ 5° a umoziujd rychlu, preciznu nivelaciu.
Vodorovne a zvisle premietané laserové priamky sliZia na exaktné prace.

LA 180L je vybaveny motorickym jemnym nastavenim polohy uhla go°.
Impulzové laserové priamky umoZiuji prace na vécSie vzdialenosti so
Specidlnym liniovym prijimacom (-» Navod na obsluhu liniového prijimaca)
Snazili sme sa o €o najasnejSie a najakceptovatelnejsie vysvetlenie zaobchadzania
a fungovania pristroja. Ak sme napriek tomu nezodpovedali na vSetky Vase otazky,
na nasledujidcom telefénnom &isle je Vam kedykolvek k dispozicii telefonické
poradenstvo:

+49/ 6346 /309-0
@ Casti pristroja

@ (1) Prepinat:

(1a)Tlacidlo : zapnuté / vypnuté

@ (1b)Tlacidlo : automaticka nivelacia zap/vyp — manualny reZim
(1c) Tlacidlo: horizontalna linia zap/vyp

@ (1d)Tlacidlo: vertikalne linie zap/vyp
(2) LED na indikovanie:

(2a)LED zelena: prevadzkova funkcia ZAPN. resp. PRIPR. / V PORIADKU
(2b)LED Cervena: napétie batérii a nadmerna teplota

o (3a)Vystupny otvor na vodorovnej a zvislej laserovej linii
(3b)Otvor pre vystup lGi¢a na urovanie zvislej polohy
(4) Puzdra batérii
(5) Horna cast
(6) Nastavovacia skrutka: Jemné nastavenie zamerania zvislych laserovych priamok
(7) Ochrana proti narazom
(8) zavit 5/8“ na pripojenie stativu

(9) Prijimac REC 410 Line RF

Program recyklcie pre nasich zakaznikov z EU:

STABILA ponika na zaklade predpisov WEEE program likvidacie
elektronickych vyrobkov po ukon&eni doby ich Zivotnosti.
Podrobnejsie informacie ziskate na stranke: +49 / 6346 /309-0



Poznamka: LASEROVE ZIARENIE

U laserovych pristrojov druhej triedy 2 je oko pri NEHCADIET NA LUC
ndhodnom, kratkodobom pohlade do LASER TRIEDY 2
laserového lGi¢a obvykle chranené zatvaracim R/ .

reflexom So3ovky a/alebo reflexnym odvratenim. Odchylka la¢a < 180°
PP g Odchylka li¢a <1.5 mrad

Ak laserovy li¢ zasiahne oko, vedome zavrite o€i a hlavu

ihned odvratte od li¢a. Nepozerajte sa do priameho alebo odrazeného lica.

Laserové okuliare, ktoré je mozné ziskat k laserovym

pristrojom, neplnia ochrannd funkciu. SliZia na zabezpecenie lep3ej

viditelnosti laserového svetla.

Ak sa pri obsluhe a nastavovani pouZivaji iné neZ na tomto mieste uvedené

zariadenia, alebo ak boli vyuZité iné postupy, moZe to viest k nebezpecnej

expozicii ziareniu. Upravy (zmeny ) laserového zariadenia st nepripustné.

Tento navod na pouZitie uschovajte a ak laserové zariadenie odovzdéavate

dalsim osobam, priloZte ho k nemu.

Laserovym ld€om nemierte na osoby ! Pristroj sa nesmie dostat do rik detfom !

Hlavné oblasti pouZitia:

Prevadzkové reZzimy:
LA 180l sa da pouZivatv 2 druhoch prevadzky:

1. ako samonivelacny liniovy laser 2. ako laserovy pristroj na znackovacie
- na horizontalnu nivelaciu prace bez niveliza¢nej funkcie
- na zvislé zameranie
- na urcovanie zvislej polohy
- navytvorenie uhlov 9o0°

Pracovny reZzim s automatickou nivelizaciou:

Uvedenie do prevadzky

Pomocou zapinaa/vypinaca (1a) sa pristroj zapina. Po zapnuti sa objavia
zvislé laserové priamky a zvislica. Ak bola pred poslednym vypnutim zapnuta
len horizontalna laserova priamka, potom sa pri nasledujicom zapnuti objavi
len horizontalna laserova priamka. Laser sa automaticky zameria, kym blikajd
laserové priamky (¢ 15 s). Frekvencia blikania: pomala

(1a)
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c)

(1d)

Nastavenie druhu priamok:

Prepinad (1c): zapnutie/vypnutie horizontalnej laserovej priamky. Horizontélna
laserova priamka sa da vypnit len vtedy, ak je zapnutd minimalne jedna zvisla
laserova priamka! Horizontalna laserova priamka sa da pouZit napr. na nivelaciu
na dlhé vzdialenosti alebo na horizontalne zameranie €asti stavby.

Prepinat (1d): postupne sa daji zapnit/vypnat rozne vertikdlne laserové priamky.
Sacasne sa zapne/vypne aj zvislica. V3etky vertikdlne laserové priamky sa daja
vypnif len vtedy, ak je horizontalna laserova priamka zapnuta! Opatovnym
stlacenim prepinaca 1d sa vertikalne laserové priamky zapnd v poslednej
konsteldcii. Jednotlivé vertikalne laserové priamky sldZia napr. na vyznacenie
vertikalnych rovin alebo na vertikalne zameranie €asti stavby.

Ak je sklon prilis velky, blika laser a LED indikator (zeleny).
laser blika -> pristroj je v sikmej polohe

+je mimo oblasti automatickej nivelacie

+ laser sa neda automaticky nivelizovat

Ur€ovanie zvislej polohy:

Ako je opisané v Casti,,Nastavenie druhu priamok*, zapinaji sa minimalne

2 vertikalne laserové priamky zvierajice uhol 9o0°. Priese¢nik tychto laserovych
priamok sa nachddza nad zvislicou smerom nadol, takZe body sa dajt prenasat
kolmo z podlahy na strop.

Vytvorenie uhla 90°:

Ako je opisané v Casti,,Nastavenie druhu priamok*, zapinaji sa minimalne

2 vertikalne laserové priamky zvierajice uhol 90°. Tento uhol 90° sa da pouzit
napr. na odmeranie uhlov 90° alebo na vzajomné zameranie €asti stavby do
uhla 90°. NiZSie opisané jemné nastavenie podstatne ulahCuje tato pracu.




Jemné nastavenie

Pomocou nastavovacej skrutky sa da horné €ast otacat o + 5° okolo zvislej o
osi. Vdaka tomu sa da zvisla laserova priamka presne nastavit na referen¢n(
priamku. U LA-180L sa da jemné nastavenie vykonat aj pomocou prijimaca.

Druh prevadzky bez nivelacnej funkcie
Prepinad (1b): nivelaéna funkcia sa vypne. V tomto reZime blikaji laserové
priamky. Frekvencia blikania: rychla (1b)

Kontrola kalibracie

Multiliniovy laser LA18oL je koncipovany pre stavebné pouZitie a vyrobné
priestory opustil vbezchybnom stave a presne nastaveny. Tak ako u kazdého
presného nastroja vSak treba pravidelne kontrolovat kalibraciu. Kontrola by
sa mala vykonat pred kazdym zaciatkom prac, najma vtedy, ked bol pristroj
vystaveny prudkym otrasom.

Vertikalna kontrola

1. Kontrola vertikalnej presnosti

Pri tejto kontrole je potrebné vytvorit referenciu. Pripevnite napr. olovnicu
blizko steny. Laserovy pristroj sa teraz umiestni pred tito referen¢ni
znacku. S fiou sa nasledne porovna zvisla laserova linia.

Na dizke 2,8 m by odchylka stredu priamky multiliniového

lasera od referen¢nej znacky nemala prekrocit 1 mm.

Tdto vertikalnu kontrolu je potrebné vykonat jednotlivo

pre vSetky zvislé laserové priamky.
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2.Kontrola zvislice
1. InStalacia pristroja

@e

2. Zapnutie pristroja - tlacidlo (1a) (a)
3. Zapnutie vertikalnych laserovych priamok - tlagidlo (1d).
4. Laser uvedte do takej polohy, aby bol zvisly laserovy lG¢ zamerany

dole na znacku na podlahe. (ad)

Oznacte polohu laserového kriZa na strope.
. Otocte laser 0 180° a zamerajte zvisly laserovy lG¢ dole znovu
na znacku na podlahe.
7. Oznacte polohu laserového kriZa na strope.
8. Odmerajte rozdiely D medzi oboma znac¢kami na strope vsmere XaY,
ktoré sa rovnaji dvojnasobku skuto¢nej chyby.
Rozdiel pritom nesmie pri 6 m presiahnut 4 mm !
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3. Kontrola presnosti uhlov vertikalnych priamok:
Prekontrolovanie uhla 9o° vertikalnych laserovych priamok.

Kontrola 9o° uhla |

1. Vyberte miestnost s minimalnou dizkou 10 m.
Na jednom konci miestnosti oznacte bod A na podlahe.

2. Zamerajte laser zvislym lG¢om dole nad bodom A.
Zabezpecte, aby laserova priamka 1 smerovala na opacny koniec miestnosti.

3. Oznacte priblizne uprostred miestnosti bod B na podlahe.
4. 0znacte bod C na protilahlej stene alebo na podlahe.

5. Presuiite LA-18oL k bodu B a zamerajte laserovil priamku znovu na bod C.

6. 0znacte polohu D pravouhlej laserovej priamky 2 na podlahe.

Upozornenie:
Kvoli zaru€eniu presnosti by mala byt vzdialenost z bodu A do bodu B,
zbodu B doboduCazboduBdoboduD rovnaka

7. Otocte LA-180L 0 90°, tak aby bola laserova priamka 1 zamerana na bod D.

8. Oznacte polohu E pravouhlej laserovej priamky 2 ¢o najblizSie pri bode A
na podlahe.

9. Odmerajte vzdialenost medzi bodmi A aE.

Dizka miestnosti alebo Uhly 90° s spravne kalibrované vtedy, ak je
vzdialenost medzi bodmiAa C | vzdialenost medzi bodmi A a E nasledovna:

10 m
20m

< 2,0 mm
< 4,0 mm

Kontrola 90° uhla Il prebieha pomocou rovnakej metédy len s laserovymi
priamkami2 a3
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Horizontalna kontrola

1. Horizontalna kontrola - vodorovnost priamok

Na horizontéalnu kontrolu st potrebné 2 paralelné steny vo vzdialenosti

minimalne 5 m

1. LA18oL postavte o najblizSie pred stenu A na horizontalnu plochu alebo ho
namontujte na stativ, prednou stranou smerom k stene

. Zapnutie pristroja — tlacidlo (1a)

. Zapnutie horizontalnej laserovej priamky — tla¢idlo (1c)
. Zapnutie vertikalnych laserovych priamok - tlaidlo (1d).

. Vyznait viditelny laserovy liniovy kriZ na stene A (bod 1).
. Cely laserovy pristroj oto€it 0 180° bez zmeny vy3ky lasera.
Vyznacit vidite(ny laserovy liniovy kriZ na stene B (bod 2).
. Laserovy pristroj teraz premiestnit tesne k stene B.
Pristroj vy3kovo nastavit tak, aby sa vy3ka laserovej priamky zhodovala s bodom 2.
.Otocte laser bez zmeny vysky 0 180°, aby sa laserovy lG¢ premiestnil
do blizkosti prvej znacky na stene (krok 3 / bod 1).

Odmerajte vertikalnu vzdialenost medzi S | Maximéalna povolena hodno
bodom 1 a bodom 3. Rozdiel pritom 5 m 1,0 mm
nesmie byt vacsinez: om 2,0 mm

15 m 3,0 mm

20m 4,0 mm

2. Horizontalna kontrola - sklon laserovej priamky
Kontrola sklonu laserovej priamky a presnosti projekcie

1. Vyznacte na podlahe 3 body 1-3 vo vzajomnej vzdialenosti 5 m,
ktoré leZia na jednej priamke.
. Umiestnite laser vo vzdialenosti S = 5 m od priamky,
presne pred prostredni znacku = poloha X
. Zapnutie pristroja - tla¢idlo (1a)
. Zapnutie horizontalnej laserovej priamky - tlagidlo (1c)
. Navyznacenych miestach odmerajte vysku laserovej priamky. Merania X1 - X3
. Premiestnite pristroj.
. Umiestnite laser vo vzdialenosti S = 5 m od priamky,
presne pred prostredni znacku = polohaY
8. Navyznacenych miestach odmerajte vySku laserovej priamky. Merania Y1-Y3

N

A1 =X1-Y1 A2 =X2-Y2 A3 =X3-Y3 S |Agesi alebo Ages2
Ages1 =A1-A2¢ £2mm 5m 2,0 mm
Ages2 =A3-A2¢ t2mm 7,5m 3,0mm

wom ,omm
Privypocte zohladfiujte znamienko ! 4



LA-180L:

Prihlasenie prijimaca REC 410 Line RF k laserovému pristroju (1a)
1. Vypnite laserovy pristroj (tlagidlo 1a).

2. Tla€idla (1c) a (1d) podrZte stlaené. @
3. Zapnite laserovy pristroj — (tlacidlo 1a).

4: Laserovy pristroj sa nachadzav prihlasovacom rezime (10)

LED (Cervené a zelené) striedavo blikaja.
5. Na prijimaci REC 410 Line RF stlacte tlacidlo
»Automatické jemné nastavenie“ (d).

6. Cervené a zelené LED na laseri zablikajti 3 x na 3 sekundy:
-» Prihlasenie bolo Gspesné!

PORT:

Vymena batérii
Otvorte puzdro na batérie (4) v smere Sipky.
Nové batérie vlozZit v silade s oznaenim v puzdre batérif.

Poznamka:
Ak pristroj dlhsi cas
nepouzivate, vyberte batérie!

4x1,5V
monoclanky Alkaline,
velkost D, LR 20

alebo STABILA
akumulatorova jednotka



Ukazovatel prevadzkového stavu a hlasenia chyb prostrednictvom diod

Svetelna didda svieti na zeleno

Svetelna didda svieti na zeleno
+ laser blika

Svetelna diéda blika na zeleno
+ laser blika

Svetelna di6da svieti na ¢erveno

Svetelna didda svieti na erveno
+ laser blika

Svetelna didda blika na Eerveno
+ laser blika

Svetelné di6dy blikajd
na Cerveno + zeleno
+ laser nie je viditepny

Svetelné diédy blikaja
striedavo na cerveno + zeleno
Svetelné di6dy blikajd

3x za 3 sekundy

-> laser je v prevadzke
-» laser sa automaticky nivelizuje

- pristroj je v Sikmej polohe
+je mimo oblasti automatickej nivelacie
+ laser sa neda automaticky nivelizovat

-> laser je v prevadzke
-» prudky pokles napdtia batérii
-» Coskoro bude potrebné vymenit batérie

-> laser sa automaticky nivelizuje
-> prudky pokles napatia batérif
-» oskoro bude potrebné vymenit batérie

-> prudky pokles napatia batérif

- pristroj je prilis Sikmo + je mimo oblasti
automatickej nivelacie +
laser sa neda automaticky nivelizovat

-> Teplota v pristroji presiahla 50 °C

-» Laserové diédy boli kvdli ochrane pred
prehriatim vypnuté

- Pristroj pred dal3imi pracami zatienit

-» Laser je vypnuty

Pristroj sa nachadzav prihlasovacom reZzime

Prihlasenie bolo Gspe3né

L
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Pristroj neskladujte vo vihkom prostredi!
Pristroj a prepravnd schranku v pripade
potreby najskor vysuste.

IP 54

Neponarajte laser do vody !

Nepriskrutkovat !



OsSetrovanie a idrzba

¢ Znecistené podlozky na vystupe laserového lica nepriaznivo vplyvaji na kvalitu
li¢a. Cistenie pomocou jemnej handricky.

e Laserovy pristroj Cistit vihkou handri¢kou. Neostrekovat ani neponarat'!
Nepouzivat Ziadne rozpastadla ani riedidla!

S multiliniovym laserom LA180L sa tak ako s kazdym presnym

optickym néstrojom musizaobchadzatpozorne a starostlivo.

Technické ddaje:

Laserovy typ priamky: cerveny diédovy laser, Impulzovy liniovy laser
vlnova dizka 630- 660 nm

Laserovy typ zvislice: vlnova dizka 650- 660 nm

Vystupny vykon: <1mW, trieda lasera 2

Rozsah automatickej nivelacie: +5°

Presnost nivelacie*:

Stred laserovej priamky: +0,07 mm/m

Sklon laserovej priamky horizontalny: + 0,10 mm/m

Sklon laserovej priamky vertikalny: + 0,10 mm/m
Presnost 9o° *

vertikdlne laserové priamky: +0,20 mm/m
vertikdlna a horizontalna laserova priamka: £ 0,20 mm/m

Zvisly la&: +0,20 mm/m
?atérie : 4 x 1,5V monoclanky Alkaline,velkost D, LR20
Zivotnost: ca. 20 hod. (Alkaline) 4 x 1,5V

Interval prevadzkovej teploty: -10°C aZ +50 °C
Interval teploty skladovania: -25°C aZ +70°C

* PFi provozu v rozmezi udaného teplotniho rozsahu
Technické zmeny vyhradené.
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STABILA Messgerdte
Gustav Ullrich GmbH
Landauer Str. 45
76855 Annweiler
Germany

www.stabila.com





