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Navod na obsluhu

Rotacny laser STABILA LAR 250 je rotacny laser s jednoduchou obsluhou

na horizontalnu a vertikalnu nivelizaciu, vratane ur€ovania zvislej polohy.
LAR 250 ma utesneny kryt (IP 65). Automaticka nivelacia v rozsahu # 5°.
Laserovy (¢ sa da pomocou prijimada zachytit aZ do vzdialenosti cca. 175 m,
aj ked'sa uZ neda vnimat zrakom.

Snazili sme sa o ¢o najasnejsie a najakceptovatelnejsie vysvetlenie zaobchadzania
a fungovania pristroja. Ak sme napriek tomu nezodpovedali na vSetky Vase otazky,
na nasledujicom telefénnom Eisle je Vam kedykolvek k dispozicii telefonické
poradenstvo:

+49 |/ 6346 /309-0

Casti pristroja
Rozdelovac licov pentaprizma SP
(1) SP1:otvor pre vystup li¢a na urfovanie zvislej polohy
(2) SP2:otvor pre vystup rotaéného lica
(3) Tlagidlo: zapnuté/vypnuté
(4a) Prepinal: automaticka nivelizacia zap./vyp.
(4b) Prepinat: permanentné jemné nastavenie zapn./vypn.
(4¢) Prepinac: vychylenie laserového lii¢a na osi
(sa) LED naindikovanie:
(5b) LED €ervena: napétie batérii a nadmerna teplota
(5¢) LED zelend: prevadzkova funkcia ZAPN. resp. PRIPR. / V PORIADKU
(6) Ochrana proti narazom
(7) Kryt puzdra batérii
(8) Zavit 5/8“ na pripojenie stativu
(9) Zamerné znacky
(10) Patky pre zvisli nivelizaciu
(11) 4 Oznacenia pre funkciu zvislého lasera
(12) Puzdro: chranené proti striekajicej vode a prachu podla IP 65
Neponérajte laser do vody!



Dialkové ovladanie
Nastavenie a vycentrovanie laserového lica

(16) -> prepinac: funkcia rotacie

funkcia skenovania

Funkcia rotacie:

(19) -» zniZenie rota¢nej rychlosti

L4}

(20) -» zvy3Senie rotacnej rychlosti

Rota&na rychlost =0
(17) -> laserovy bod sa pohybuje dolava

(18) -» laserovy bod sa pohybuje doprava

Funkcia skenovania:
(17) -> skenovacia €iara sa posiva dolava

(18) -> skenovacia €iara sa posiva doprava

Funkcia skenovania:
(20) -> skenovacia €iara sa rozsiruje

(19) -> skenovacia Ciara sa zuZuje

Pri pracach s dialkovym ovladanim by dialkové ovladanie
malo byt nasmerované na obsluzny panel lasera.

Program recyklécie pre nasich zakaznikov z EU:

STABILA ponika na zaklade predpisov WEEE program likvidacie
elektronickych vyrobkov po ukonéeni doby ich Zivotnosti.
Podrobnej3ie informacie ziskate na stranke: +49 / 6346 /309 -0
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Hlavné oblasti pouZitia:
Nivelacia
Pristroj umiestnit na pevny podklad alebo na stativ.

Poznamka: rotacny laser je vhodné umiestnit priblizne
v rovnakej vzdialenosti od neskorsich bodov merania

Rotacny laser za zapina stlacenim tlaidla (3).

Nésledne sa za¢ne automaticka nivelacia. Po ukon¢eni
nivelacie za€ne laser rotovat. V zavislosti od jasnosti
prostredia sa moZe pouzit bud viditelny laserovy L&
na priame vytycovanie alebo sa laserovy lG¢ prijima
pomocou prijimaca.

Rotacna rychlost (tlacidla 19, 20) a funkcia skenovania
(tlaidlo 16) sa daja nastavit na dialkovom ovladani.
Pomocou tladidiel (17) a (18) sa skenovacia iara, resp.

laserovy bod da otacat doprava alebo dolava.

Dbajte na to, aby sa vZdy vytycil stredovy bod lasera !

Prevadzkové rezimy:

Uvedenie do prevadzky

- automaticka prevadzka s funkciou sklopenia (Y-LED)

Z bezpecnostnych dévodov sa rotacny laser zapne po uvedeni do prevadzky
vZdy najskdr do tohto prevadzkového rezimu!

Kratkym stlacanim tlacidla 3 sa pristroj zapne. Zarovei sa spusti automaticka
nivelacia. Rozsvieti sa zelena diéda LED (9), Y-LED blika.

Rozdelovac li¢ov — pentaprizma zacne rotovat, laserovy lG¢ sa rozsvieti.

Po automatickej nivelacii zostava asi 30 sekiind ¢asu na uvedenie laserového
pristroja do zvolenej polohy, napr. na zmenu nastavenia vysky, nastavenie na
stative, atd.

Pocas tejto doby sa nastavuji drobné odchylky od horizontaly. Nasledne sa
laserovy pristroj prepne do kontrolovanej automatickej prevadzky, Y-LED pohasne.



Funkcia sklopenia:

Malé otrasy / vibracie sa automaticky vyrovnavajd iba po ur€itd hrani€nd hodnotu.
Ak su tieto rusivé vplyvy vdcsie, spusti sa funkcia sklopenia. Rotacia sa zastavi.

Laserovy (¢ sa vypne, Y-LED blika. Laserovy pristroj treba vypnit pomocou
tlacidla (3) a znovu ho zapnat.

Ru3ivé vplyvy, ktoré moZu viest k zmene presného zamerania a nastavenia
laserového licu, tak nezostanl bez povSimnutia. Funkcia sklopenia si pri
rusivych vplyvoch vyZaduje prekontrolovanie, prip. nové nastavenie lasera do
zvolenej polohy.

Automaticka prevadzka s dodato¢nou niveldciou (Y-LED)

Pri niektorych pracovnych podmienkach (napr. silné vibréacie podkladu) je vhodna
opdtovna automaticka dodato¢na nivelacia pri odchylkach s vyu{itim rota¢ného
lasera. Po zapnuti pomocou tlagidla (3) prejde pristroj stla¢enim tla¢idla (4b) do
tohto prevadzkového re{imu. Tento druh prevadzky indikuje Y-LED trvalym rozsvie-
tenim.

MenSie odchylky od horizontaly (v ddsledku drobnych otrasov) sa automaticky
znovu nastavia. Ak s tieto rusivé vplyvy vddsie, rotacia sa zastavi, laserovy li¢
blika a laserovy pristroj za¢ne nivelaciu odznova.

Po ukon¢eni dodato¢nej nivelacie za¢ne oddejovag li¢ov pentaprizma znovu
rotova2.

Manualna prevadzka bez nivelizacie (LEDX)

Aby sa dali zobrazit vychylenia nad 5° v jednej rovine a vychylenia v 2 rovinach,
vypne sa po zapnuti (tlagidlo 3) automatika pomocou tlacidla (4a). Rozsvieti sa
LED X. Pristroj sa da teraz ru¢ne lubovolne vychylit (napr. prestavenim stativu).
K nivelizacii pritom nedochadza!

Laserova rovina sa da vycentrovat len vymeranim pristroja, resp. laserovych bodov.

Manualne vychylenie okolo osi o * 5°
- s nivelizaciou prie€nej osi (LED 2)
V tomto pracovnom reZime sa daji osadit napr. sklony vjednom smere.

Pristroj pomocou zamernych znadiek (9) ru€ne vycentrovat presne Sikmo na
smer zvoleného smeru vychylenia.

Idedlne: zamerat a vycentrovat pozdlzZ referenénej Ciary, napr. paralelne so
stenou.

4b

4a
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Po zapnuti (tlagidlo 3) stladit tlagidlo (4c), kym sa nerozsvieti LED Z.

Pristroj sa aj vtedy nachadza v pracovnom reZime s funkciou vychylenia.
Pomocou tlaidiel (17) a (18) na dialkovom ovladani sa tato laserova rovina da
teraz vychylit Sikmo vzhladom na zamern Ciaru cielovych znaciek. V smere
zamernej Ciary sa vychylena rovina automaticky horizontélne znivelizuje.

(17) -> laserova rovina sa vychyli

(18) -» laserova rovina sa vychyli v protismere

Vyznacenie vertikalnych ploch (vertikalna nivelizacia)

Rotalny laser postavit na botné patky pre vertikdlnu nivelizaciu (10).

Pristroj ruéne vycentrovat tak, aby smer premietanej, vertikalnej laserovej
roviny bol priblizne paralelny alebo pravouhly vzhladom na referenén( ¢iaru
(napr. stena, kat).

Kratkym tuknutim na tlacidlo 3 sa pristroj zapne.

Pristroj sa nachadza v pracovnom rezime s funkciou vychylenia.

Rota&na rychlost (17, 18), resp. zmena z bodovej na Ciarovd funkciu (16) sa
nastavuje na dialkovom ovladani.

Iba v bodovom reZime sa dé vertikalna laserova rovina premietand presmero-
vanym rotujicim laserovym li€om pretocit pomocou tlagidiel (17) a (18) o + 5°.
Laserova rovina tak mdZe byt presne vycentrovana paralelne alebo do pravého
uhla vzhladom na referenéni ¢iaru.

Prevadzka vo funkcii lasera na urcovanie zvislej polohy

Aby sa preniesla kolmica z narysu podlahy na strop, da sa laserovy pristroj
pomocou 4 oznaceni (15) na prvku podstavca presne nasmerovat na znackovaci
kriZ. Priesecnik znackovacieho kriZza zodpoveda vertikalnemu vystupu lasera SP1.
Spravny vysledok sa da dosiahnut iba pri automatickej prevadzke na rovnom
podklade!



Vertikalna nivelizacia

Nastavenie iba v bodovom reZzime:
(iba pri rotacii — nie pri funkcii skenovania)

(17) laserova rovina sa pohybuje

(18)? laserova rovina sa pohybuje doprava

2 zakladné metody vertikalnej nivelizacie

Vytvorenie paralelnych rovin:
Pooto¢it, kym S1=S2

NepreruSovany

lae

PrerusSovany
la¢

Vyznacit vertikalne referencné plochy,
napr. zamerat deliace steny.

Do pravého uhla vzhladom na stenu

Pootodit,
kym S1=S2

Prerusovany
lae

Nepreru-
Sovany
lae

Zamerat dlaZdice, panely, parkety
(podlahu, strop, stenu), jednoduchym
pootolenim zamerat pravé uhly.
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Kontrola kalibracie

Rotacny laser LAR 250 je koncipovany pre pouZitie na stavbach a z nasho
zavodu bol expedovany v bezchybne nastavenom stave. Tak ako u kazdého
presného nastroja v3ak treba pravidelne kontrolovat kalibraciu. Kontrola by
sa mala vykonat pred kazdym zaciatkom prac, najmé vtedy, ked bol pristroj
vystaveny prudkym otrasom.

Horizontalna kontrola

DodrZiavajte o najpresnejsie vycentrovanie pristroja zndzornené na obr. (H),
pretoZe sa tym zjednodusi pripadné potrebné dodatocné nastavenie.

1. Rotacny laser umiestnit vo vzdialenosti 5 alebo 10 m od steny na horizontalnu
plochu, pripadne namontovat na stativ s prednou stranou nasmerovanou
oproti stene.

2. Zapnit laserovy pristroj (tlacidlo 3) a pockat, kym sa pristroj automaticky
nenivelizuje. Laserovy bod sa otd¢a smerom k stene (tlacidlo 17, 18).
Pracovat sa da aj s vyuZitim prijimaca.

3. 0znacit na stene viditelny stredovy bod lasera — meranie 1 (bod 1).
KedZe priemer l(¢a zavisi od vzdialenosti, musi sa pri oznafovani vzdy
pouzit stred laserového bodu !

4. Cely laserovy pristroj otoCit 0 90° bez zmeny vysky lasera (t.j. stativ sa
nesmie zmenit) . Pristroj nechat znovu automaticky znivelizovat a SP2
znovu nato€it k stene do oblasti naznaceného 1. bodu merania.

. Oznadit na stene viditelny stredovy bod lasera (bod 2).

(]

[}

. Dvakrét zopakovat kroky 4 a 5 pre ziskanie bodov 3 a 4.

7. Ak si rozdiely 4 kontrolnych bodov menSie neZ 1 mm pri vzdialenosti 5 m,
resp. 2 mm pri vzdialenosti 10 m, je dodrZana povolena tolerancia + 0,1 mm/m.
Body 1 a 3 pristrojov pritom zodpovedaji osiy a body 2 a 4 pristrojov osi x.



Horizontalne nastavenie

Ak sa pri horizontalnej kontrole zisti prekrocenie tolerancie, da sa laser
dodato&ne nastavit niz3ie opisanym spdsobom. Rozhodujica je zakazdym
vzdialenost medzi protilahlymi polohami vyslednych bodov merania, teda
vzdialenost medzi bodmi 1 + 3, resp. 2 + 4.

Body 1 a 3 pritom zodpovedaji osi y pristroja a body 2 a 4 osi x pristroja.
Priklad: vzdialenost medzi bodmi 2 + 4 je mimo tolerancie + 0,1 mm/m.
Laser sa musi na tejto osi pristroja dodato¢ne nastavit!

Pri pouZiti funkcie nastavovania treba pouZit plné batérie, prip. akumulétory !

Za tymto GCelom postavit laser tak, aby tato os (os x) smerovala k stene.

Laser vypnat. Pre prechod do kalibra¢ného pracovného reZimu najskér podrzat
stlalené tlaCidlo (4a). Potom dodatocne kratko stlacit tlacidlo (3).

Ked'sa rozsvieti LED Y, tlacidlo (4a) pustit.

LED X zacne rychlo blikat. Dialkovym ovladanim zapnit funkciu rotacia -
otacanie (tlacidlo 16). Prijimadom sa kontroluje vyska.

Laser je spravne nastaveny vtedy, ked sa laserovy bod nachadza presne
uprostred oboch bodov 2 a 4. Pomocou tlacidiel (17) a (18) na dialkovom
ovladani prestavit vysku laserového bodu, az kym sa nebude nachadzat
presne uprostred bodov 2 a 4.

Laser nasledne otolte 0 90°, a7 kym os y nebude smerovat k stene.

SP2 otacat dovtedy, kym laserovy bod nebude smerovat k znackam.

Ak sa stred laserového bodu nezhoduje s vyznacenym stredom z kalibracie osi
X, prejde sa pomocou tlacidla (20) na dialkovom ovladani k reZimu kalibracie Y.
LED Y zacne rychlo blikat. Pomocou tladidiel (17) a (18) na dialkovom ovladani
prestavit vysku laserového bodu, a7 kym sa nebude nachddzat presne vo vyske
stredovej znacky osi X.

Zaistenie kalibracie

Laser je teraz nanovo kalibrovany. Nastavenia sa uloZia do pamé&te pomocou
tlacidla (19) na dialkovom ovladani. Ak sa nastavenie nema uloZit do pamate,
ukondi sa rezim nastavovania pomocou tlacidla (3) na laseri bez uloZenia do
pamdte. P6vodné nastavenie vtedy zostane zachované bezo zmien.

4a
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Vertikalna kontrola (Pristroj je vyklopeny o 90°a stoji na boénej pitke ).

Vertikalna kontrola si vyZaduje 2 paralelné plochy stien vo vzdialenosti minimalne 10 m.

1.

10.

11.

12.

13.
14.
15.

Rotacny laser umiestnit tak ako pri zvislej nivelizacii priamo pred
stenu A na bo¢né pétky alebo vhodne namontovat na stativ.

Zapnt laserovy pristroj a nechat ho automaticky znivelizovat - tlacidlo (3).
Nepreru3ovany laserovy lG¢ nasmerovat na stenu A.
Oznadit viditelny stred laserového bodu (1) na stene A.

Cely laserovy pristroj otoCit cca 0 180° bez zmeny vy3ky lasera.
Stativ nesmie zmenit svoju polohu.

Pristroj nechat opét znivelizovat alebo ho znovu zapnit.

Oznadit viditelny stred laserového bodu (2) na stene B.

Laserovy pristroj nasledne premiestnit priamo pred stenu B.

Laserovy lG¢ nasmerovat na stenu B.

Pristroj nechat opat znivelizovat alebo ho znovu zapnit.

Vysku pristroja (idealne: stativ s klukovym stojanom) prestavit tak, aby sa vyska
laserového bodu zhodovala s bodom 2. Pockat, kym sa laser znovu neznivelizuje.

Laserovy pristroj nasledne oto€it cca 0 180° bez zmeny vy3ky lasera.
Stativ pritom nesmie zmenit svoju polohu.

Pristroj nechat opdt znivelizovat alebo ho znovu zapndt.
Oznacit viditelny stred laserového bodu (3) na stene A.

Pri vzdialenosti stien A a B rovnajlicej sa 10 m
by vzdialenost medzi bodmi 1 a 3 nemala byt 0,1
vacsia nez 2 mm.

mm P1P3




Vertikalne nastavenie

Ak sa pri vertikalnej kontrole zisti prekrocenie tolerancie, da sa laser
dodatocne nastavit niZz3ie opisanym spésobom. Pre prechod do kalibraéného
pracovného reZimu najskdr podrZat stlacené tlacidlo (4a). Potom dodatocne
kratko stlacit tlacidlo (3). Ked'sa rozsvieti LED Y, tlacidlo (4a) pustit.

LED Z zacne rychlo blikat.

Laser sa da nasledne nastavit na osi Z.

Laser je spravne nastaveny vtedy, ked sa laserovy bod nachadza presne
uprostred oboch bodov 1 a 3. Pomocou tlacidiel (17) a (18) na dialkovom
ovladanf prestavit vysku laserového bodu, az kym sa nebude nachadzat
presne uprostred bodov1a 3.

Pri pouZiti funkcie nastavovania treba pouZit plné batérie, prip. akumulatory !

Zaistenie kalibracie

Laser je teraz nanovo kalibrovany. Nastavenia sa uloZia do pamédte pomocou
tlacidla (19) na dialkovom ovladani. Ak sa nastavenie nema uloZit do pamite,
ukonéi sa rezim nastavovania pomocou tlagidla (3) na laseri bez uloZenia do
pamadte. Povodné nastavenie vtedy zostane zachované bezo zmien.

Vymena batérii
Rotacny laser

Uvolnit (otvorit) kryt
puzdra batérii (7), siiat
kryt a vybrat batérie.
Nové batérie vloZit v
stlade s oznacenim v
puzdre batérif.
Pouzivatiba 1,5V
monoélanky (velkost D) !

TaktieZ sa mézu Mono, D , LR20 @/
pouZivat zodpovedajice
akumulatory. . . 2 .
y Dialkové ovladanie :
Mignon
AA
LR6

Poznamka:
Ak pristroj dlhsi cas
nepouZzivate, vyberte batérie!
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Ukazovatel prevadzkového stavu a hlasenia chyb prostrednictvom diéd

Svetelna diéda svieti na zeleno -> laser je v prevadzke
Svetelna didda svieti na zeleno -» laser sa automaticky nivelizuje
+ laser blika
Svetelna diéda blika na zeleno -» pristroj je v Sikmej polohe
+ laser blika + je mimo oblasti automatickej nivelacie
+ laser sa nedé automaticky nivelizovat
Svetelna di6da svieti na €erveno -> laser je v prevadzke

-» prudky pokles napétia batérii
-» Loskoro bude potrebné vymenit batérie

Svetelna dida svieti na €erveno -> laser sa automaticky nivelizuje
+ laser blika -> prudky pokles napétia batérii
-» Loskoro bude potrebné vymenit batérie
Svetelna di6da blika na ¢erveno -» prudky pokles napatia batérii
+ laser blika - pristroj je prili3 Sikmo

+ je mimo oblasti automatickej nivelacie
+ laser sa neda automaticky nivelizovat

Svetelna diéda blika na cerveno -» Teplota v pristroji presiahla 50 °C
+ na zeleno -» Laserové di6dy boli kvdli ochrane pred
+ laser nie je viditelny prehriatim vypnuté

- Pristroj pred dal3imi pracami zatienit
-> Laser je vypnuty

Poznamka: 3

U laserovych pristrojov triedy 2 je pri h’;ﬁi‘:\%\{ﬁsziﬁ'g
nahodnom, kratkodobom pohlade do LASER TRIEDY 2
laserového lica oko chranené reflexom

zatvorenia o&ného vietka a/alebo reak- IEC 60825-1:2007
ciami odvratenia pohladu. Tieto pristroje Pristroj sa nesmie dostat do rik detom !
sa preto smi pouzivat bez dal3ich Laserové okuliare, ktoré je mozné
ochrannych opatreni. Napriek tomu ziskat k laserovym pristrojom,

by ste nemali hladiet do laserového lica. neplnia ochrannd funkciu.

Sldzia na zabezpecenie lepSej

viditelnosti laserového svetla.
Ak sa pri obsluhe a nastavovani pouZivaji iné nez na tomto mieste uvedené
zariadenia, alebo ak boli vyuZité iné postupy, moZe to viest k nebezpetnej
expozicii Ziareniu.



OsSetrovanie a Gdrzba

® Znecistené podlozky na vystupe laserového lG¢a nepriaznivo vplyvajd na kvalitu laca.
Cistenie pomocou jemnej handricky

o Laserovy pristroj €istit vlhkou handri¢kou. Neostrekovat ani neponéarat’!
NepouZivat Ziadne rozpistadla ani riedidla !

S rotanym laserom LAR 250 zaobchadzat opatrne a starostlivo, tak

ako s kazdym optickym presnym nastrojom.

Technické ddaje:

Typ lasera: Celeny laser, vinova dizka 635 nm

Vystupny vykon: <1 mW, trieda lasera 2
podla IEC 60825-1:2007

Rozsah automatickej nivelacie: cca. +5°

Presnost nivelacie : £0,1mm/m
Batérie: 2 x 1,5 V mono¢lanky alkalick, velkost D, LR20
Zivotnost : 120 hod.

Interval prevadzkovej teploty: 0 °Caz +50 °C
Pri teplote » 5o °C sa spusti automaticka
deregulacia pristroja.

Interval teploty skladovania: -20 °C az +60 °C

Technické zmeny vyhradené.

Zaruéné podmienky

STABILA prebera zaruku za nedostatky a chyby zavdzne prislibenych vlastnosti
pristroja na zaklade chyb materialu alebo vyrobnych chyb v ¢asovej lehote 24
mesiacov. Odstranenie nedostatkov prebieha podla vlastného uvazenia opravou
alebo vymenou pristroja. Dal3ie naroky STABILA neprebera.

Nedostatky, ktoré vznikli v désledku neodbornej manipulacie (napr. poskodenie
pri pade, prevadzkovanie pri nespravnom napéti/druhu pridu, pouZivanie
nevhodnych zdrojov pradu), ako aj svojvolnych Gprav pristroja kupujicim

Ci tretimi osobami, vylucujd poskytnutie zaruky.

Vyrobca taktieZ nepreberd zaruku za prirodzené javy opotrebovania a za drobné
nedostatky, ktoré zavaznym spdsobom neovplyviiuja fungovanie pristroja.
Pripadné naroky, vyplyvajlce zo zaruky, uplatiiujte spolu s vyplnenym zaru¢nym
listom (pozri poslednd stranu) a pristrojom prostrednictvom svojho predajcu.



sTABILA i

Ergdnzung zur Garantieerkldarung: Die Garantie gilt weltweit.

Addition to warranty declaration: The warranty applies world-wide.

Complément a la déclaration de garantie : La garantie est valable dans le monde entier.
Aggiunta alla dichiarazione di garanzia: La garanzia ha validita mondiale.

Ampliacién de la declaracién de garantia: La garantia tiene validez en todo el mundo.
Aanvulling op de garantieverklaring: De garantie is wereldwijd geldig.

Acrescento da declaragdo de garantia: A garantia é valida em todo o mundo.
Supplement til garantierkleeringen: Garantien gjelder i hele verden.

Takuuilmoituksen tdydennys: Takuu on voimassa maailmanlaajuisesti.
Supplement til garantierklaering: Garantien gaelder internationalt.
Komplettering till garantiforklaring: Garantin galler i hela varlden.
Garanti beyanina ek: Garanti, diinya genelinde gecerlidir.

Doplnéni k prohlaseni o zaruce: Tato zaruka plati po celém svété.

Doplnok k vyhlaseniu o zaruke: Tato zaruka plati celosvetovo.

Uzupetnienie oSwiadczenia gwarancyjnego: Gwarancja obowiazuje na catym Swiecie.
Dopolnitev garancijske izjave: Garancija velja po vsem svetu.

A garancianyilatkozat kiegészitése: A garancia vilagszerte érvényes.
Supliment la declaratia de garantie: Garantia se aplica la nivel mondial.
[lononHeHne K rapaHTUAHOMY 3asaBNeHUI0 [apaHTUA JeCTBYET N0 BCEMY MUPY.
Garantijas saistibu papildinajums: 51 garantija ir sp&ka visa pasaule.

Garantii lisa See garantii kehtib kogu maailmas.

Garantijos papildymas: Garantija galioja visame pasaulyje.

B e F7h 0o E5M= ® MAOAM HEELCH
FRREHHNHMTER: ZRHEZIKER.





