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Pouzitie podla pokynov

STABILA LAX 300 G je kriZovy a zvisly laser s jednoduchym ovladanim.

V oblasti + 4,5° je samonivelacny a umoZiiuje presné prace na vodorovnych
a zvislych laserovych liniach.

Precitajte si ndvod na obsluhu spolu s obrazovou ¢astou. ReSpektujte

nasledujice vSeobecné upozornenia k manipulacii, oSetrovaniu a tdrzbe

pristroja. ReSpektujte bezpenostné pokyny pre laserové lice !

Ak by ste po precitani navodu na obsluhu mali nejaké otazky, telefonické pora-
denstvo je Vam k dispozicii na ¢isle:0049 / 6346 /309-0
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Casti pristroja

(1a) Tlacidlo : zapnuté / vypnuté

(1b) Poloha vypinaca: vypnuté (prepravna poistka)

(2) LED naindikovanie: @
(2a) Prevadzkova funkcia ZAPN. resp. PRIPR.

(2b) Napétie batérii

(3) Vystupny otvor na vodorovnej a zvislej laserovej linii
(4) Vystupné otvory zvislého liga

(5) Stojan - vysivatelny

(6) Upinacia paka

(7) Kryt puzdra batérif

(8) Ochrana protindrazom

(9) Zavit 1/4” na pripojenie stativu

(10) Magnety

(11) Nastenny drziak

Pred prvym uvedenim do prevadzky : @
Jednoznacné oznacenie laserového pristroja na oznacenom mieste s informaciou @
o nebezpecenstve vo vasom jazyku. Prisludné nalepky si priloZené.

LASEROVE ZIARENIE Tato nélepku S V\]strain\]m upozornenl’m @
NEHLADIET NA LUC formulovanym v pouZivanom jazyku nalepte
LASER TRIEDY 2 na toto miesto namiesto anglického textu!

Batérie musia byt vloZené -» Vymena batérii
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Hlavné oblasti pouzitia:

Prevadzkové reZimy :

LAX 300 G sa da pouzitv 2 pracovnych reZzimoch :

1. ako samonivelaény liniovy laser 2. ako laserovy pristroj na znackovacie
+ zvisly laser prace bez nivelizacnej funkcie

Pracovny reZim s automatickou nivelizaciou
V tomto reZime sa da zvolit laserova Ciara.

Uvedenie do prevadzky
Pristroj sa zapina spinacom (1b). Po zapnuti sa objavia vodorovné a zvislé
laserové linie a zvislé laserové body. Laser sa automaticky zameria.

Nastavenie druhu Ciary:
Prepnutim voliCového prepinaca (1a) sa dajd postupne nastavit zvisla a
vodorovna laserova linia so zvislymi laserovymi bodmi ako aj krizova
laserova Ciara.
Ak je sklon prilis velky, laser blika !
laser blika -» pristroj je v Sikmej polohe

+je mimo oblasti automatickej nivelacie

+ laser sa neda automaticky nivelizovat

Pracovny reZim bez nivelizacnej funkcie:
Spinac/vypinac (1b) je vypnuty . LAX 300 G sa v tomto reZime zapina/vypina
len pomocou prepinaca (1a).

Prevadzkovy rezim funkcia zvislice

Aby sa dal dolny zvisly bod lepSie rozoznat, dé sa stojan vysunit. LAX 300 G
sa postavi a zapne (vypinac 1b). Laserovy lG¢ nasmerovany nadol sa prislusnym
spésobom zameria na objekte alebo znacke. Oznacte polohu zvislého
laserového lG¢a hore na strope. So zvislymi laserovymi bodmi si vzdy
stcasne zapnuté aj laserové linie.

Dbajte na to, aby sa vzdy vyty¢il stredovy bod lasera !

Kontrola kalibracie

KriZzovy a zvisly laser LAX 300 G je uréeny na pouZitie v stavebnictve a vyrobné
priestory opustil v bezchybnom stave a presne nastaveny. Tak ako u kaZzdého
presného nastroja vsak treba pravidelne kontrolovat kalibraciu. Kontrola by
sa mala vykonat pred kazdym zaciatkom prac, najmé vtedy, ked bol pristroj
vystaveny prudkym otrasom.



Horizontalna kontrola

1. Horizontalna kontrola - vodorovnost priamok @

Na horizontalnu kontrolu st potrebné 2 paralelné steny vo vzdialenosti

minimalne 5 m.

1. LAX 300 G im umiestnit vo vzdialenosti 5 alebo 10 m od steny na horizontalnu @
plochu, pripadne namontovat na stativ s prednou stranou nasmerovanou
oproti stene.

2. Zapnite pristroj (1b) .

3. Vyznadit viditelny laserovy liniovy kriZ na stene A (bod 1) .

4. Cely laserovy pristroj otoCit 0 180° bez zmeny vysky lasera. @
5. Vyznadit viditelny laserovy liniovy kriZ na stene B (bod 2).

6. Laserovy pristroj teraz premiestnit tesne k stene B. @
7.

Pristroj vySkovo nastavit tak, aby sa vyska laserovej priamky
zhodovala s bodom 2

8. Otocte laser bez zmeny vysky o 180°, aby sa laserovy lG¢ premiestnil @
do blizkosti prvej znacky na stene (krok 3 / bod 1).
Odmerajte vertikdlnu vzdialenost medzi S Maximalna
bodom 1abodom 3. povolena hodno
Rozdiel pritom nesmie byt va¢sinez: 5m 3,0 mm

0om 6,0 mm
15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

2. Horizontalna kontrola - sklon laserovej priamky
Kontrola sklonu laserovej priamky a presnosti projekcie .
. Vyznacte na podlahe 3 body 1-3 vo vzajomnej vzdialenosti 5 m,
ktoré leZia na jednej priamke.
. Umiestnite laser vo vzdialenosti S = 5 m od priamky,
presne pred prostredni znacku = poloha X.
3. Zapnite pristroj.
4. Na vyznacenych miestach odmerajte vysku laserovej priamky. Merania X1 - X3
5
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. Premiestnite pristroj.
. Umiestnite laser vo vzdialenosti S = 5 m od priamky,
presne pred prostredni znacku = poloha Y
7. Na vyznacenych miestach odmerajte vysku laserovej priamky. Merania Y1-Y3

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

0680 66

Pre rozdiely plati :
Ages1 =A1-A2 ¢ x2mm
Ages2 =A3-A2¢ +2mm

Pri vypocte dodrzat znamienko !
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Vertikalna kontrola

Pri tejto kontrole je potrebné vytvorit referenciu.

Pripevnite napr. olovnicu blizko steny.

Laserovy pristroj sa teraz umiestni pred tdto referenénd znacku.

S fou sa nasledne porovna zvisla laserova linia.

Na diZke 2 m by odchylka stredu linie liniového lG¢a od referenénej znagky
nemala prevysit 1 mm

Kontrola zvislice

1. Zapnite pristroj.

2. Laser umiestnite tak, aby bol zvisly laserovy lG¢ nasmerovany v
smere nadol na znacku na podlahe.

. Vyznacte polohu laserového li¢a v smere nahor na strope

4. Otocte laser 0 180° a zvisly laserovy lG€ znovu zamerajte v

smere nadol na znacku na podlahe.

Vyznacte polohu laserového li¢a v smere nahor na strope

. Odmerajte rozdiel D medzi oboma znackami na strope, ktory sa rovna
dvojnasobku skuto¢nej chyby. Rozdiel pritom nesmie na 5 m prekro¢it
hodnotu 3 mm!
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Vymena batérii
Otvorte puzdro batérif (4) v smere Sipky. Nové batérie vloZte podla symbolu v
priehradke batérii. TaktieZ sa m6Zzu pouZit vyhovujice batérie.

Technické ddaje:
Typ lasera: Zeleny diddovy laser, pulzované laserové linie,
vlnova dizka 510 - 530 nm
Vystupny vykon : <1 mW, trieda lasera 2
podla IEC 60825-1:2014
Oblast automatickej nivelacie*: ca. * 4,5°
Presnost nivelacie :
Laserova priamka horizontalne*: L1= + 0,3 mm/m Stred laserovej priamky
Sklon laserovej priamky* : L2 = +o0,2mm/m Laserovd priamka
Zvislicovy lG¢ v smere nahor: L3 = *0,3mm/m
Zvislicovy lG¢ v smere nadol: L4 = *o0,4 mm/m
Batérie: 3 x 1,5V Mignonélanky alkalické,velkost AA, LR6
Zivotnost : do 15 hodin (alkalické)**
Rozsah prevadzkovej teploty : -10°C aZ +50°C
Interval teploty skladovania: -25°C aZ +70°C
Technické zmeny vyhradené.

* PYi provozu v rozmezi udaného teplotniho rozsahu
** Pri prevadzke s liniou a olovnicovym bodom





