STAB“_A® E ...sets standards

Cl

Laser FLS 90

Bl Navodila za uporabo



LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
LASER CLASS 2




~— -~‘:
~

4
- S

S1=S2

N



-
-, -







ly /D
4
14
* 4
C 4
#‘~~-E2 [A
7
/! E
>+ /
A
C 4
B .......
L = F
A
(F
3x1,5V
Alkaline
AA, LR6

-

N



B

Navodila za uporabo

STABILA FLS 9o je linijski laser za talne povrsine, ki je enostaven za uporabo .
Omogo¢a hitro in natan&no poravnavanje elementov (posebno keraminih
plo3¢ic) na tleh. Navpi€no na tla projicirane laserske linije pod kotom 90°
omogocajo natan¢no delo.

Pulzirajoca laserska linija omogoca delo tudi na velikih razdaljah z opcijskim
linijskim receiverjem STABILA ( -> navodilo za uporabo linijskega receiverja) .

Preberite navodilo za uporabo in si oglejte slike. UpoStevajte splosne napotke
zaravnanje, nego in vzdrZevanje naprave.

UpoStevajte varnostna navodila za laserske Zarke !

Ravnanje z napravo in upravljanje s funkcijami smo se trudili razloZiti ¢im
bolj jasno in dobro predstavljivo. Ce se kljub temu pojavijo vpra3anja, vam
je na spodaj navedenih Stevilkah kadarkoli na voljo svetovanje po telefonu:
0049 / 6346 /309-0

Sestavni deli naprave

(1) Tipka: vklop/izklop

(2) Signalne lugi za prikaz:

(2a) Signalne luti za prikaz, zelena: Delovna funkcija VKLOP oz. PRIPRAVLJENO
(2b) Signalne luti za prikaz, rdele: Indikator porabe baterij

(3) Izstopne odprtine za laserske linije

(4) Libela

(5) Pokrov baterij

(6) preklopno podnozje

(7) NaleZno ozobje za pozicioniranje ob 0z. na keramicne plos¢ice/plosce

Pred 1. uporabo :
Nedvoumna oznacba laserske naprave na oznalenem mestu z varnostnim
opozorilom vasem jeziku. Ustrezne nalepke so priloZene.

LASERSKO ZARGENJE )| To nalepko zyarnos.tnim opozorilorrl
NE GLEJTE V ZAREK v ustreznem jeziku je treba namestiti
LASERSKI RAZRED 2 tukaj namesto angleSkega besedila!

Baterije morate vstaviti ->» Menjava baterij



Osnovna uporaba :

Delovni nacini
FLS 90 lahko uporabite na 2 nacina:

1. kot enojno postavljen 2. kot laser za keramicne plos¢ice s posebnim @
linijski laser za talne podnoZjem za natancno naleganje za
povrsine zaizvedbo poravnavanje strukture kerami¢nih plos¢ic @
layout opravil natancno po robovih

Vklop

Napravo vkljucite s stikalom za vklop/izklop (1). Po vklopu se pojavijo laserske
linije. Na tla se projicira kot 9o°. Presecisce laserskih linij omogoca enostavno
poravnavanje in odmerjanje. FLS 9o lahko postavite zelo globoko v vogal.
NaleZni robovi podnozja ustrezajo polozZaju laserskih linij. @
S pomocjo merilnih orodij in po potrebi ciljne plo3ce je moZno natanéno @
poravnavanje glede na okolico (vogal, stena, itd.). FLS 9o lahko tako poravnate
glede na referencno ravnino. @

Nacin delovanja linijskega laserja za talne povrsine
PodnoZje z njegovim naleZznim ozobjem vstavite v smeri navzgor pod

lasersko napravo. FLS 90 enostavno postavite na oznako in poravnajte. @
Nacin delovanja kot laser za keramicne plos¢ice

Preklopno podnozje omogoca natanéno pozicioniranje na robove keramicnih @
ploscic/plo3E. FLS 9o lahko stransko prislonite na eno / ve€ keramiénih plo3cic.

S preklopom podnoZja z naleznim ozobjem v smeri navzdol lahko FLS 90
prislonite tudi na eno kerami¢no plos¢€ico.

Laserske linije so tako natan¢no poravnane z robovi kerami¢nih plos¢€ic in
tako natancno projicirajo podaljSevalne linije na tla.

0066

Preverjanje kalibriranja

Linijski laser za talne povrSine FLS 9o je zasnovan za uporabo na gradbiscu
in je ob odpremi brezhibno justiran. Kot pri vsakem natanénem instrumentu
pa je potrebno kalibriranje redno preverjati. Vsakic preden se lotite dela, Se
posebej, Ce je bila naprava izpostavljena mocnejSemu tresenju, je potrebno
preverjanje. Po morebitnem udarcu je potrebno preveriti celotno podrocje
samoniveliranja.
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Preverjanje natancnosti pravokotnosti 9o°:

Preverite s pomocjo ciljne plos¢e ZP!

1. Dolocite merilno razdaljo, ki naj bo dolga vsaj 10 m.
Na koncu te razdalje oznacite na tleh tocko A.

2. Poravnajte presecisce laserskih linij nad tocko A.

3. Natleh priblizno na sredini razdalje oznacite tocko B in na koncu tocko C.

4. Laser FLS 9o premaknite v tofko B in poravnajte lasersko linijo 1 (L1)
znova na tocko C.

5. Na tleh oznalite poloZaj D pravokotne laserske linije 2 (L2) .

Napotek:

Za natancno preverjanje morajo biti razdalje od Ado B, B do Cin od Bdo D

priblizno enake.

6. Laser FLS 9o obrnite za 90° tako, da je laserska linija 1 (L1) poravnana na
tocki D.

7. Oznacite poloZaj E pravokotne laserske linije 2 (L2) na najkraj3i
oddaljenosti od tocke A na tleh.

8. Izmerite razdaljo med tockama Ain E.

Razdalja med S Kot 90° je kalibriran pravilno,
tockamaAin C Ce razdalja med tockama A in E zna3a:
iom| < 3,o0mm
20m < 6,0mm

Menjava baterij
Odprite pokrov baterij (4) v smeri puscice; nove baterije vloZite v predalek tako,
kot je prikazano na simbolu. Uporabite lahko tudi primerne akumulatorje.

Tehnicni podatki
Tip laserja: Rdeci diodni laser, Pulzirajo€i linijski laser,
valovna dolZina 635 nm

I1zhodna mo¢ : <1 mW, laserski razred 2
po IEC 60825-1:2007
Ravnost linij : +0,3mm/m
Natan¢nost pravokotnosti 90° : £0,3mm/m
Baterije: 3 x 1,5V Mignonceli¢ne Alkaline, Velikost AA, LR6
Trajanje delovanja: pribl. 20 ur (Alkaline)
Temperaturno obmocje delovanja: -10 °C do +50 °C
Skladis¢na temperatura: -25°C do +70°C

Tehni€ne spremembe pridrZzane.
* Pri delovanju znotraj navedenih temperaturnih obmog¢jih



