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1. Predvidena uporaba

Rotacijski laser LAR-350 STABILA je rotacijski laser s pre-
prostim upravljanjem za vodoravno in navpi¢no izravnavanje,
vkljuéno s svin¢nicami. LAR-350 ima zatesnjeno ohiSje (IP65)
za uporabo na gradbis¢ih. Ima samodejno izravnavanje v
obmocdju * 5°,

Laserski Zarek se lahko sprejema s pomocjo sprejemnika,
tudi kadar ga z o¢mi ni mogoce zaznati.

Ce imate po branju navodil za uporabo dodatna
vprasanja, vam je kadar koli na voljo telefonsko
svetovanje:
®
P

B 9/ 6346/309-0
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3. Pred 1. zagonom naprave

Skrbno preberite varnostna opozorila in navodila za uporabo.

Napravo lahko uporabljajo samo strokovnjaki!

UpoStevajte zascitne ukrepe!
Vstavite baterije -> Menjava baterij

2. Varnostna opozorila

%% LASER
2

IEC 60825-1:2014

Opozorilo:

Pri laserskih napravah razreda 2 je pri naklju¢nem, kratkotrajnem pogledu

v laserski Zarek oko obicajno zasciteno z refleksom (pomeZikom) in/ali

pogledom pro¢. Ce vam laserski Zarek posije v o&i, jih namerno zaprite in

glavo obrnite stran od Zarka. Ne glejte neposredno v Zarek ali njegov odsev.
Ocala za boljso vidljivost laserskega Zarka STABILA, ki so priloZena laserski napravi,
niso zaScitna ocala. Namenjena so bolj3i vidljivosti laserske svetlobe.

® | aserskega Zarka ne usmerjajte v druge osebe!
® Ne zaslepite drugih oseb!

® Napravo hranite izven dosega otrok!

[ J

Ce uporabljate druge naprave za upravljanje in nastavljanje ali izvajate drugacne
postopke, kot so navedeni tukaj, lahko to vodi do nevarnega izpostavljanja sevanju!

Posegi (spreminjanje) v lasersko napravo so izrecno prepovedani.
® Padec na tla in mocni tresljaji lahko vodijo do nepravilnega delovanja naprave!

® Pred vsakim zacetkom del, Se posebej, Ce je bila naprava izpostavljena mocnim
tresljajem, morate preveriti delovanje in natanc¢nost naprave.

® Naprave ne uporabljajte v agresivnem okolju, ali kjer obstaja nevarnost eksplozije!
® Baterije in naprava ne sodijo med gospodinjske odpadke!

® Ta navodila za uporabo morate shraniti in jih priloziti ob predaji laserske naprave
drugi osebi.
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4.1 Elementi naprave
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Izhodno okence tockovni laser/Zarek svincnice
Izhodno okence rotacijski zarek

Tipka: VKLOP/IZKLOP/NAGIB

Tipka: rocni nacin VKLOP/I1ZKLOP
Bela LED-lucka: funkcija nagiba

Rumena LED-lucka: baterije so skoraj prazne

Rdeca LED-lucka: previsoka temperatura

Modra LED-lucka: laserska os X/prikaz NAGIB + ro¢no
Zelena LED-lucka: laserska os Y/prikaz NAGIB + ro¢no

. Pokrov prostora za baterije

. Navoj stojala 5/8”

. Nosilni kotnik

. Oznaki lezajev

. Oznaki za funkcijo laserja svincnice
. Stojalo za navpicno izravnavanje

. Ohigje

— zasciteno pred vodnimi curki in prahom v skladu z IP 65
Serijska Stevilka
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4.2 Elementi naprave za daljinsko upravljanje

Daljinsko upravljanje:

17. POMIK
18. LED-prikaz tipka POMIK

19. LED-prikaz oddajanja
20. NAGIB
21. Laserska os X
4LY] 22 LaserskaosY
m 23. Polozaj
24. Opticno preberi
25. Hitrost rotacije
26. Odsek
27. V pripravljenosti

28. Pokrov prostora za baterije
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2x1,5V
alkalne
D, LR20o, Mono

+

=t

2x1,5V
alkalne
AA, LR6,
Mignon

5. Vstavljanje/zamenjava baterij

Pokrov prostora za baterije (10, 28) odprite v smeri puscic in
vstavite nove baterije v skladu s simbolom v prostoru za
baterije.

Uporabite lahko tudi ustrezne akumulatorske baterije.

LED-prikaz:
Rumena LED-lucka (6): baterije so skoraj prazne
— vstavite nove baterije

Izrabljene baterije odvrzite na za to predvidena
oddajna mesta — ne odvrzite jih med
gospodinjske odpadke.

Ce naprave dlje ¢asa ne boste uporabljali,
baterije odstranite!
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6. zagon naprave

Laserska naprava se postavi v delovni poloZaj (navpicno ali
vodoravno). Ce pritisnete tipko (3), se laser vklopi, ¢e jo drzite
pritisnjeno dlje €asa, se znova izklopi. Med obratovanjem v
nafinu »Samodejno izravnavanje« se laserska naprava
samodejno izravna. Laserski Zarek utripa in se (Se) ne obraca.
Ko je izravnavanje zakljuceno, laser sveti stalno in se zacne
obracati. V 30 sekundah Se lahko izvedete fine nastavitve.
Teh 30 sekund bela LED-lucka (5) pocasi utripa.

Pri naklonih = 5° je laserska naprava zunaj obmoc¢ja
samodejnega izravnavanja in je ni mozno samodejno
izravnati. Laser utripa!

Modre in zelene LED-lucke kaZejo, katera stran laserske
naprave je previsoka. Napravo rocno usmerjajte, dokler
LED-lucki ne ugasneta.

Navpi¢no obratovanje naprava zazna samodejno.
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7. funkcija nagiba

S funkcijo nagiba se opozarja na nastale motnje. Tako ne
spregledate motecih vplivov.

Bela LED-lucka (5) stalno sveti, funkcija nagiba je aktivirana.
V primeru motecih vplivov, ki lahko povzrocijo prestavitev
natancne usmeritve in nastavitev laserske naprave, se
rotacija laserskega Zarka zaustavi, modra (8) in zelena (9)
LED-lucka utripata. Lasersko napravo je treba preveriti in po
potrebi na novo nastaviti.

SproZitev funkcije nagiba je treba potrditi s tipko (3) ali
tipkama (17) + (20) daljinskega upravljanja. Sele nato je
mozZno nadaljevati z delom.

Funkcijo nagiba lahko v katerem koli na¢inu dodatno vklopite
in izklopite (kratek pritisk tipke (3)). Ob vklopu (tipka 3)
laserske naprave se vedno najprej vklopi nacin nagiba.

Deaktivirana funkcija nagiba

Ce je funkcija nagiba deaktivirana (bela LED-lucka utripa),
v primeru motenj ne bo opozorila na mozne spremembe
nastavitev! Pri samodejnem obratovanju se takoj sa-
modejno znova izravna.
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8.1 Samodejno obratovanje s funkcijo nagiba

Ta vrsta obratovanja se vedno nastavi neposredno po
vklopu (tipka 3). Z nadaljnjim pritiskanjem tipke (3), tipke (4)
ali daljinskim upravljanjem je mozno nastaviti druge nacine
delovanja.

V nacinu obratovanja »Samodejno« se laserska naprava
samodejno izravna. Laserska naprava bo postavljena v
delovni poloZaj (navpicno ali vodoravno). Enkratni pritisk
na tipko (3) = vklop. Naprava LAR 350 je zdaj v nacinu
»Samodejno obratovanje s funkcijo nagiba«.

ZaCne se samodejno izravnavanje. Ko je izravnavanje
zakljuceno, laser sveti stalno in se zaCne obracati.

V 30 sekundah Se lahko izvedete fine nastavitve.

Teh 30 sekund bela LED-lucka (5) pocasi utripa.

Bela LED-lucka (5) stalno sveti, funkcija nagiba je aktivirana.
V primeru motecih vplivov, ki lahko povzrocijo prestavitev
natan¢ne usmeritve in nastavitev laserske naprave, se ro-
tacija laserskega Zarka zaustavi, modra (8) in zelena (9) LED-
lucka utripata. Lasersko napravo je treba preveriti in

po potrebi na novo nastaviti.

Sprozitev funkcije nagiba je treba potrditi s tipko (3) ali
tipkama (17) + (20) daljinskega upravljanja. Sele nato je
mozno nadaljevati z delom.

Pri delovnih pogojih z motecimi vplivi (npr. vibrirajoca
podlaga) je priporocena nastavitev »Samodejno obratovanje
z naknadnim izravnavanjemc.
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8.2 Samodejno obratovanje z naknadnim
izravnavanjem

Pri nekaterih delovnih pogojih (npr. tresljaji, vibriranje
podlage) funkcija nagiba predstavlja oviro. S samodejnim
naknadnim izravnavanjem se prestavljanje s takSnimi
motecimi vplivi samodejno uredi naknadno.

Tipka (3) se 2-krat pritisne = 1x vklop + 1x deaktivacija funk-
cije nagiba. Bela LED-lucka (5) utripa. Laserski Zarek utripa,
ko je naprava izravnana.

Pri vecjih motecih vplivih/prestavitvah se zaustavi rotacija
laserskega Zarka. Laserska naprava se znova izravna.

Po uspeSnem izravnavanju zacne laserski Zarek znova rotirati.
Pri naklonskem kotu 2 5° je laserska naprava zunaj obmocja
samodejnega izravnavanja in je ni moZno samodejno izrav-
nati. MoZna odstopanja od prvotne naravnanosti/nastavitve
laserske naprave niso prikazane (-> funkcija nagiba).
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9.1 Rocno obratovanje s funkcijo nagiba

V ro¢nem obratovanju se laserska raven naravna rocno.
Samodejno izravnavanje in naknadno izravnavanje nista
aktivirana. Izravnavanje se ne zacne! Z aktivirano funkcijo
nagiba ne boste spregledali motecih vplivov (tresljaji,
vibracije), ki lahko povzrocijo prestavitev natancne
naravnanosti in nastavitve laserske naprave.

Laserska naprava se postavi v delovni poloZaj (navpicno ali
vodoravno). Tipka (3) se 1-krat pritisne = vklop v nacinu
nagiba. Tipka (4) se 1-krat pritisne = aktiviranje »ro¢nega
nacina«. Bela LED-lucka (5) stalno sveti. Modra (8) in
zelena (9) LED-lucka stalno svetita.

Laserski Zarek rotira. V 30 sekundah Se lahko izvedete fine
nastavitve. Raven laserja je mozZno naravnati z merjenjem
ali lezaji.

V primeru motecih vplivov, ki lahko povzrocijo prestavitev
natan€ne usmeritve in nastavitev laserske naprave, se
rotacija laserskega Zarka zaustavi, modra (8) in zelena (9)
LED-lucka utripata. Lasersko napravo je treba preveriti in
po potrebi na novo nastaviti.

Z naklonsko zagozdo (dodatna oprema) si lahko olajSate
nastavitev naklona.

Sprozitev funkcije nagiba je treba potrditi s tipko (3) ali
tipkama (17) + (20) daljinskega upravljanja. Sele nato je
mozno nadaljevati z delom.
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9.2 Rocno obratovanje brez funkcije nagiba

V ro¢nem nacinu obratovanja brez funkcije nagiba samodejno
obratovanje, funkcija nagiba in naknadno izravnavanje niso

aktivirani. Laserska naprava se naravna izklju¢no rocno.
Izravnavanje se ne zacne!

Laserska naprava se postavi v delovni poloZaj (navpicno ali
vodoravno). Tipka (3) se 2-krat pritisne = vklop + deaktivacija
funkcije nagiba. Tipka (4) se 1-krat pritisne = menjava/aktivi-
ranje »rocnega nacina«. Bela LED-lucka (5) utripa. Modra (8)
in zelena (9) LED-lucka stalno svetita. Laserski Zarek rotira.
Raven laserja je moZno naravnati z merjenjem ali leZaji.
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Funkcije

Tockovna funkcija

--» str. 15

Laserski Zarek je na ciljni povrSini viden kot tocka
Nastavitev samo z daljinskim upravljanjem
e, R T 1 > RS Funkcija svincnice
"", "’; -'. .: ““‘ . . -«
‘e, “, 1 K o Definirano tocko prenese s tal na strop. Za prenos
L4 - + o w e v
..',," ".,’ N & R o svinc€nice z nacrta tal na strop se bo laserska
] = . . >
e, 6, % . St e naprava s 4 oznakami (14) natan¢no naravnala na
e L4 - & A . v vewv v o
----......-....., e, ,"..,'-. o T e - krizno oznako. Presecisce krizne oznake ustreza
... . . . . v . . .
e RO I nastalemu laserju svin€nice. Pravilen rezultat je
llllllllllll||
llllllllllllllllllll\\ - _ "" "lllllllll
\\\\‘ N I (A ",
w s Z ",
w s 2 ‘n,
w 5 I 2 ",
\) ~ ,
W - Z %,
\ s 2 / l,""
~_| 2 ‘
~ >
N Z
SR
Sy
N Z

mozno doseci samo v samodejnem nacinu
obratovanja na ravni podlagi.

Pravi kot (90°)

B

V navpi¢nem nacinu tockovni laser in rotacijska
raven tvorita kot 9o°. To omogoca dolocanje
pravega kota.
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25,
26.

POMIK

LED-prikaz tipka POMIK
LED-prikaz oddajanja
NAGIB

Laserska os X

Laserska os Y

PolozZaj

Opticno preberi

Hitrost rotacije
Odsek

V pripravljenosti

11. Daljinsko upravljanje — postopek

Naprava LAR 350 ima inovativno daljinsko upravljanje. Veliko
funkcij in nastavitev je mozno upravljati prek pametnega
krmiljenja. S pritiskom ustrezne tipke pri so¢asnem ro¢nem
vrtenju daljinskega upravljanja se istocasno preveri nastavitev.
Fini nastavitveni koraki se lahko v tem poloZaju rok izvedejo
s kratkim pritiskom tipke.

--> Tipke 21, 22, 23, 24, 25, 26

Nastavitvena hitrost je odvisna od kota vrtenja daljinskega
upravljanja.

Ce Zelite aktivirati funkcije ozna&enih tipk (20, 21, 22),

je treba najprej pritisniti tipko Pomik (17).

Aktiviranje pomika (tipka 17) je prikazano z LED-lucko (18)

in se izklopi po pribl. 30 sekundah nedejavnosti.

LED-luc¢ka (19) prikazuje oddajno funkcijo.

Najvecja obcutljivost nastavljanja obstaja
pri vzdolZni smeri vodoravnega postopka
daljinskega upravljanja.

Za simetri¢no odzivnost v + in - smeri je moZno
prilagoditi daljinsko upravljanje. Le-to poloZite
na vodoravno povrsino, tipki (21) in (22) pa

drzite tako dolgo, dokler utripa LED-lucka (19).

LY LX

VO IITA VO TITA

(22) (21)

L %= |
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12. Nastavitve in uporaba

13. Rotacijska funkcija/hitrost

Rotacijska funkcija se nastavi neposredno ob zagonu ali kadar

koli s tipko (25). Laserski Zarek rotira v rotacijskem nacinu.
S tipko (25) in so€asnim vrtenjem daljinskega upravljanja

O se rotacijska hitrost brezstopenjsko poveca ali zmanjsa do
o = tockovna funkcija. S tem se poveca vidnost.

(25)

) D G
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14. Linijska funkcija v na€inu opticnega
branja

V nacinu opti¢nega branja laserski Zarek ne rotira. Hitro se
premika med 2 tockama. Oko zaznava lasersko linijo.

Tipka (24) vklopi/izklopi funkcijo opti¢nega branja. Po vklopu
je linija opticnega branja vedno nasproti tipke (3) laserske
naprave. S tipko (24) in so¢asnim vrtenjem daljinskega
upravljanja se linija opticnega branja brezstopenjsko nastavi
SirSe/oZje. S tipko (23) in so¢asnim vrtenjem daljinskega
upravljanja se linija opticnega branja zavrti na Zeleni poloZzaj.
--> »Postavitev laserskega Zarka«
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15. Nagibanje laserske osi

S kratkim pritiskom neposredno na tipko (21) = laserska os X
ali (22) = laserska os Y kratkotrajno utripanje LED-lucke
(modre ali zelene) prikaZe trenutno lasersko os. Laserski osi
sta lahko neodvisno ena od druge nagnjeni za najvec + 5°.

Z naklonsko zagozdo (dodatna oprema) je lahko kot razsirjen
na pribl. 5o°.

Tipka (17) aktivira vklop POMIKA in naklonska funkcija laser-
skih osi se lahko uporabi. S tipko (21) ali (22) in socasnim
vrtenjem daljinskega upravljanja lahko nagnete ustrezno
lasersko os. Pri prestavljanju utripa trenutna LED-lucka.

+ (22)

-lzz 1)
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16.1 Navpicna funkcija

Za navpicna izravnalna in oznacevalna dela je naprava

LAR 350 postavljena na stransko stojalo. Napotek »VERTICAL
MODE THIS SIDE UP« = »Navpicen nacin — ta stran navzgor«
je nato viden na zgornji strani. Zaslon za obratovanje je zgoraj.
Z nosilnim kotnikom (12) je napravo LAR 350 moZno pritrditi
na stativ. Preklop v navpicni nacin je samodejen. Prosto lahko
izbirate med vsemi funkcijami in nacini obratovanja.

V tem poloZaju se laserska os X samodejno izravna!

Sveti LED-lucka laserske osi Y.

VERTICAL MODE
THIS SIDE UP

NAVPICEN NACIN
TA STRAN NAVZGOR

.

.

R
.
0
.
.
0
.

\

\ )

papnnnnnnt
\ Y

16.2 Pomoc pri postavljanju v navpicnem
nacinu

Tipka (24) vklopi/izklopi funkcijo opti¢nega branja. Samo
kadar preklopite iz rotacijskega nacina obratovanja v
nacin optiCnega branja, je linija opticnega branja vedno na
povrsini tal. Laser je lahko naravnan v tla. S tipko (23) se
linija opticnega branja obrne na Zeleno mesto. --> »Nacin
opti¢nega branja«
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16.3 Vrtenje in nagibanje laserskih osi

Tipka (17) vklopi/izklopi funkcijo vrtenja in nagibanja laser-
skih osi. S tipkama (21) in (22) je moZno nastaviti ustrezno
lasersko os. Pri prestavljanju utripa trenutna LED-lucka.
Samo kadar je laserska os Y prestavljena (tipka 22), se
ohrani naravnanost prave svincnice osi X. Zelena LED-lucka
prikazuje neaktivno izravnavanje osi Y (--> s 18). Lasersko
raven je mozno naravnati. Prestavitev osi X je treba sprostiti
s tipko (4) na laserski napravi. Ce je bila os X prestavljena
(tipki 4 in 21), izravnavanja ni ve¢ mozno izvesti.

Laser obratuje v ronem nacinu obratovanja.

Modra in zelena LED-lucka zdaj stalno svetita.

A X (21)

VIITA




17. Postavitev laserskega Zarka
Pri nekaterih uporabah je lahko naravnanost laserskega

Zarka v pomoc¢ samo z lasersko tocko.
Rotacijska hitrost se zmanjSuje vse do mirovanja

= tockovni laser (tipka 25). --> rotacijska hitrost
S tipko (23) se laserska tocka zavrti v Zeleno smer.

LAR 350

(23)

Laserske ravni so lahko naravnane tudi vnapre;.
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Po sledeci zamenjavi v nacin opti¢nega branja ali nacina
odseka sveti laserski Zarek simetricno na nastavljeni poloZaj
tockovnega laserja. Smer laserskega odseka ali laserske

linije v nacinu opti¢nega branja je moZno vnaprej natancno

doloditi.
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18. Prikaz naravnanosti laserskih osi

Zelena in modra LED-lucka s kratkim pritiskom tipke (21)
= laserske osi X in (22) = laserske osi Y prikaZe trenutno
lasersko os.

--» »Nagibanje laserskih osi«

--> »Nagibanje in vrtenje laserskih osi«

19. Nacin v pripravljenosti

V nastavitvi odmora laserska naprava varcuje z energijo.
Tipka (27) vklopi nacin v pripravljenosti. Laserski Zarek ne
rotira in je neaktiven. Vse nastavitve, nadzor s funkcijo nagiba
ali naknadnega izravnavanja in LED-prikazi se ohranijo.

Deaktiviranje s tipko (27) ali tipkami (20...26) daljinskega
upravljanja
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(23)

(26)

180°

20. Nacin odseka

Rotirajoci laserski Zarek je omejen na odsek. S tem se
izognemo nepravilnemu delovanju naprav zunaj dejanskega
delovnega obmocja z drugimi napravami. V nastavljenem
odseku se lahko dela v vseh nacinih obratovanja rotacijskega
laserja.

Tipka (26) vklopi/izklopi nacin odseka. Po vklopu je odsek
laserja vedno nasproti tipke (3) laserske naprave s kotom
180°. S tipko (23) se laserski odsek obrne na Zeleno mesto.
Glejte tudi »Postavljanje laserskega Zarka«. S tipko (26) lahko
spremenite kot laserskega odseka. Laserski Zarek v tem

nacinu rotira z najvecjim Stevilom vrtljajev, ki ga ni mozno
spremeniti.

(23)

D D Gm

(26)

mm




Obratovanje s funkcijo nagiba --» »Funkcija nagiba«
30 sekund finega nastavljanja --> zagon,
funkcija nagiba

Obratovanje brez funkcije nagiba
--> »Samodejno obratovanje z naknadnim izravnavanjem«
--> »Rocno obratovanje«

baterije so skoraj prazne
--» »Vstavite baterije/zamenjava baterij«

Temperatura v napravi je visja od 50 °C.
Laserska dioda je bila izklopljena zaradi zascite pred pre-
grevanjem

Obratovanje v rocnem nacinu

--> »Ro€no obratovanje«
--> »Rocno obratovanje s funkcijo nagiba«
--> »Vrtenje in nagibanje laserskih osi«

Laserski osi v ronem nacinu brez izravnavanja,

--» »Prikaz naravnanosti laserskih osi«
--» »Nagibanje laserskih osi«,,
-->» »Nagibanje in vrtenje laserske 0si«

Laserska os se trenutno spreminja

21. LED-prikazi

i I Naprava je zunaj podroc¢ja za samodejno izravnavanje
: --»»Zagon

(‘“:’_E"*“ ) Funkcija nagiba je bila sproZena
i = f” --» »Samodejno delovanje s funkcijo nagiba«
~ --> »Rocno obratovanje s funkcijo nagiba«

S0
(‘«fﬁ:l\ g Trenutno se izvaja vodoravno prilagajanje

.r:l= . . ow . . .
(_"‘; Trenutno se izvaja navpicno prilagajanje

-‘"ﬁ LED-lucka stalno sveti

4,8 LED-lu¢ka utripa
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22.1 Preverjanje natancnosti

Rotacijski laser STABILA LAR 350 je narejen za uporabo na
gradbiscih in je naSo proizvodnjo zapustil v brezhibnem
stanju. Tako kot pri vseh ostalih preciznih instrumentih

morate redno preverjati umerjenost natan¢nosti.

Pred vsakim zacetkom del, Se posebej, Ce je bila naprava
izpostavljena mocnim tresljajem, morate preveriti njeno
delovanje.

Preverjanje vodoravnosti
Preverjanje navpicnosti
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22.2 Preverjanje vodoravnosti

Preverjanja ravni linije vodoravne laserske linije
Cim bolj natan¢no uposStevajte predstavljeno naravnanost
naprave.

1. Naprava LAR 350 je postavljena na razdalji 5 ali 10 m
pred steno na vodoravno povrsino ali pa je nameScena
na stativ, polje za upravljanje pa je v smeri stene.

2.Vklopite lasersko napravo (tipka 3) in pocakajte, dokler
ni naprava samodejno izravnana.

3.0znacite vidno sredino laserske linije — 1. meritev
(1. tocka). Delati je mogoce tudi s sprejemnikom.

4.Celotno lasersko napravo obrnite za 90°, ne da bi
spremenili viSino laserja (tj. stativa ne smete spreminjati).
Naprava naj se znova samodejno izravna.

5. Na steni oznacite sredino laserske linije (2. tocka).

6.4. in 5. korak dvakrat ponovite, da pridobite 3. in 4. tocko.

Ce so razlike 4 kontrolnih to¢k manjse od 1 mm pri razdalji
5 m 0z. 2 mm pri razdalji 10 m, je treba upoStevati dovoljeno
toleranco laserske naprave + 0,1 mm/m. Pri tem 1. in 3. tocka
naprave ustrezata osi X, 2. in 4. tocka naprave pa osi Y.
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Najvecja dovoljena
razlika:
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22.3 Vodoravno prilagajanje

Ce je bilo pri vodoravnem nadzoru ugotovljeno, da je bila
toleranca preseZena, lahko laser prilagodite, kot je opisano v
nadaljevanju. Odlocilna je razdalja med merilnima tockama,
ki izhajata iz nasproti postavljenih poloZajev, torej 1.+3.
tocka oz. 2.+4. tocka.

Primer: Razdalja med 1. in 3. tocko je zunaj tolerance

+ 0,12 mm/m. Laser je v tej osi naprave treba naknadno
prilagoditi!

Pri uporabi funkcije prilagajanja morajo biti baterije oziroma
akumulator polni!

V ta namen laser s to osjo (os X) izravnajte v smeri stene.
Izklopite laser. Ce Zelite preklopiti v na€in kalibriranja, najprej
drzite pritisnjeno tipko (4) (> 5 sekund). Sedaj dodatno
pritisnite tipko (3) VKLOP/IZKLOP. Nato spustite tipko (4),
nato spustite tipko (3). Modra (8) in zelena (9) LED-lucka
hitro utripata. Laser se izravna in zacne rotirati.

Bela LED-lucka (5) NAGIB hitro utripa.

S sprejemnikom se nadzoruje viSina. Laser je pravilno
prilagojen, ko je laserska tocka to¢no v sredini med 2. in 4.
tocko. S tipko (17) aktivirate vklop POMIKA. S tipko (21) in
socasnim vrtenjem daljinskega upravljanja se laserska linija
prestavi na visino, dokler ni to¢no na sredini. Pri tem vsak
pritisk tipk na tipko (21) viSino prestavi za 1 enoto.

Laser zdaj zavrtite za 90°, da bo 0s Y kazala v smer stene.
Kadar se sredina laserske linije ne ujema s prikazano sredino
iz kalibriranja osi X, se zdaj kalibrira os Y.

S tipkama (17) in (22) daljinskega upravljanja se laserska
linija znova prestavi na visino, da bo znova na visini
sredinske oznake osi X.

Zagotavljanje kalibriranja

Laser je zdaj na novo kalibriran. Nastavitve bodo shranjene
s pritiskom tipke (4). Ce nastavitve ne Zelite shraniti, s
pritiskom tipke (3) na laserju zapustite nacin prilagajanja
brez shranjevanja. Stara nastavitev se ohrani nespremenjena.
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22.4 Preverjanje navpicnosti

Preverjanje navpicnega laserja svincnice

Za navpicno kontrolo potrebujete 2 vzporedni stenski
povrsini v razdalji S, ki znaSa najmanj 10 m.

1. Rotacijski laser kot za navpi€no izravnavanje postavite
neposredno pred steno A na stransko stojalo. Z nosilnim
kotnikom (12) je napravo LAR 350 moZno pritrditi na
stativ.

2. Vklopite lasersko napravo (tipka 3).

3. Po samodejnem izravnavanju je na steni A oznacena
laserska toCka. Oznaka 1.

4. Napravo LAX 350 obrnite za 180° in jo z laserjem
svin€nice naravnajte na steno B. Ne smete spremeniti
nastavitve viSine.

5. Po samodejnem izravnavanju je na steni B oznacena
toCka laserja svin€nice. Oznaka 2.

6. Sedaj postavite lasersko napravo neposredno pred
steno B. Naprava LAX 350 je z laserjem svincnice
naravnana na steno B.

7. Po samodejnem izravnavanju je tocka laserja svincnice
z vrtenjem in prestavljanjem visine tocno poravnana z
oznako 2.

8. Napravo LAX 350 obrnite za 180° in jo z laserjem
svin€nice naravnajte na steno A. Ne smete spremeniti
nastavitve viSine.

9. Tocka laserja svincnice je z vrtenjem to¢no poravnana
z oznacevalno linijo oznake 1.

10. Po samodejnem izravnavanju je na steni A oznacena
tocka laserja svincnice. Oznaka 3.

11. Izmerjena je navpicna razdalja med oznakama 1in 3.

Pri oddaljenosti sten Ain B 10 m razdalja med
tockama 1in 3 ne sme znasati vec kot 2 mm.

mm

0.1 > P1 P3_
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22.5 Navpicno prilagajanje

Ce je bilo pri navpi¢nem nadzoru ugotovljeno, da je bila
toleranca preseZena, lahko laser prilagodite, kot je opisano
v nadaljevaniju.

Pri uporabi funkcije prilagajanja morajo biti baterije oziroma
akumulator polni!

V ta namen laser z 0sjo svincnice naravnajte v smeri stene.
Izklopite laser. Ce Zelite preklopiti v nacin kalibriranja, najprej
drzite pritisnjeno tipko (4) (> 5 sekund). Sedaj dodatno pritis-
nite tipko (3) VKLOP/IZKLOP. Nato spustite tipko (4), laserski
Zarek rotira, modra (8) in zelena (9) LED-lucka hitro utripata.
S sprejemnikom se nadzoruje viSina. Laser je pravilno prila-
gojen, ko je laserska tocka tocno v sredini med 1. in 3. tocko.
S tipko (17) aktivirate vklop POMIKA. S tipko (21) in so¢asnim
vrtenjem daljinskega upravljanja se laserska tocka prestavi
na visino, dokler ni to¢no na sredini.

Zagotavljanje kalibriranja

Laser je zdaj na novo kalibriran. Nastavitve bodo shranjene
s pritiskom tipke (4). Ce nastavitve ne Zelite shraniti, s
pritiskom tipke (3) na laserju zapustite nacin prilagajanja
brez shranjevanja. Stara nastavitev se ohrani nespremenjena.
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23. Tehni¢ni podatki

Vrsta laserja: Rdeci diodni laser,
valovna dolZina 635 nm
Izhodna moc: <1 mW, laser razred 2 skladno z IEC 60825-1:2014
Obmocje samodejnega izravnavanja: pribl. +5°
Natancnost izravnavanja*: 0,2 mm/m
§aterije: 2 x 1,5V, alkalne, velikosti Mono, D, LR12
Zivljenjska doba: pribl. 8o ur (alkalne)
Razpon obratovalne temperature:  -10 °C do +60 °C
Razpon temperature skladis¢enja: -20°C do +70 °C

PridrZzujemo si pravico do tehni€nih sprememb.
*Pri obratovanju znotraj navedenega temperaturnega razpona
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