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LAR 350

1. Amacina uygun kullanim

STABILA rotasyonlu lazer LAR-350 modeli, ¢ekiil tutma dahil,
yatay ve dikey tesviye isleri icin 6ngoriilmis, kullanimi kolay
bir rotasyonlu lazer cihazidir. LAR 350, santiye kullanimina
yonelik yalitimli bir gévdeye (IP65) sahiptir.

Cihaz, + 5° araliginda otomatik tesviye 6zelligine sahiptir.
Lazer isini, gozle algilanamayacak kadar uzak mesafede
olsa bile, bir alict yardimiyla bu isinin alinmasi miimkiindiir.

Kullanma Kilavuzunu okuduktan sonra, halen
cevapsiz kalan sorulariniz olursa, her zaman telefon
ile danisma olanaginiz bulunmaktadir:
®
P

ey +49 / 6346 /309-0
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2.

Giivenlik uyarilari

%% LASER
2

IEC 60825-1:2014

Uyari:

Sinif 2 lazer cihazlarda, tesadiifen, kisa siireli olarak lazer isinimina
bakilmasi durumunda, genellikle gbz kirpma refleksi ve / veya bakislari
baska tarafa cevirme reaksiyonu ile gézler korunmalidir. Eger lazer 1sinimi
goze isabet edecek olursa, gozler bilingli olarak kapatiimali ve bas derhal

lazer isinindan uzaklastirilmalidir. Dogrudan veya yansiyan isina bakmayin.
Lazer cihazlari icin mevcut olan STABILA lazer goriis gozliigii, koruyucu gozliik degildir.
Bu gozliik, lazer 1s18inin daha iyi goriilmesini saglamaktadir.

Lazer isinini insanlarin {izerine dogrultmayin!
Baska insanlarin goziinii kamastirmayin!
Cocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak tutun!

Burada belirtilenlerin disinda isletim ve ayarlama ekipmanlari kullanilacak ya da
burada tarif edilenlerin disindaki yontemler uygulanacak olursa, bu durum tehlikeli
Isinimlara maruz kalinmasina yol agabilir!

Lazer ekipmanlarinda manipiilasyonlar (degisiklikler) yapilmasi yasaktir.

Cihazin devrilmesi ve asiri derecede sarsilmasi, cihazin hatali calismasina neden
olabilir!

Her defasinda yeniden ¢alismaya baslamadan once, 6zellikle cihaz asiri sarsintilara
maruz kalmissa, bir fonksiyon ve dogruluk kontrolii yapilmalidir.

Patlama tehlikesi olan ya da asindirici ¢evrelerde kullanmayin!
Pilleri ve cihazi evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

Bu Kullanma Kilavuzu muhafaza edilmeli ve cihazin bir baskasina devredilmesi
durumunda, cihazla birlikte verilmelidir.

3. Ilk kez calistirmadan 6nce

Giivenlik uyarilarini ve Kullanma Kilavuzunu dikkatlice okuyun.

Bu cihaz, yalnizca uzman personel tarafindan kullaniimalidir!

Korunma O6nlemlerine dikkat edin!
Pillerin takilmasi -> Pil degisimi
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4.1 Cihaz elemanlari

VW N AV A~ W N R

Cikis penceresi  Nokta lazeri / Cekiil 1sini
Cikis penceresi  Rotasyon isini

Diigme : ACIK / KAPALI / TILT
Diigme: Manuel mod ACIK / KAPALI
Beyaz LED: Tilt (egme) fonksiyonu

Sari LED : Diisiik pil kapasitesi

Kirmizi LED: Asiri sicaklik
Mavi LED: X lazer ekseni / TILT + Manuel mod gostergesi
Yesil LED: Y lazer ekseni / TILT + Manuel mod gostergesi

. Pil yuvasi kapagi

. Sehpa baglanti yuvasi 5/8*

. Tutucu kdsebent

. Yonlendirme isaretleri

. Cekiil lazer fonksiyonu igin isaretler

. Dikey tesviyeleme icin stant ayaklar

. Govde

- IP 65’e uygun olarak su sigramasina ve toza karsi korumali

Seri numarasi



LAR 350

4.2 Cihaz elemanlar - Uzaktan kumanda

Uzaktan kumanda:

17.  SHIFT

18. SHIFT tusu LED gostergesi

19. GoOnderme modu LED gostergesi
20. TILT
21. X lazer ekseni

Y]l 22, Ylazer ekseni

m 23. Konum
24. Tarama
25. Rotasyon hizi
26. Sektor
27. Standby

28. Pil yuvasi kapagi
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2x1,5V
Alkalin
D, LR2o, biiyiik pil

=

el —
2x1,5V
Alkalin

AA, LR6,
kalem pil

5. Pillerin takilmasi / Pil degisimi

Pil yuvasi kapagini (10, 28) ok yoniinde ¢evirerek agin,
yeni pilleri pil yuvasindaki simgeye uygun olarak takin.
Uygun bataryalar da kullanilabilir.

LED gésterge:
Sari LED (6): Diisiik pil kapasitesi
- yeni pil takin

Kullanilmis pilleri uygun toplama noktalarinda
bertaraf edin - evsel atiklarla birlikte atmayin.
Uzun siireli kullanmama durumunda pilleri
¢ikarin!
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6. Calistirma

Lazer cihazi, ¢calisma konumuna (dikey veya yatay) getirilir.
Lazer, diigmeye (3) basilarak devreye alinir, uzun siire
basilarak kapatilir. “Otomatik tesviye” isletim modunda
lazer cihazi, kendi kendini otomatik olarak tesviye eder.
Lazer isini yanip séner ve (heniiz) rotasyon yapmaz.
Tesviyeleme islemi tamamlandiginda, lazer siirekli 1sin
yayar ve donmeye baslar. 30 saniye icerisinde, hassas
ayarlarin da yapilmasi miimkiindiir. Bu 30 saniye, beyaz
LED’in (5) yavas yanip sénmesiyle gosterilir.

Lazer cihazi, = 5° egik konumlarda otomatik tesviye araliginin
disindadir ve otomatik olarak kendi kendini tesviye edemez.
Lazer yanip soner!

Mavi ve yesil LED’ler, lazer cihazinin hangi tarafinin ¢ok
yiiksek oldugunu gosterirler. LED’ler s6niinceye kadar
cihazi el iile hizalayin.

Cihaz, dikey modda kullanimi otomatik olarak algilar.
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7. Tilt (egme) fonksiyonu

Tilt fonksiyonu ile bozukluklar olustugunda uyari verilir.
Bu sayede bozucu etkenlerin gozden kagirilmamasi saglanir.

Beyaz renkli LED (5) sabit yandiginda, Tilt fonksiyo-

nu etkinlestirilmis demektir. Lazer cihazinin hassas
hizalamasinin ve ayarlarinin bozulmasina yol acabilecek
bozucu etkenler olusmasi durumunda, lazer isininin rotasyo-
nu durur, mavi (8)

ve yesil (9) renkli LED’ler yanip s6nmeye baslar.

Lazer cihazin kontrol edilmesi ve duruma gore yeniden
ayarlanmasi gerekir.

Tilt fonksiyonunun devreye girmesi, uzaktan kumanda
diigmesi (3) veya (17) + (20) diigmeleriyle onaylanmalidir.
Ancak ondan sonra ¢alismaya devam edilebilir.

Tilt fonksiyonu, tiim ¢alisma modlarinda yeniden devreye
alinip, kapatilabilir (diigmeye (3) kisa siire basarak). Lazer
cihazin devreye alinmasi (diigme 3) sirasinda her zaman ilk
once Tilt modu etkinlestirilir.

Tilt fonksiyonu devre disi

Tilt fonksiyonu devre disi oldugunda (beyaz LED yanip sdner),
bozukluk olusmasi durumunda ayarlarda meydana gelecek
olasi degisikliklere iliskin uyari verilmez! Otomatik modda,
derhal yeniden bir kendi kendine tesviyeleme gerceklesir.
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8.1 Tilt fonksiyonlu otomatik isletim

Bu isletim modu daima cihaz devreye alindiktan (diigme 3)
sonra ayarlanir. Diigmeye (3) veya (4) tekrar basilarak ya
da uzaktan kumanda ile diger isletim modlarini ayarlamak
mimkinddir.

“Otomatik” isletim modunda lazer cihazi otomatik olarak
kendi kendini tesviye eder. Lazer cihazi, ¢alisma konumuna
(dikey veya yatay) getirilir. Dligmeye (3) 1 kez basilir =
Devreye alma. LAR 350 simdi “Tilt fonksiyonlu otomatik
isletim” modundadir.

Otomatik tesviyeleme islemi baslar. Tesviyeleme islemi
tamamlandiginda, lazer siirekli 1sin yayar ve donmeye
baslar. 30 saniye icerisinde, hassas ayarlarin da yapilmasi
miimkiindir. Bu 30 saniye, beyaz LED’in (5) yavas yanip
sonmesiyle gosterilir.

Beyaz renkli LED (5) sabit yandiginda, Tilt fonksiyo-

nu etkinlestirilmis demektir. Lazer cihazinin hassas
hizalamasinin ve ayarlarinin bozulmasina yol acabilecek
bozucu etkenler olusmasi durumunda, lazer i1sininin rotasyo-
nu durur, mavi (8)

ve yesil (9) renkli LED’ler yanip sénmeye baslar.

Lazer cihazin kontrol edilmesi ve duruma goére yeniden
ayarlanmasi gerekir.

Tilt fonksiyonunun devreye girmesi, uzaktan kumanda
diigmesi (3) veya (17) + (20) diigmeleriyle onaylanmalidir.
Ancak ondan sonra calismaya devam edilebilir.

Bozucu etkenlerin oldugu ¢alisma kosullarinda
(Orn. zeminin titremesi), “Yeniden tesviyeli otomatik mod”
ayari tavsiye edilir
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8.2 Yeniden tesviyeli otomatik isletim

Bazi calisma kosullarinda (6rn. sarsintilar, zeminin titremesi)
Tilt fonksiyonu bir engeldir. Otomatik yeniden tesviye saye-
sinde, bu tiir bozucu etkenlerin yol a¢tigi ayar bozulmalari
kendiliginden diizeltilir.

Diigmeye (3) 2 kez basilir = 1x Devreye alma + 1x Tilt fonk-
siyonunu devre disi birakma. Beyaz LED (5) yanip soner.
Cihaz tesviye edildiginde, lazer isini rotasyona baslar.

Daha biiyiik bozucu etkenlerde / ayar bozulmalarinda, lazer
Isininin rotasyonu durur. Lazer cihazi yeniden kendi kendini
tesviye eder. Tesviye islemi basarili bir sekilde
tamamlandiktan sonra, lazer isini yeniden donmeye baslar.
Lazer cihazi, 2 5° egim acilarinda otomatik tesviye araliginin
disindadir ve otomatik olarak kendi kendini tesviye edemez.
Lazer cihazinin eski hizalamasindan / ayarindan olasi
sapmalar gosterilmez (-» Tilt fonksiyonu).
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9.1 Tilt fonksiyonlu manuel isletim

Manuel isletimde lazer diizlemi el ile hizalanir. Oto-
matik tesviye ve yeniden tesviye fonksiyonlari
etkinlestirilmemistir. Bir tesviye islemi gerceklesmez! Tilt
fonksiyonu etkinlestirilmis oldugunda, lazer cihazinin
hassas hizalamasinin ve ayarlarinin bozulmasina yol a¢a-
bilecek bozucu etkenler (sarsintilar, titresimler), gézden
kagirilmaz.

Lazer cihazi, ¢calisma konumuna (dikey veya yatay) getirilir.
Diigmeye (3) 1 kez basilir = Tilt modunda devreye alma.
Diigmeye (4) 1 kez basilir = “Manuel modu” etkinlestirme.
Beyaz LED (5) sabit yanar. Mavi (8) ve yesil (9) LED’ler siirekli
yanar.

Lazer 1sini doner. 30 saniye icerisinde, hassas ayarlarin da
yapilmasi miimkiindiir. Lazer diizlemi, 6l¢iim veya yonlen-
dirme araciligiyla hizalanabilir.

Lazer cihazinin hassas hizalamasinin ve ayarlarinin
bozulmasina yol acabilecek bozucu etkenler olusmasi duru-
munda, lazer i1sininin rotasyonu durur, mavi (8) ve yesil (9)
renkli LED’ler yanip sonmeye baslar. Lazer cihazin kontrol
edilmesi ve duruma gore yeniden ayarlanmasi gerekir.

Egim kamasi (ekstra aksesuar) ile egimin ayarlanmasi
kolaylastirilabilir.

Tilt fonksiyonunun devreye girmesi, uzaktan kumanda
diigmesi (3) veya (17) + (20) diigmeleriyle onaylanmalidir.

Ancak ondan sonra ¢alismaya devam edilebilir.
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9.2 Tilt fonksiyonsuz manuel isletim

Tilt fonksiyonsuz manuel isletimde otomatik mod, Tilt fonk-
siyonu ve yeniden tesviye etkin degildir. Lazer cihazi sadece
elile hizalanir. Bir tesviye islemi gerceklesmez!
S Lazer cihazi, ¢calisma konumuna (dikey veya yatay) getirilir.
2 : \:"4 Diigmeye (3) 2 kez basilir = Tilt fonksiyonunu devreye alma
'1‘1‘;\‘_ /-,‘P‘l; + devre dist birakma. Diigmeye (4) 1 kez basilir = “Manuel
E!': L moda” gecis / etkinlestirme. Beyaz LED (5) yanip soner.
'41’—'\/ ON/OFF Mavi (8) ve yesil (9) LED’ler siirekli yanar. Lazer isini doner.

Lazer diizlemi, 6l¢iim veya yonlendirme araciligiyla hiza-
lanabilir.
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Tesviye diizleminin ihtiyaca uygun egimi
Sadece uzaktan kumanda ile ayarlanir

Tarama modunda ¢izgi fonksiyonu: -->s.16 -->s.20-->s. 21
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Fonksiyonlar

Nokta fonksiyonu --»s. 15
Lazer isini, hedeflenen yiizey lizerinde nokta
olarak goriiniir
Sadece uzaktan kumanda ile ayarlanir
e, ~., P | K -~ Cekiil fonksiyonu
", . - o 0\ . .
"".,' "u, =1 & “o“ Tanimli bir noktayi zeminden tavana aktarir.
L4 ® - . . o e
"".,' ".,’ N & R o Bir kotun taban kesitinden tavana aktarilmasi
. z . .. . . .
e, 6, % . S e icin, lazer cihazi 4 adet isaret (14) ile tam olarak
e L4 - & A . . . . . .
e, e, R ot capraz isarete hizalanir. Capraz isaretin kesisme
iny " @ DR Y . . ey gt
e RO I noktasi, disari ¢ikan cekiil lazerine esittir.
1 - . . . . . . .
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otomatik isletim modunda ede edilebilir.

Dik a¢1 (90°)

RN

Dikey isletim modunda nokta lazeri ve rotasyon

diizlemi 90°lik bir a¢i olustururlar. Bu dzellik,
dik acilarin olusturulmasina olanak saglar.
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25,
26.

SHIFT

SHIFT tusu LED gostergesi
Gonderme modu LED gostergesi
TILT

X lazer ekseni

Y lazer ekseni

Konum

Tarama

Rotasyon hizi
Sektor
Standby

11. Uzaktan kumanda - Kullanim

LAR 350, yenilik¢i bir uzaktan kumandaya sahiptir. Pek ¢ok
fonksiyon ve ayar, akilli bir kumanda lizerinden kontrol edilir.
Uzaktan kumandayi el ile dondiiriip ayni zamanda ilgili
diigmeye basarak, es zamanli olarak ayarlama yapilir.
Hassas ayar adimlari, bu el pozisyonunda diigmeye kisaca
basarak yapilabilir.

--> Diigmeler 21,22,23,24,25,26

Ayarlama hizi, uzaktan kumandanin déndiirme agisina baglidir.

isaretli diigmelerin (20, 21, 22) fonksiyonlarini etkinlestirmek
icin, ilk once Shift digmesine (17) basiimalidir.

Shift etkinlestirmesi (DUigme 17) LED (18) tarafindan gosterilir
ve diigmeye basilmamasi durumunda, yaklasik 30 sn. sonra
otomatik olarak kapanir.

LED (19), 1sin gonderme fonksiyonunu gosterir.

En yiilksek ayar hassasiyeti, uzaktan
kumandanin boylamasina yatay pozisyonda
kullanilmasi sirasindadir.

+ ve - yonde simetrik bir tepki karakteristigi
icin, uzaktan kumanda ayarlanabilir. Bunun
icin uzaktan kumanda yatay bir yiizey lize-
rine yerlestirilir, LED (19) yanip snmeye
baslayincaya kadar, diigmeler (21) ve (22) ayni
anda basili tutulur.

LY LX

VO IITA VO TITA

(22) (21)

L %= |
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12. Ayarlar ve uygulamalar

13. Rotasyon fonksiyonu / hizi

Rotasyon fonksiyonu, cihaz isletime alindiktan hemen sonra
veya istenildigi zaman diigme (25) araciligiyla ayarlanir.
Rotasyon modunda lazer isini doner. Diigme (25) ve ayni anda

< ’ uzaktan kumandanin dondiiriilmesi sayesinde, o = nokta
fonksiyonu oluncaya kadar, rotasyon hizi kademesiz olarak
(25) artirtlip, azaltilabilir. Bu sayede goriiniirliik artar.
|

) D G
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14. Tarama modunda ¢izgi fonksiyonu

Tarama modunda lazer isini donmez. 2 nokta arasinda hizli
bir sekilde gidip gelerek hareket eder. G6z, bir lazer ¢izgisini
algilar.

Diigme (24), tarama fonksiyonunu acar/kapatir. Devreye
alindiktan sonra, tarama cizgisi daima lazer cihazin
diigmesinin (3) karsisinda bulunur. Diigme (24) ve ayni anda
uzaktan kumanda dondiiriilerek, tarama cizgisi kademesiz
olarak daha genis / dar olacak sekilde ayarlanir. Digme (23)
ve ayni anda uzaktan kumanda déndiiriilerek, tarama ¢izgisi
istenilen konuma dondiiriiliir.

--> “Lazer i1sinini konumlandirma”
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(22)

15. Lazer eksenlerini egme

Dogrudan diigme (21) = X lazer ekseni ya da (22) =Y lazer
ekseni lizerine kisa bir kez basildiginda, kisa siireli olarak
yanip sonen LED’ler (mavi veya yesil) ilgili lazer eksenini
gosterirler. Lazer eksenleri, birbirlerinden bagimsiz olarak
maks. £5° civarinda egilebilirler. Eg§im kamasi (ekstra
aksesuar) yardimiyla a¢i yaklasik 50°’ye genisletilebilir.
Diigme (17), SHIFT fonksiyonunun devreye alinmasini
etkinlestirir ve lazer eksenlerin egim fonksiyonu
kullanilabilir. Digme (21) veya (22) ve ayni anda uzaktan
kumandanin dondiiriilmesiyle, ilgili lazer eksenine egim
verilebilir.

Ayar degistirme islemi sirasinda ilgili LED’ler yanip soner.

+ (22)

-lzz 1)
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16.1 Dikey fonksiyon

Dikey tesviye ve isaretleme isleri i¢in, LAR 350 yan stant
ayaklari tizerine kurulur. Bu durumda iist tarafta “VERTICAL
MODE THIS SIDE UP” = “Dikey mod - bu taraf iistte” uyarisi
goriindr hale gelir. Kumanda ekrani iisttedir. LAR 350, tutucu
kdsebent (12) yardimiyla bir sehpa {izerine tespit edilebilir.
Dikey moda gecis, otomatik olarak gergeklesir. Tiim fonksiyon
ve isletim modlari serbestce secilebilir.

Bu konumda sadece X lazer ekseni otomatik olarak tesviye
edilir! Y lazer ekseninin LED’i yanar.

VERTICAL MODE
THIS SIDE UP

DIKEY MOD
BU TARAF USTTE
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16.2 Dikey isletimde konumlandirma yardimi

Diigme (24), tarama fonksiyonunu acar/kapatir. Sadece
rotasyon modundan tarama moduna gecis yapildiginda,
cihaz devreye alindiktan sonra tarama ¢izgisi daima zemin
yiizeyi lizerinde bulunur. Lazer simdi kolayca zemin iizerine
hizalanabilir. Diigme (23) yardimiyla tarama ¢izgisi istenilen
konuma dondiiriliir. --> “Tarama modu”
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16.3 Lazer eksenlerini dondiirme ve egme

I (1)
SH IFT 1 Diigme (17), lazer eksenlerinin doniis ve egim fonksiyonunu
— acar/kapatir. Digme (21) ve (22) ile ilgili lazer ekseni ayar-
(17) I lanabilir. Ayar degistirme islemi sirasinda ilgili LED’ler yanip

| soner. Eger sadece Y lazer ekseni ayarlanacaksa (Diigme 22),
X ekseninin diisey hizalamasi korunur. Yesil LED’ler, Y ek-

A X A Y _ . | . _ seninin aktif olmayan tesviyelemesini gosterir (--> S. 18).
I
|

X

— — Lazer diizlemi hizalanabilir. X ekseninin ayar degisikligi,
(3)) (22) A Y lazer cihazi izerinde diigme (4) ile serbest birakilmalidir. X
7777 ekseninin ayari degisirse (Diigme 4 + 21), artik herhangi bir
tesviyeleme gerceklestirilemez. Lazer, manuel isletim mod-
unda c¢alisir. Bu asamada mavi ve yesil LED’ler siirekli yanar.

ol

(22)

A X (21)
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17. Lazer 1sinini konumlandirma

Bazi uygulamalarda lazer isininin sadece bir nokta ile
hizalanmasi yardimci olabilir.

Rotasyon hizi, durma konumuna kadar asagiya dogru
ayarlanir = Nokta lazeri (Diigme 25). --> Rotasyon hizi
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donddrulur.

Diigme (23) yardimiyla lazer noktasi istenilen yonde

Bu sekilde lazer diizlemlerinin dnceden hizalanmasi

da miimkindir.

Pesi sira tarama veya sektdér moduna gecis yapildiktan sonra,
lazer 1sin1, nokta lazerin ayarlanan konumuna simetrik olarak

Isin yayar. Tarama modundaki lazer sektdriiniin veya lazer
¢izgisinin yonii, bu sekilde 6nceden belirlenebilir.
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18. Lazer eksenlerin hizasini gosterme

Mavi ve yesil LED’ler, diigme (21) = X lazer ekseni
ve (22) =Y lazer ekseni iizerine kisa siire basildiginda,
ilgili lazer eksenini gosterirler.

--> “Lazer eksenleri egme”
--> “Lazer eksenleri egme ve dondiirme”

19. Bekleme modu

Lazer cihaz, bekleme ayarinda enerjiden tasarruf eder.
Diigme (27), bekleme modunu devreye alir. Lazer isini
donmez ve etkin olmayan durumdadir.

Tiim ayarlar, Tilt fonksiyonu veya yeniden tesviye ile
denetim ve LED gostergeler muhafaza edilir.

Uzaktan kumandanin diigme (27) ya da diigmeleri (20...26)
ile devre disi birakma.
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(23)

(26)

180°

20. Sektor modu

Donen lazer 1sini, bir sektor ile sinirlandirilir. Bu sayede, asil
calisma alani disindaki diger cihazlarla hatali fonksiyonlar
onlenmis olur. Ayarlanan sektdr icerisinde, rotasyonlu
lazerin tiim fonksiyon modlariyla calismak miimkiindiir.
Diigme (26), sektér modunu acgar/kapatir. Devreye alindiktan
sonra, lazer sektorii daima 180°’lik bir a¢giyla lazer cihazin
diigmesinin (3) karsisinda bulunur. Diigme (23) yardimiyla
lazer sektorii istenilen konuma dondiiriiliir. Ayrica bkz.
“Lazer isininin konumlandirilmasi”. Diigme (26) yardimiyla
lazer sektoriiniin acisi degistirilebilir. Lazer 1sini bu modda
degistirilmesi miimkiin olmayan maksimum hizla d6ner.

(23)
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21. LED gostergeler

Tilt fonksiyonlu isletim --> “Tilt fonksiyonu”
30 saniye ince ayar --> Calistirma,
Tilt fonksiyonu

i I Cihaz otomatik tesviye araliginin disinda
: --> “Calistirma”

Tilt fonksiyonsuz isletim modu (it Tilt fonksiyonu tetiklendi
- :Yeniden.teS\{iy?, ile otomatik isletim” il S il --> “Tilt fonksiyonlu otomatik isletim”
--> “Manuel isletim ~ ONAE --> “Tilt fonksiyonlu manuel isletim”

cok diisiik pil kapasitesi

--> “Pillerin takilmasi / Pil degisimi” 'f?-&w Dogrudan yatay ayarlama uygulanir

Cihaz icerisindeki sicaklik 50°C’nin ilizerinde. L".:"é“i)
Lazer diyodu, asiri isinmaya karsi koruma amaciyla YI?
kapatildi

F:ﬁ,‘% Dogrudan dikey ayarlama uygulanir

Manuel modda isletim RS
--> “Manuel isletim” L-i:q_)

) : I T
--> “Tilt fonksiyonlu manuel isletim”
--> “Lazer eksenlerini dondiirme ve egme”
Manuel modda tesviyeleme olmadan lazer eksenleri, -:":. LED sabit yaniyor
.. .. (]
--> “Lazer eksenlerin hizasini gésterme” g
--> “Lazer eksenleri egme” -y -
.o N 4
--> “Lazer eksenleri egme ve dondiirme” » '3‘2" LED yanip soniiyor
(] \d
‘e’
lf"?&\
L al
\\\‘f;q (?'UD] Su anda lazer ekseni degistiriliyor
| | I I
258 :
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22.1 Hassasiyet kontrolii

STABILA rotasyonlu lazer LAR 350, santiye kullanimi i¢in
tasarlanmis olup, tesislerimizi kusursuz bir sekilde
ayarlanmis olarak terk etmektedir. Hassasiyet kalibra-
syonu, her hassas cihazda oldugu gibi, diizenli araliklarla
kontrol edilmelidir. Her defasinda ¢alismaya baslamadan
once, ozellikle cihaz asiri sarsintilara maruz kalmissa, bir
kontrol yapilmalidir.

Yatay kontrol
Dikey kontrol
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22.2 Yatay kontrol

Yatay lazer cizgisine ait ¢izgi seviyesinin kontrol edilmesi
Liitfen sekilde gosterilen cihaz hizalamasina miimkiin
oldugunca tam olarak uyun.

1. LAR 350, bir duvarin éniine 5 veya 10 m mesafede, yatay
bir yiizey lizerine kurulur ya da kumanda alani duvar
yoniinde olacak sekilde bir sehpa lizerine monte edilir.

2.Lazer cihazini (Diigme 3) devreye alin ve cihaz otomatik
olarak tesviyeleme yapincaya kadar bekleyin.

3. Goriilebilir durumdaki lazer ¢izgi merkezini duvara
isaretleyin - Ol¢iim 1 (1. Nokta). Bir aliciile calisilmasi
da miimkiindiir.

4.Lazer yiiksekligini degistirmeden, komple lazer cihazini
90° dondiiriin (yani sehpa pozisyonu degistirilmemelidir).
Cihazi yeniden otomatik tesviyelemeye birakin.

5. Lazer ¢izgi merkezini duvara isaretleyin (2. Nokta).

6.3 ve 4 numarali noktalari elde etmek icin, 4. ve 5.
adimlari iki kez tekrarlayin.

4 kontrol noktasi arasindaki farklar, 5 m mesafede 1 mm’den
ya da 10 m mesafede 2 mm’den kiiciikse, lazer cihazinin

+ 0,1 mm/m’lik izin verilen toleransina uyulmus demektir.
Bu sirada cihaz X ekseninin 1 ve 3 numarali noktalari ile
cihazY ekseninin 2 ve 4 numarali noktalari denktir.
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22.3 Ayarlama - Yatay

Yatay kontrol sirasinda bir tolerans asimi tespit edilecek
olursa, lazer, asagida aciklanan sekilde yeniden ayarlanabilir.
Her defasinda karsit konumlarin bileskesinden olusan dl¢iim
noktalarinin, yani 1 + 3 veya 2 + 4 noktalarinin mesafesi
belirleyicidir.

Ornek: 1 + 3 noktalarinin mesafesi, + 0,1 mm/m’lik toleransin
disinda. Lazer, bu cihaz ekseninde yeniden ayarlanmalidir!
Ayar fonksiyonunun kullanilmasinda, tam dolu piller veya
akiiler kullanilmalidir!

Bunun icin lazeri bu eksen ile (x ekseni) duvar yoniinde
kurun. Lazeri kapatin. Kalibrasyon isletim moduna ulasmak
icin, ilk once diigme (4) basili tutulur (> 5 sn.). Simdi ek ola-
rak ACIK/KAPALI diigmesine (3) basilir. Daha sonra diigmeyi
(4), ardindan diger diigmeyi (3) birakin. Mavi (8) ve yesil

(9) LED’ler hizli bir sekilde yanip soner. Lazer kendi kendini
tesviye eder ve donmeye baslar. Beyaz LED (5) TILT hizli bir
sekilde yanip soner.

Alicr ile yiikseklik kontrol edilir. Lazer noktasi 2 ve 4
numarali noktalarin arasinda tam ortada duruyorsa, lazer
diizgiin ayarlanmis demektir. Digme (17), SHIFT fonksiyo-
nunu devreye sokmayi etkinlestirir. Digme (21) ve ayni anda
uzaktan kumandanin dondiiriilmesi sayesinde, tam ortali
bir konuma ulasincaya kadar lazer ¢izgisinin yiiksekligi
ayarlanir.

Bu sirada, diigmeye (21) basilan her seferinde yiikseklik 1
birim degisir.

Simdiy ekseni duvar yoniinii gosterinceye kadar, lazeri 90°
cevirin. Lazer gizgisinin merkezi, X ekseni kalibrasyonu
sirasinda isaretlenen merkez ile ¢cakismiyorsa, simdi Y
ekseni kalibre edilir.

Uzaktan kumanda digmeleri (17) ve (22) ile lazer cizgisinin
yiiksekligi, tekrar tam olarak X ekseninin merkez isaretinin
yiiksekligine gelinceye kadar, yeniden ayarlanir.

Kalibrasyonu saklama

Lazer simdi yeniden kalibre edilmistir. Ayarlar, digmeye (4)
basilarak kaydedilir. Ayarin kaydedilmesi gerekmiyorsa,
lazer iizerindeki diigmeye (3) basilarak, ayarlama
modundan kayit yapilmadan c¢ikilir. Bu durumda eski ayar
degistirilmeden korunur.
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22.4 Dikey kontrol

Dikey cekiil lazerinin kontrol edilmesi

Dikey kontrol icin, aralarinda en az 1om S mesafesi olan 2
paralel duvara ihtiyag vardir.

1.

10.

11.

Rotasyon lazerini, tipki dikey tesviye isleminde oldugu
gibi dogrudan A duvarinin éniine yan ayaklarinin {izerine
kurun. LAR 350, tutucu kosebent (12) yardimiyla bir
sehpa iizerine tespit edilebilir.

. Lazer cihazini devreye alin (Diigme 3).

Otomatik tesviye isleminden sonra, lazer noktasi A
duvarina isaretlenir. Isaret 1.

. LAR 350'yi 180° dondiiriin ve cekiil lazeriyle B duvarina

hizalayin. Yiikseklik ayari degistirilemez.

Otomatik tesviye isleminden sonra, ¢ekiil lazeri noktasi
B duvarina isaretlenir. isaret 2.

. Simdi lazer cihazini dogrudan B duvarinin dniine

yerlestirin. LAR 350, cekiil lazeri ile B duvarina hizalanir.

Otomatik tesviye isleminden sonra, cekiil lazeri noktasi
dondiirerek ve yiiksekligi degistirerek, tam olarak 2.
isaret ile iist {iste bindirilir.

LAR 350'yi 180° dondiiriin ve cekiil lazeriyle A duvarina
hizalayin. Yiikseklik ayari degistirilemez.

Cekiil lazeri noktasi, dondiirerek 1. isaretin isaret ¢izgisi
ile tam olarak iist {iste bindirilir.

Otomatik tesviye isleminden sonra, cekiil lazeri noktasi
A duvarina isaretlenir. isaret 3.

1. ve 3. isaretler arasindaki dikey mesafe odlgiiliir.

A ve B duvarlarinin 1om’lik mesafede olmasi durumunda,
1 ve 3. nokta arasindaki mesafe 2 mm’den daha fazla

olmamalidir.
mm
0.1 > P1 P3_
m 2S
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22.5 Ayarlama - Dikey

Dikey kontrol sirasinda bir tolerans asimi tespit edilecek
olursa, lazer, asagida aciklanan sekilde yeniden
ayarlanabilir.

Ayar fonksiyonunun kullanilmasinda, tam dolu piller veya
akdiler kullanilmalidir!

Bunun i¢in lazeri ¢ekiil ekseni ile duvar yoniinde kurun.
Lazeri kapatin. Kalibrasyon isletim moduna ulasmak icin, ilk
once diigme (4) basili tutulur (» 5 sn. ). Simdi ek olarak ACIK/
KAPALI diigmesine (3) basilir. Daha sonra diigmeyi (4)
serbest birakin, lazer 1sini donmeye baslar, mavi (8) ve
yesil (9) LED’ler hizli bir sekilde yanip sonerler.

Alici ile yiikseklik kontrol edilir. Lazer noktasi 1 ve 3 numarali
noktalarin arasinda tam ortada duruyorsa, lazer diizgiin
ayarlanmis demektir. Diigme (17), SHIFT fonksiyonunu
devreye sokmayi etkinlestirir. Digme (21) ve ayni anda
uzaktan kumandanin déndiiriilmesi sayesinde, tam ortali bir
konuma ulasincaya kadar lazer noktasinin yiiksekligi ayarlanir.

Kalibrasyonu saklama

Lazer simdi yeniden kalibre edilmistir. Ayarlar, diigmeye (4)
basilarak kaydedilir. Ayarin kaydedilmesi gerekmiyorsa,
lazer lizerindeki diigmeye (3) basilarak, ayarlama modundan
kayit yapilmadan cikilir. Bu durumda eski ayar
degistirilmeden korunur.
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23. Teknik veriler

Lazer tipi:

Cikis giicii:
2

Otomatik tesviye araligi:

Tesviye hassasiyeti*:
Piller:

isletim siiresi:

Calisma sicaklik araligi:

Saklama sicaklik araligi:

Kirmizi diyot lazer,
Dalga boyu 635 nm
<1 mW, IEC 60825-1:2014 uyarinca Lazer Sinifi

yakl. +5°

+ 0,1 mm/m

2 x 1,5 V Alkalin, Biiyiik pil, D, LR20
yakl. 8o saat (Alkalin)

-10 °Cila +60 °C

-20°Cila +70 °C

Teknik degisiklikler yapma hakki saklidir.
* Belirtilen sicaklik araliginda isletim durumunda
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