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1. Amacina uygun kullanim

STABILA 6l¢iim cihazinizi satin aldiginiz i¢in tebrik ederiz.
STABILA LAX 50 G, kullanimi kolay bir capraz ¢izgili lazer
cihazidir. Cihaz, * 4,5° araliginda otomatik tesviye ozelligine
sahiptir ve hizli, hassas bir tesviyelemeye olanak saglar.
Yatay ve dikey olarak projekte edilen lazer cizgiler, hassas
bir sekilde ¢calismaya yararlar. Yesil renkli lazer cizgiler,
parlak isik kosullari altina bile optimum bir goriiniirliik
saglamaktadir.

Kullanma Kilavuzunu okuduktan sonra, halen
cevapsiz kalan sorulariniz olursa, her zaman

® telefon ile danisma olanaginiz bulunmaktadir:
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+49/ 6346 /309-0

2. Giivenlik uyarilan

LASER
Vi % Y

IEC 60825-1:2014

Uyari:

Sinif 2 lazer cihazlarda, tesadiifen, kisa siireli olarak lazer
iIsinimina bakilmasi durumunda, genellikle g6z kirpma
refleksi ve/veya bakislari baska tarafa ¢cevirme reaksiyonu
ile gozler korunmalidir. Eger lazer 1sinimi1 goze isabet
edecek olursa, gozler bilingli olarak kapatilmali ve bas
derhal lazer 1sinindan uzaklastirilmalidir. Dogrudan

gelen veya yansiyan 1sina bakmayin.

Lazer cihazlari icin mevcut olan STABILA lazer goriis
gozliigii, koruyucu gozliik degildir. Bu gozliik, lazer
Isiginin daha iyi goriilmesini saglamaktadir.

® |azerisininiinsanlarin {izerine dogrultmayin!
® Baska insanlarin goziinii kamastirmayin!

® Cocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak tutun!
[ J

Burada belirtilenlerin disinda isletim ve ayarlama
ekipmanlari kullanilacak ya da burada tarif edilenlerin
disindaki yontemler uygulanacak olursa, bu durum
tehlikeli isinimlara maruz kalinmasina yol agabilir!

® Lazer ekipmanlarinda manipiilasyonlar (degisiklikler)
yapilmasi yasaktir.

® Cihazin devrilmesi ve asiri derecede sarsilmasi,
cihazin hatali calismasina neden olabilir!

® Her defasinda yeniden ¢alismaya baslamadan once,
0zellikle cihaz asiri sarsintilara maruz kalmissa, bir
fonksiyon ve hassasiyet kontrolii yapilmalidir.

® Patlama tehlikesi olan ya da asindirici cevrelerde
kullanmayin!

® Pilleri ve cihazi evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

® Bu Kullanma Kilavuzunu saklayin ve cihazin bir baskasina
devredilmesi durumunda, cihazla birlikte verin.

3. Ilk kez calistirmadan 6nce

Giivenlik uyarilarini ve Kullanma Kilavuzunu dikkatlice

okuyun.

p

Bu cihaz yalnizca uzman personel tarafindan
kullanilmalidir!

Korunma onlemlerine dikkat edin!
Pillerin takilmasi -» Pil degisimi
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4.Cihaz elemanlari

1. Govde

2.Yatay ve dikey lazer ¢izgisi ¢ikis penceresi
3. Tasima emniyetli, siirgtilii ACMA / KAPAMA anahtari
4.Kaba ayar tesviye ruhu

5. Baglama ceneleri

6. Baglama c¢eneleri i¢in sabitleme kolu

7. Pilyuvasi kapagi

8. Ayak adaptorii

9. 1/4* tripod baglanti yuvasi

10. Ayak

11.1/4“ disli vida

12.Miknatislar

13. Asma deligi

14. Tripod baglanti yuvasi 5/8“
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5. Calistirma

5.1 Pillerin takilmasi / Pil degisimi

Pil yuvasi kapagini ok yoniinde cevirerek agin, yeni
+ f— + pilleri pil yuvasindaki simgeye uygun olarak takin.
Uygun bataryalar da kullanilabilir.

Kullanilmis pilleri uygun toplama noktalarinda

=] = bertaraf edin - evsel atiklarla birlikte atmayin.
X 15V Uzun siireli kullanmama durumunda pilleri

Karin!
Alkalin gtiarin

AA, LR6, kalem pil

) 5.2 Devreye alma

Lazer cihazi calisma konumuna getirilir.

Lazer cihazi, siirgiilii anahtar ile ¢calistirilir.

Yatay ve dikey lazer ¢izgileri goriindir.

LAX 50 G, kendi kendini otomatik olarak tesviye eder.

isaretleme ve dogrultma islemleri sirasinda
daima lazer cizgisinin ortasinda calisin!

ON OFF

Lazer cihazinin ¢ok fazla egimli olmasi
durumunda, lazer gizgileri yanip séner!
Lazer cihazi otomatik tesviye araliginin
disindadir ve kendi kendisini otomatik
olarak tesviye edemez.

A = =
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6. Uygulamalar

Yuvarlak profillere baglama

LAX 50 G, baglama ¢eneleri hissedilir sekilde kenetleninceye
kadar, kiskaglarin oldugu taraftan yuvarlak profil (maksimum

@ 30 mm) lizerine itilir. Baglama ¢eneleri sabitleme kollariyla
sabitlenir.

Ayakla birlikte kullanim

LAX 5o G, ayakla birlikte hassas bir sekilde yerlestirilebilir.
Ayak, asma deligi veya miknatislar sayesinde konstriiksi-
yonlarin iizerine de yerlestirilebilir.

5/8“ tripod baglanti yuvasi, bir insaat tripodu {izerine
montaja olanak saglar.

Adaptor, 1/4” disli vida ile ayak iizerine sabitlenir ve LAX 50 G
adaptor icerisine yerlestirilir. Lazer cizgileri, dondiiriilerek
tam olarak hizalanir.

Adaptoriin 1/4“ tripod baglanti yuvasi, ayni sekilde

bir fotograf tripodu iizerine montaja da olanak saglar.



7. Hassasiyet kontrolii

STABILA capraz cizgili lazer cihazi LAX 50 G, santiyelerde
kullanmak iizere tasarlanmis olup, tesislerimizi kusursuz

ayarlanmis bir sekilde terk eder. Hassasiyet kalibrasyonu,

her hassas cihazda oldugu gibi diizenli araliklarla
kontrol edilmelidir. Calismaya baslamadan dnce,
o0zellikle cihaz asiri sarsintilara maruz kalmissa,
bir kontrol yapilmalidir.

Yatay kontrol
Dikey kontrol

7.1 Dikey kontrol

Dikey lazer cizgisinin kontrolii:

Ornegin bir diisey cekiil ile bir referans cizgi olusturun.
LAX 50 G, bu referans cizgisinin oniinde Y mesafesine
kurulur ve hizalanir.

Lazer cizgisi referans cizgisi ile karsilastirilir.

2 m'lik bir hat lizerinde referans ¢izgiden sapma,

1 mm'den daha biiyiik olamaz!



7.2 Yatay kontrol

A Yatay lazer cizgisine ait ¢izgi seviyesinin kontrol edilmesi

Yatay kontrol icin, aralarinda en az 5 m’lik S mesafesi
bulunan 2 paralel duvara ihtiyag vardir.

1. LAX 50 G’yi A duvarinin éniinde, miimkiin oldugunca
yakin konumdaki yatay bir diizleme yerlestirin.

2. LAX 50 G, ¢ikis penceresi yardimiyla A duvarina hizalanir.
3. Lazer cihazini devreye alin.

4. Otomatik tesviye isleminden sonra, goriiniir hale gelen
lazer ¢izgi artisi, A duvarinda isaretlenir. 1. isaret

5. LAX 50 G'yi 180° dondiiriin ve ¢ikis penceresi yardimiyla
B duvarina hizalayin.

6. Otomatik tesviye isleminden sonra, goriiniir hale gelen
lazer ¢izgi artisi B duvarinda isaretlenir. 2. isaret

7. Simdi lazer cihazini dogrudan B duvarinin 6niine
yerlestirin. LAX 50 G, ¢ikis penceresi yardimiyla B
duvarina hizalanir.

8. Lazer cizgi artisi, 2. isaret ile {ist {iste bindirilir.

9. LAX 50 G'yi 180° dondiiriin ve ¢ikis penceresi yardimiyla
A duvarina hizalayin. Yiikseklik ayari degistirilemez.

10.Lazer ¢izgi artisi, dondiirmek suretiyle 1. isaretlemenin
isaret cizgisi ile tam olarak iist {iste bindirilir.

11. Otomatik tesviye isleminden sonra, goriiniir hale gelen
lazer cizgi artisi, A duvarinda isaretlenir. 3. isaret

12.1. ve 3. isaretlemeler arasindaki dikey mesafe 6lc¢iiliir.

Duvara S mesafesi |izin verilen maksimum mesafe:

5m 5,0 mm
10 m 10,0 mm
15 m 15,0 mm



7.2 Yatay kontrol
B Yatay kontrol - Lazer ¢izgisinin egimi

Lazer gizgisinin egim ve tam diiz projeksiyon bakimindan
kontrol edilmesi.

1. Zemin {izerine 5’er metre arayla, tam olarak bir ¢izgi
izerinde bulunan 1-3 seklindeki 3 noktayi isaretleyin.

2. Lazeri¢izgiden S = ;m mesafeye, tam olarak orta
isaretin oniine konumlandirin = Konum X

3. Cihazi devreye alin.

4. Isaretlerden lazer cizgisinin yiiksekligini 6lciin.
X1-X3 dl¢iimleri

5. Cihaziyerlestirin.

6. Lazericizgiden S = ;m mesafeye, tam olarak
orta isaretin oniine konumlandirin = Konum Y

7. lIsaretlerden lazer cizgisinin yiiksekligini 6lciin.
Y1-Y3 Olciimleri

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

Farklar icin sunlar gecerlidir:
Atop.1 = A1-A2 ¢ +5mm
Atop.2 = A3-A2 ¢ t5mm

Hesaplama sirasinda on isarete dikkat edin!
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8. Koruyucu bakim ve bakim

STABILA lazer 6l¢iim cihazi, hassas bir optik alettir ve bu nedenle dikkatli ve
itinali davranilmalidir.

Pencere acikliklari, gosterge penceresi:

Kirlenmis pencere camlari, optik islevi olumsuz etkiler.

Temizlik, yalnizca yumusak bir bez, biraz su veya duruma gére yumusak bir
temizlik maddesiyle yapilmalidir!

Govde:
Cihazi nemli bez ile temizleyin.

® Herhangi bir ¢6ziicii madde ya da tiner kullanmayin!
® Cihazi suigerisine daldirmayin

® |azer cihazinin vidalarini agmayin!

Tasima ve saklama

® Uzun siireli kullanmama durumunda liitfen pilleri ¢ikarin! [ g g}f%éw
® (ihazi nemli durumda saklamayin! 7/ i ;_i“w

® Gerekirse, ilk dnce cihazi ve tasima kabini kurumaya birakin.

9. AB bélgesindeki miisterilerimiz icin geri doniisiim programi

STABILA, Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlar Yonetmeligi'nin diizenlemeleri ﬁ
uyarinca, kullanim émiirleri sona eren elektronik iiriinler i¢in bir bertaraf

programi sunmaktadir.

Daha ayrintili bilgileri alabileceginiz telefon numarasi: +49 / 6346 / 309-0

10. Teknik veriler

Lazer tipi: Yesil diyot lazer,
Dalga boyu 510 - 530 nm
Cikis giicii: <1mW, IEC 60825-1:2014 uyarinca Lazer Sinifi 2
Otomatik tesviye araligi:  yakl. £ 4,5°
Tesviye hassasiyeti*: + 0,5 mm/m
Piller: 3 x 1,5 V alkalin kalem pil, AA, LR6
isletim siiresi: yakl. 7 saat (Alkalin)
Calisma sicaklik araligi: ~ -10 °Cile +50 °C arasi
Saklama sicaklik araligi:  -20 °Ciile +60 °C arasi

Teknik degisiklikler yapma hakki saklidir.
* Belirtilen sicaklik araliginda isletim durumunda
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STABILA Messgerdte
Gustav Ullrich GmbH

P.0.Box 13 40 / D-76851 Annweiler
Landauer Str. 45 / D-76855 Annweiler

@ +49 6346 309-0
+49 6346 309 - 480
D4 info@stabila.de
www.stabila.com

USA
Canada

STABILA Inc.

332 Industrial Drive
South Elgin, IL 60177
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