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LAX 600 Serisi

1. Amacina uygun kullanim

STABILA dl¢iim cihazinizi satin aldiginiz i¢in tebrik ederiz.

LAX 600 Serisi STABILA lazer cihazlar, yatay ve dikey tesviye, 90° acilarin aktarilmasi/
olusturulmasi ve ¢ekiil tutma isleri i¢cin 3 x 360° lazer ¢izgisine sahip kullanimi kolay
cizgili lazer cihazlaridir.

Lazer cihazlar, santiye kullanimina yonelik yalitimli bir gévdeye (IP65) sahiptir.

Bu cihazlar, + 4° araliinda otomatik tesviye 6zelligine sahiptir.

Atimli lazer ¢izgileri, 6zel bir STABILA ¢izgi alicisi sayesinde uzun mesafelerde
calismaya olanak saglamaktadir. Bu konuda daha ayrintili bilgileri ¢izgi alicisinin
Kullanma Kilavuzunda bulabilirsiniz.

LAX 600 Serisi, yalnizca CAS Sistemi’ne dahil bir 12V lityum iyon akii ile ¢alistirilabilir.

LAX 600 G:
Alicilar, yesil lazer isinlarina uygun olmalidir.

Bu Kullanma Kilavuzu, LAX 600 Serisi’nin tiim cihazlari icin gecerlidir.
Bununla birlikte, lazer 1sinlari yalnizca tek renkte gosterilmektedir.

’ Kullanma Kilavuzunu okuduktan sonra, halen cevapsiz kalan sorulariniz olursa,

® her zaman telefon ile danisma olanaginiz bulunmaktadir:
P

-ﬁ-

Donanim ve fonksiyonlar:

+49 /6346 /309-0

e atimli lazer cizgileri

® 1x360° yatay lazer cizgisi

® 2x360° dikey lazer cizgisi

¢ Yatay ve dikey hizada 90° a¢I

e (ekiil lazer fonksiyonu

e Manuel mod

e Sehpa baglanti yuvasi 1/4“

e Tasima cantasi

e STABILA CAS akii 12 V Li-Power 2.0Ah - her sete dahil degildir
e SC 30 sarj cihazi, 12-18V, CAS Sistemi - her sete dahil degildir

LAX 600 G:

e (iplak gozle daha iyi algilanabilirlik icin yesil lazer 1sinlari ile

2.1 Lazer cihazlar icin giivenlik uyarilari

LASER

NE

IEC 60825-1:2014

Sinif 2 lazer cihazlarda, tesadiifen, kisa siireli olarak lazer 1sinimina bakilmasi durumunda,
genellikle goz kirpma refleksi ve/veya bakislari baska tarafa cevirme reaksiyonu ile
gozler korunmalidir. Eger lazer isinimi goze isabet edecek olursa, gozler bilingli olarak
kapatilmali ve bas derhal lazer isinindan uzaklastirilmalidir. Dogrudan veya yansiyan
Isina bakmayin.

Lazer cihazlari icin mevcut olan STABILA lazer goriis gozliigii, koruyucu gozliik degildir.
Bu gozliik, lazer isiginin daha iyi goriilmesini saglamaktadir.

J Lazer isinini insanlarin {izerine dogrultmayin!
o Baska insanlarin goziinii kamastirmayin!
o Cocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak tutun!

o Burada belirtilenlerin disinda isletim ve ayarlama ekipmanlari kullanilacak ya da
burada tarif edilenlerin disindaki yontemler uygulanacak olursa, bu durum tehlikeli
iIsinimlara maruz kalinmasina yol acabilir!

2.2 Lityum iyon akii kartusu icin giivenlik uyarilari

Lityum iyon akii kartuslari ile ilgili glivenlik uyarilarini ve Kullanma Kilavuzunu dikkatlice
okuyun.
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3. Cihaz elemanlari
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Cikis penceresi
Cikis penceresi
Siirgiilii anahtar:

Diigme:
Diigme:
Diigme:

Yesil/kirmizi LED:

Yesil LED:
Diigme:
.Diigme:

. Akii

. Akii kilit agma

. Kirmizi diigme:

. Yesil LED:

. Seri numarasi

yatay 360° lazer ¢izgisi
dikey 360° lazer ¢izgisi
Tasima emniyetli ACMA / KAPAMA

Yatay lazer ¢izgisi

Manuel mod ACMA / KAPAMA

Dikey lazer ¢izgisi

Calisma durumu ACMA/KAPAMA, akii
Atim modu, ¢alisma sicaklig

90° dikey lazer ¢izgisi

Alici isletimi igin atim modu

Kapasite gostergesini etkinlestirme
Sarj kapasitesi gostergesi

. Sehpa baglanti yuvasi 1/4*

Govde

- IP 65°e uygun olarak su sicramasina ve toza karsi korumali

SUB 10

. Baglanti vidasi 1/4”

20.Asma deligi

21
22

23

. Manyetik yilizey

.Sehpa baglanti yuvasi 1/4”, 5/8”

.SWB 10

24.Asma deligi

25

.Kelepge

26.Siirgiilii kizak

27. Yiikseklik ayari sabitleme vidasi

28.Hassas ayar

29.Braketin hizalanmasi i¢in ayar vidasi
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CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

2V

12 V Li-Power 2.0 Ah

12 V Li-Power 4.0 Ah (opsiyo-
nel)

%100
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4. Calistirma
4.1 Akiiyii yerlestirme ve sarj etme

Yalnizca CAS Sistemi’nin (Cordless Alliance System)
12 V lityum iyon akii kartuslari kullanilabilir!

Kilitleme tertibati kilitleninceye kadar akii kartusunu ok
yoniinde iceri siiriin. Akii kartusu yeterli sarj kapasitesine
sahip olmalidir. ilk kez isletime almadan énce, lityum iyon
aki kartusunu tamamen sarj edin (gostergeye dikkat edin).
Tam sarjli akii kartusunu yeniden sarj etmeyin.

Sarj kapasitesinin kontrol edilmesi: Kirmizi diigmeye basin.
Akii kartusu sarj cihazina yerlestirilmis olmamalidir.

LED gosterge:
zayIf sarj kapasitesi (¢<%20) - Akil kartusunu sarj edin
Lityum iyon akii kartusunu tamamen desarj etmeyin.

Akii kartusunun sarj edilmesi:

Akii kartusu ile ilgili glivenlik uyarilarini ve Kullanma
Kilavuzunu dikkatlice okuyun.

Kilitleme tertibatini ¢dziin ve akii kartusunu lazer cihazindan
¢ikarin. Akii kartusunu sarj cihazina yerlestirin. Sarj cihazini
elektrik fisine baglayin.

Sarj islemi bittiginde, sarj cihazi otomatik olarak damlama
sarjl moduna gecer.
Akii kartusu sarj cihazinda kalabilir.
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Lazer cihazinin ¢ok fazla egimli olmasi
durumunda, lazer isin1 yanip soner!
Lazer cihazi otomatik tesviye araliginin
disindadir ve kendi kendini otomatik
olarak tesviye edemez.

OFF0 "OON
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4.2 Acma

Lazer cihazi, ¢calisma konumuna getirilir ve siirgiilii anahtar
ile calistirilir.

LAX 600 / LAX 600 G her zaman yatay modda baslar ve ken-
dini otomatik olarak tesviye eder.

Yesil LED, isletimi gosterir.

isaretleme ve hizalama
islemleri sirasinda daima
lazer gizgisinin ortasinda
calisin!

4.3 Tesviye fonksiyonsuz isletime alma

isaretleme fonksiyonu modu, yalnizca “manuel mod”
diigmesi ile ¢calistirilir. Lazer 1sin1 her 5 saniyede bir

2Xx yanip soner.

LAX 600 / LAX 600 G, otomatik tesviye modunda bulunmaz
ve yalnizca isaret koymak ve hizalamak i¢in bu moda
gecirilebilir!
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5. Fonksiyonlar

5.1 Lazer fonksiyonlarinin se¢imi
Cihaz siirgiilii anahtar ile baslatildiktan sonra, “Lazer ¢izgileri”
diigmeleri kullanilarak cesitli lazer fonksiyonlari istenildigi
gibi acilabilir.

Cihazin acik ve tasima emniyetinin agik oldugunu gostermek
icin, “Lazer cizgileri” diigmelerini kullanarak tiim lazer
cizgilerini birlikte kapatmak miimkiin degildir. Bu nedenle
bir lazer gizgisi her zaman agik ve goriiniir kalir. Tiim lazer
cizgileri sadece siirgiilii anahtar kullanarak veya manuel
modda “man” diigmesini kullanarak birlikte kapatilabilir.

5.2 Alici ile calisma

Daha uzun mesafelerde veya uygun bir aliciyla ¢calismak igin,
atim modu acilmis olmalidir.

Uyari:
Alici, atimli gizgi lazerler ve lazer 1sininin rengi igin uygun
olmalidir.
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6. LED gostergeler
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Tesviye fonksiyonlu isletim

Tesviye fonksiyonsuz isletim

Tesviye fonksiyonlu isletim
Akii kapasitesi zayif

Tesviye fonksiyonlu isletim
Lazer atim modunda

isletim modu ayarli

Akii sicakligr < -20°C

Cihazi ¢calisma sicakligi araligina getirin
Hassasiyeti kontrol edin

isletim modu ayarli

Akii sicakligr » 70°C

Cihazi calisma sicakligi araligina getirin
Hassasiyeti kontrol edin

miagminl ||
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isletim modu ayarli
Cihaz sicakligi » 60°C
Cihazi calisma sicakligi araligina getirin

isletim modu ayarli
Akii kontrolii basarisiz oldu
Akii kartusunu degistirin

isletim modu ayarli
STABILA ile iletisime gecin

CAS Akii
cok diisiik sarj kapasitesi
--> Akii kartusunu yerlestirin ve sarj edin

LED / Lazer isini sabit yanar

LED / Lazer isin1 yanip séner

LED renk degistirerek yanip soner



LAX 600 Serisi

7. SWB1o0 braketin kullanilmasi

LAX 600/LAX 600G, SWB10 braket yardimiyla duvarlara veya
profillere monte edilebilir ve hizalanabilir. Braket, kelep¢e
yardimiyla i¢ yapi profillerine sabitlenebilir. Asma deligi,
cihazin civilere veya kancalara asilmasina olanak saglar.

LAX 600/LAX 600G, tutucu kosebente vidalanir. Tutucu
kdsebent, manyetik yiizeyle birlikte braketin siirgiilii kizagina
veya dogrudan manyetik metal yiizeyler iizerine yerlestirilir.

LAX 600/LAX 600G’nin otomatik tesviye alaninda bulunmasi
icin, braket, ayar vidasi ile kabaca dikey olarak hizalanmalidir.

Sikistirma vidasi gevsetildikten sonra, LAX 600 /
LAX 600G’nin yiiksekligi 11 mm’ye kadar degistirilebilir.
Hassas ayar ile tam yiikseklik ayarlanir.
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8. Hassasiyet kontrolii

LAX 600/LAX 600G, santiyelerde kullanmak iizere
tasarlanmis olup, kusursuz ayarlanmis bir sekilde
tesislerimizi terk etmistir. Hassasiyet kalibrasyonu, her
hassas cihazda oldugu gibi, diizenli araliklarla kontrol
edilmelidir. Her defasinda ¢alismaya baslamadan once,
Ozellikle cihaz asir sarsintilara maruz kalmissa, bir
kontrol yapilmalidir.

Dikey kontrol
Yatay kontrol
Aci kontrolii

8.1 Dikey kontrol

2 dikey lazer cizgisinin kontrol edilmesi

1. Orn. bir diisey cekiil ile bir referans cizgi olusturun.

2. LAX 600/LAX 600G, bu referans cizgisinin éniinde Y
mesafesinde kurulur ve hizalanir.

3. Lazer cizgisi referans cizgisi ile karsilastirilir.

4. 2 m'lik bir hat iizerinde referans ¢izgiden sapma,

1 mm'den daha biiyiik olamaz!

5. Bu kontrol, dikey lazer ¢izgilerinin her ikisi icin

de uygulanmalidir.

<J=1=1—
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=\ 8.2 Yatay kontrol
[ﬂ Yatay lazer cizgisine ait ¢izgi seviyesinin kontrol edilmesi
@ @ Liitfen sekilde gosterilen cihaz hizalamasina miimkiin

I oldugunca tam olarak uyun.

1. LAX 600/LAX 600G, kumanda alani duvar yoniine
ON @ @QFF bakacak sekilde, bir duvarin éniine en az 5 m’lik S
mesafesinde yatay bir yiizey lizerine kurulur

S=5m ya da bir sehpa iizerine monte edilir.

S = 16’5”

2. Lazer cihazini devreye alin ve cihaz otomatik olarak
kendi kendini tesviye edinceye kadar bekleyin.

3. Goriilebilir durumdaki lazer ¢izgi merkezini duvara
isaretleyin - Olciim 1 (1. Nokta). Bir alici ile calisiimasi
da miimkiindiir.

4. Lazeryiiksekligini degistirmeden (yani sehpa pozisyonu
degistirilmemelidir), komple lazer cihazini 9o° dondii-
riin. Cihazi yeniden otomatik tesviyelemeye birakin.

5. Lazer ¢izgi merkezini duvara isaretleyin (2. Nokta).

6. 3ve 4 numarali noktalari elde etmek igin, 4. ve 5.
adimlari iki kez tekrarlayin.

7. 4 kontrol noktasi arasindaki farklar, 10 m mesafede
6 mm’den kiiciikse, lazer cihazinin + 0,2 mm/m’lik
izin verilen toleransina uyulmus demektir. Bu sirada
cihaz X ekseninin 1 ve 3 numarali noktalari ile cihaz Y
ekseninin 2 ve 4 numarali noktalari denktir.

[
o &l

Duvara S mesafesi | izin verilen maksimum mesafe:

25 ft
maximal zuldssige Differenz: % s1/8”

5m 3,0 mm
iom 6,0 mm
15m 9,0 mm

@é@’@ =
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8.3 Aci kontrolii

90° acinin kontrol edilmesi

1.

Mahallin yeterince genis bir kdsesinde,
10 m’lik mesafede A isareti zemine isaretlenir.

LAX 600/LAX 600G cekiil noktasi ile A
isaretine hizalanir.

LAX 600/LAX 600G bir lazer ¢izgisi ile
duvarlardan birine hizalanir.

Yari mesafede B isareti zemine dogru bir
bicimde isaretlenir.

C noktasi duvarda veya zeminde dogru bir
bicimde isaretlenir.

LAX 600/LAX 600G kaydirilir ve ¢ekiil noktasi
ile B isaretine hizalanir.

LAX 600/LAX 600G lazer cizgisi ile yeniden C
isaretine hizalanir.

. 90° lazer cizgisi ile D isareti diger duvar

ya da zemin iizerinde dogru bir bicimde
isaretlenir.

Uyari:
Dogrulugu garanti etmek icin, A'dan B'ye, B'den
C'ye ve B'den D'ye mesafe ayni olmalidir.

9.

LAX 600/LAX 600G 90° dondiiriiliir
ve 1. lazer ¢izgisi D isaretine hizalanir.

10. A isaretine miimkiin olan en yakin yere,

dikdortgen bigimli 2. lazer ¢izgisinin E
konumu isaretlenir.

11. A - E isaretleri arasindaki mesafe odlciiliir.

A ve C noktalari A ve E noktalari arasinda izin
arasindaki mahal |verilen maksimum mesafe

uzunlugu veya
hat

10 m 3,0 mm
20m 6,0 mm
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9. Teknik veriler

Lazer tipi: LAX 600 Kirmizi diyot lazer, Dalga boyu 635 nm
LAX 600 G Yesil diyot lazer, Dalga boyu 510 - 530 nm
Cikis giicii: <1 mW, Lazer Sinifi 2, IEC 60825-1:2014 uyarinca
Otomatik tesviye araligi: yakl. *4°
Tesviye hassasiyeti*:
Lazer ¢izgisi: + 0,3 mm/m Lazer ¢izgi merkezi
90° dogruluk: +0,3mm/m
Piller: 12V 2 Ah lityum iyon CAS akii kartusu

12V 4 Ah lityum iyon CAS akii kartusu
Calisma siiresi:

LAX 600 < 28 sa.

LAX 600G <15 sa.
Calisma sicakligr araligi: -10 °C ile +40 °C arasi
Saklama sicaklik araligi: -20 °Cile +63 °C arasi

Teknik degisiklikler yapma hakki saklidir.

* Belirtilen sicaklik araliginda isletim durumunda

2022
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